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Bu Uriiniin Ozellikleri

TM-C3500, talep tizerine etiket baskisi i¢in gereken isleme hizi, kullanishlik ve giivenilirligi saglayan

dort renkli miirekkep piiskiirtmeli bir etiket yazicisidir.

Miikemmel Kullanilabilirlik

Genis Cesitlilikte Kagit Destegi

Uriin gegsitli kagit gekilleri, formlar1 ve
tiplerini destekler. Bu size etiket
olustururken uygulama i¢in en uygun
kagid1 segmenizi saglar.

(£ "Kullanilabilecek Kagit", sayfa 18)
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Uzun omiirlii ve Dayanikh

Pigment miirekkebi

Uriin suya, yaga ve alkole dayanikli
pigment miirekkebi kullanir. Etiketleriniz
1slansa bile lekeli olmaz ve renkler
solmaz. Etiketleriniz uzun siire
dayanacak. (£2° "Miirekkep kartusu",
sayfa 203)
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Genel boya m[]-rekkebi

Pigmentli
mirekkep

Yazicinin durumu yanan/yanip sénen
LED kombinasyonu ve LCD ekran ile
kontrol edilebilir. Bu, bir hatanin
nedenini ve sorunun nasil
¢ozlimlenecegini hizli bir gekilde
6grenmenizi saglar. (£ "Yazici
Durumunu Kontrol Etme", sayfa 68)

Otomatik Nozzle Check (Piiskiirtiicli

Kontrol) Sistemi ile Donatilmistir

Otomatik nozzle check (piiskiirtiicii
kontrol) sistemi puskiirtiictilerde
otomatik olarak tikanma kontrolii yapar
ve tikanma varsa bunlar1 temizler. Bu,
istikrarli yazdirma saglar, bakim islerini
ve sliresini azaltir. (£2 "Otomatik Nozzle
Check (Puskiirtiicii Kontrol) Sistemi”,
sayfa 104)




Icindekiler

£ "Rulo Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa 46

£ "Mirekkep Kartuslarini Degistirme”, sayfa 44

£"Sorun Giderme', sayfa 145

Bu Uriiniin Ozellikleri....cucerreeeennee 2

B Icindekiler

Kullanmadan once.......c.cccceeeeeeeeeee. 6

B Bu Uriin icin Kilavuzlar 6
Son Siriimii indirme 6
Bu Kilavuzda Kullanilan Semboller .........occoeeernnceennecees 7

B Yazilim Tanitimi 8

B Uriin ve Siriici Strimleri 9
Uriin Stirimii Nasil Kontrol Edilir 9
Yazici Strlictist Strim Nasil Kontrol Edilir.........eeue.... 9

B Bu Kilavuzdaki Ekranlar 10

B Givenlik Onlemleri 10
Kurulum ile ilgili ikazlar 10
Kullanma ile ilgili ikazlar 11
Gii¢ Kaynagi ile ilgili ikazlar 12
Miirekkep Kartuslari ile ilgili Ikazlar..........ocnsveerrseess 13
ikaz Etiketi 16

W Kullanilabilecek Kagit 18
Kagit Sekilleri 18
Kagit Formlari 18
Kullanilabilecek Kagit Listesi 19
Kullanilamayan Kagit 19

W Parca isimleri ve islevleri 20
On 20
ic kisim 21
islem Paneli 22
Arka 23
Konektorler 24

KUruluM.....eeeeeeeeeeceneecceeeceececeeeeese 26

B Kurulum Akisi

27

M Yazici Strlcisund Yikleme

28

B Yazici Kurulumu

29

Koruyucu Bandi Cikarma
Kurulum

B Glc Kaynagini Baglama

29
30

31

B Arayiz Kablosunu Baglama

IP Adresini Ayarlama

32
32




B Rulo Kagit Yikleme 32

B Bakim Kutusunu Takma 33
B Mirekkep Kartuslarini Takma.........oeecovecenereennnnens 35
W Kagit Cikarma Tepsisini Takma ......co.coeeeeeeererennenens 37
B LCD'yi Ayarlama 39
Ekran Dili 39
Kontrast Ayarlama 41

Temel islemler........cceereenereenereen. 42

B A¢ma/Kapatma 42
Gulicli Agma 42
Glicl Kapatma 43

B Mirekkep Kartuslarini Degistirme........cccoccneeeee. 44
Kalan Mirekkep Miktarini Kontrol Etme .......ccoccceeeveneee 44
Mirekkep Kartuslari Nasil Degistirilir ......cooureersseenne 44

W Bakim Kutusunu Degistirme .......coeeeeeeeeerersrennens 45
Bakim Kutusunda Kalan Bosluk Miktarini
Kontrol Etme 45
Bakim Kutusu Nasil Degistirilir 45

B Rulo Kagit Yiikleme ve Degistirme..........coecrveennee 46

B Akerdeon Kagit Yiikleme ve Degistirme............. 56
Surglleri Ayarlama 66

B Yazici Durumunu Kontrol Etme........cceeceneceueenne 68
Sarf Malzemelerinin Degistirme Zamanlamasi........... 68
Durumlar ve Hatalar 69
Kendi Kendini Sinama Yazdirmasi ..........eccceeecesseceuneces 71

Yazici Siirticiisti Nasil Kullanilir...73

B Yazici Stirliclist Nasil Goriintilenir ......cveevenneee. 73
Bir Uygulamadan GOrintlleme ........veeveecennecennenes 73
Denetim Masasindan Gorlntileme ...........cocvvereeneees 73

B Yazic SUrlcisl Ekran Yapilandirmasi.............. 75

B Kagit Kaydi (Ortam tanimi) 76
Yeni Kayit Yapma 76
Dizenleme ve Silme 85

B Kenarliksiz yazdirma 88

B Yazicl Strlictstini Kaldirma 89

Etiket Olusturma ve Yazdirma...90

W Etiket Olusturma 20
B Etiket Yazdirma 20
B Etiket Verisi Olusturma ve Yazdirma......cccccceuuece. 91
B Kalip Kesim Etiketlerin Kenarliksiz
Yazdirilmasi 97
Onerilen Kalip Kesim Etiket Kagidi nveveveeevevverrrrenens 97
Yazici Strlcisiu Ayarlari 98

Geligmis Kullanim.....................100

B Yazicinin islevleri ve Calisma Prosediirleri........ 100

Sesli Uyaric 100
Otomatik Nozzle Check (Puskiirtiicli Kontrol)
Sistemi 104
B Ag Ayarlan 107
Ayar Yontemleri 107
Setting Items (Ayar 6geleri) 107
Varsayilan Ag Ayarlari 108
Ag Ayarlarini Kontrol Etme
(Durum Sayfasi Yazdirma) 110
EpsonNet Config (Web SUriimi) ........oeveenrereeseeeeeseneens 111
B Onemli Hatalar icin Bildirim Ayarlari.................. 113
M PrinterSetting Islevleri ve Calisma
Prosediirleri 115
PrinterSetting Nasil Baslatilir 115
PrinterSetting Ekran Yapilandirmast .........cccceeeceneeeen. 116
PrinterSetting Islevleri 117
PrinterSetting Ayarlarini Uygulama...........ccccoeeceennecenn. 120
Kagit Besleme Ayari 121
Sensor Adjustment (SeNSOr ayart)......ceecesecennee 128
Yazici kafasi hizalama 129

BaKIm ...eeeeceeneceeeeccneecceeeeceeeeneeees 138

H Disini Temizleme 138
B Merdaneyi Temizleme 138
B Otomatik Kesiciyi Temizleme .....coecoeeeererrnrennes 141
B Yazici Kafasini Temizleme 142
Puskuirtict Kontrol Desenleri Yazdirma..........coeeeeeee. 143
Kafa Temizleme 144




Sorun Giderme ......ccceeeeeeeeeeeeeee. 145

M islem Panelinde bir Mesaj Goriintiileniyor......
M Yazdirma Kalitesi ile ilgili Sorunlar ..............

Yatay Beyaz Bant
Kenarlara Yakin Beyaz veya Siyah Bant........cccoeeceunneee
Beyaz veya Siyah Bant
istenmeyen Ust ve Alt Kenar Bosluklari
Olusturuluyor
Yazdinlan Karakterler Bulanik Gorlinlyor...................
Basili Renkler Yanlis
Yazdirma Konumu Kayik
Kagit Mirekkeple Bulagmis veya Lekelenmis............
Yazdirma Verilerinin Bir Kismi Eksik /

Otomatik Kesme Konumu KayiK ........ccoweceerecernecennnecens
Yazdinlan Etiketler Gzerinde Kenar Bosluklari
Olusturuluyor
Etiketlerin Kenar Bogluklar BUyUK..........coecueveveeerenrennne

B Kagit Beslenip Cikariliyor ve bir Hata
Meydana Geliyor

B Kagit sikisti

B Bilgisayarda bir Mesaj Goruntileniyor .............

Bl Bilgisayardan Yazdirmak Miimkin Olmuyor
veya Aniden imkansiz Hale Geliyor .................

Yazici Strlicistiiniin Yiklendigini Kontrol Etme........
Yaziciyi ve Bilgisayari Yeniden Baglama.........c.oueceeee.

B Yazici Agilmiyor

153
154
154
154
155

155

156
156

157
159
160

161

161
161

163

OZellIKIEr au.eveeerneersaecssancsasessnees 164

B Ozellik

Elektrik Ozellikleri
Genel boyutlar

M Cevresel Ozellikler
W Kagit Ozellikleri

Surekli Kagit
Surekli Kagit (Siyah Isaretler)
Tam Sayfa Etiket
Kalipli kesim etiket (Bosluk)
Kaliph kesim etiket (siyah isaretler) .....ccoomeeerecerne
Bileklik

M Yazdirma Konumu ve Kesme Konumu.............

Surekli Kagit ve Rulo Kagit
Surekli Kagit (Siyah isaretler) ve Rulo Kagit................
Surekli Kagit (Siyah isaretler) ve Akerdeon Kagit......
Tam Sayfa Etiket ve Rulo Kagit
Kaliph Kesim Etiket (Bosluklar) ve Rulo Kagit ............
Kalipl Kesim Etiketler (Siyah isaretler)

ve Rulo Kagit

164

165
166

167
168

168
169
171
172
174
178

180

180
182
184
186
188

190

Kalipli Kesim Etiketler (Siyah isaretler) ve

Akerdeon Kagit 192
Bileklik ve Rulo Kagit (WB-S Serisi) .....cocvmrrenerenerererenne 194
Bileklik ve Rulo Kagit (WB-M Serisi) ......ccoueeeeurecrmmeeennne 196
Bileklik ve Rulo Kagit (WB-L Serisi).....coecumrrrereresereerenne 199
B Murekkep kartusu 203
B Bakim Kutusu 203
B Desteklenen isletim Sistemleri ... 204

B Sarf Malzemeleri ve Secenekler........onrennneen. 205
Murekkep kartusu 205
Bakim Kutusu 206

B Kullanim Kisitlamasi 206

B Notlar 207

B Ticari Markalar 207




Kullanmadan once

Bu boliimde, iiriinii kullanmadan 6nce bilmeniz gereken bilgiler aciklanmaktadir.

Bu Uriin icin Kilavuzlar

Kagitkilavuzu  Buradan Baslayin

Urtint kullanmaile ilgili 6nlemleri aciklar. Giivenli ve dogru kullanimi saglamak
ve sizin ve diger kisilerin yaralanmalarini nlemek ve mulke zarar vermemek
icin, kullanim 6ncesi uyarilart mutlaka okuyun. Ayrica, Griintin paketini agma ve
kurma talimatlar da verilmektedir.

Bilgisayar ile

goriintiilenebilen  Kullanim Kilavuzu (Bu Kilavuz)
kilavuz

Uriiniin ve yaziimin islevleri ve calistirma prosediirleri, bakim bilgileri ve sorun
giderme ile ilgili ayrintilari agiklar.

Bilgisayar ile Developer's Guide (Gelistirici Kilavuzu)
goriintiilenebilen

kilavuz

% UriinG kullanarak sistem gelistirmek icin gerekli bilgileri saglar.

Son Siiriimii indirme

Yazicr siiriiciisii, yardimci programlar ve kilavuzlarin son siirtimleri asagidaki URL'lerden
indirilebilir.

Kuzey Amerika'daki miisteriler i¢in asagidaki Web sitesine gidin:
<https://www.epson.com/support/>

Diger iilkelerdeki ve bolgelerdeki miisteriler icin asagidaki web sitesine gidin:
<https://www.epson-biz.com/?service=colorworks>




Bu Kilavuzda Kullanilan Semboller

Bu kilavuzda, 6nemli bilgileri belirtmek i¢in asagidaki semboller kullanilir.

Glivenlik Sembolleri

Asagida gosterilen semboller bu tiriiniin giivenlik ve dogru kullanimini saglamak, siz ve diger

sahislar i¢in dogabilecek tehlikeleri ve maddi hasar1 6nlemek amaciyla bu kilavuzda

kullanilmigtir. Bu kilavuzu okumadan 6nce bunlarin anlamlarini tam olarak anladiginizdan

emin olun.

A UYARI

Bu sembol goz ardi edilerek iiriiniin yanlis islem gormesi 6liim veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

A DIKKAT

Bu sembol g6z ardi edilerek iiriiniin yanhs islem gormesi yaralanma veya
maddi hasara neden olabilir.

Genel Bilgi Sembolleri

n ONEMLI

Uriind kullanirken uymaniz gereken bilgileri gésterir. Bu bilgiler géz ardi
edilerek yanhs islem yapilmasi Griintin bozulmasina veya arizalanmasina
neden olabilir.

1@ Not

Bilmeniz gereken ek agiklamalari ve bilgileri gosterir.

or

ilgili bilgileri iceren bir referans sayfasi belirtir.




Yazilim Tanitimi

Asagida, iirtinde bulunan CD'den (TM-C3500 Series Set-Up and Utilities Disc) yiiklenebilen

yazilimlar tanitilmaktadir.

Adi

Genel bakis

TM-C35xx Printer Driver
(TM-C35xx Yazici surucusu)

Windows uygulamalarindan yazdirmak igin stirtict.

Yazici ayarlarini yapilandirma programi (PrinterSetting)
surliciiden baslatilabilir.

Install Navi Uriini kurmak icin yazilim.
Bilgisayari ve Urlinu sihirbaz formatinda ayarlamaniza izin
verir.

EpsonNet Config Urlintin ag ayarlarini degistirmek icin yazilim.

USB Printer Class Device Replacement
Service (USB yazici sinifi aygit
degistirme hizmeti)

Yazicinin bozulmasi durumunda Griiniin degistirilmesi icin
yardim saglayan yazihm.

Bu, yeni baglanan yaziciyla ana bilgisayar ayarlarini
kullanmaya devam etmenize izin verir.




Uriin ve Siiriicii Stirtimleri

Aksi belirtilmedikge, bu kilavuzdaki agiklamalar asagidaki siirtimler i¢indir.
Uriin aygit yazilimi: ' WAM31000 veya iistii

Yazici suirticuisii: Ver.2.0.0.0 veya Usti

Uriin Siiriimii Nasil Kontrol Edilir

Kendi kendini sinama yazdirmasi yaparak iiriin aygit yaziliminin stiriimiinii kontrol
edebilirsiniz. Kendi kendini stnama yazdirma sonuglarinin ilk satirin1 kontrol edin.
(£ "Kendi Kendini Sinama Yazdirmasi", sayfa 71)

WAM31000 ) Aygit yazilimi siiriimii
000006kP
0000193M
0001498C
Aamr

Yazici Siirtictisii Suriimiu Nasil Kontrol Edilir

Yazici suriiciisii ekranindaki stiriimii kontrol edebilirsiniz. (£ "Yazic1 Stirticiisit Nasil
Goruntiilenir", sayfa 73)

=) EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences =
4 General |(v:_:b Options | ¢4 Driver Uilties | &6 Printer Util'rti&5|
Faworite Setting [Cunent Seftingz "] [Save Az Favarite Setting...l
Media Setting
tedia Mame Custom - E tedia Definition... i
Media Wwidth 425 = inch(1.00- 425)
27 . 44.00)

(Version 20.0.0) Yazici stirticiisii

stiriimii

OK || Cancel || 2oply Help




Bu Kilavuzdaki Ekranlar

Bu kilavuzdaki ekranlar ve gercekte Windows'da goriintiilenen ekranlar kullanilan tiriine ve isletim
sistemine gore degisebilir. Aksi belirtilmedigi stirece, bu kilavuzdaki ekranlar Windows 7'de
TM-C3500 kullanilirken gosterilmektedir.

Giivenlik Onlemleri

Uriiniin giivenli bir sekilde kullanilmasini saglamak icin, kullanimdan énce bu kilavuzu ve iiriinle
birlikte verilen diger kullanim kilavuzlarini mutlaka okuyun.

Uriinle ilgili belirsiz noktalar1 istediginiz zaman ¢dzebilmeniz i¢in bu kilavuzu giivenli bir yerde
saklayin.

Kurulumiile ilgili ikazlar

Uriiniin hava deliklerini kapatmayin. (/= "Arka", sayfa 23)
A UYARI Aksi takdirde, Grlintin icindeki biriken isi yangin ¢ikmasina neden olabilir.
Urlinii bir bezle 6rtmeyin ya da iyi havalandirilmayan bir yere kurmayin.
Ayrica, kilavuzda belirtilen montaj alani oldugundan emin olun.
(£ "Kurulum®, sayfa 30)

Uriinii dengesiz veya bagska cihazlardan gelen titresime maruz bir

A DIKKAT konumda kurmayin/saklamayin.
Cihaz duserek ya da ¢cokerek kirllmaya ve olasi bir yaralanmaya neden olabilir.

Uriinii yagh duman veya toza maruz ya da nemli bir yerde kurmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Uriinii kaldirirken, isi dogru durusla gerceklestirin.
Uygun olmayan bir durusla Giriinu kaldirmak yaralanmalara neden olabilir.

Uriinii kilavuzda belirtilen cevresel kosullar altinda kullanin.
(£ "Cevresel Ozellikler", sayfa 167)
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Kullanma ile ilgili ikazlar

Uriinii alkol veya boya tineri gibi ugucu maddelerin bulundugu bir
A UYARI konumda veya ates yakininda kullanmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Duman, garip bir koku veya anormal ses ¢ikarmasi halinde iiriinii derhal
kapatin.

Kullanima devam edilmesi elektrik carpmasi veya yangina yol acabilir.

Bir anormallik ortaya cikarsa derhal giicii kapatin ve fisini prizden ¢ekin ve
daha sonra tavsiye icin saticiniza veya bir Seiko Epson servis merkezine
basvurun.

Uriiniin icine yabanci bir nesne ya da su veya bagska bir sivi girerse iiriinii
derhal kapatin.

Kullanima devam edilmesi elektrik carpmasi veya yangina yol acabilir.
Derhal glicii kapatin ve fisini prizden ¢ekin ve daha sonra tavsiye icin saticiniza
veya bir Seiko Epson servis merkezine basvurun.

Bu kilavuzda belirtilenler disindaki alanlari sokmeyin.

Uriinii hicbir zaman kendiniz tamir etmeyin, ciinkii bunu yapmak
tehlikelidir.

Uriinii atmosferde tutuskan gaz, patlayici gaz vb. bulunan bir yerde
kullanmayin. Ayrica, iiriiniin icinde veya cevresinde alev alabilir gaz
iceren aerosol piiskiirtiiciiler kullanmayin.

Aksi takdirde yangin c¢ikabilir.

Bu kilavuzda belirtilenler disindaki yollarla kablolari baglamayin.
Aksi takdirde yangin cikabilir. Ayni zamanda bagli olan diger cihazlara da zarar
verebilir.

Bu kilavuzda belirtilenler digsinda uiriiniin icindeki alanlara dokunmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yaniklara yol acilabilir.

Uriiniin icine metal veya alevlenebilir maddeler sokmayin ya da
diismelerine izin vermeyin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Kimsenin liriiniin Gizerine basmasina veya agir nesneler koymasina izin
A DIKKAT | vermeyin.

Ozellikle, cocuklu bir hane halki durumunda dikkatli olun. Cihaz diiserek ya da
¢Okerek kirllmaya ve olasi bir yaralanmaya neden olabilir.
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A DIKKAT

Kablolar ve istege bagli iiriinler uygun prosediirlere gére dogru yonde
kurulmalidir.

Dogru kurulmamasi yangin veya yaralanmaya neden olabilir.

Bunlari dogru bir sekilde kurmak icin bu kilavuzdaki talimatlara uyun.

(£ "Arayliz Kablosunu Baglama', sayfa 32)

Uriinii tasimadan 6nce kapatip fisini ¢ekin ve tiim kablolarin sokiilmiis
oldugundan emin olun.

Aksi takdirde bir kablo zarar gorerek elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Uriinii egik, dikili veya bas asagi vaziyette saklamayin veya nakletmeyin.
Aksi takdirde miirekkebin sizmasina neden olabilir.

Gii¢ Kaynagi ile ilgili ikazlar

A UYARI

Belirtilen AC adaptoriinden baskasini kullanmayin. Buna ek olarak,
belirtilen adaptorii baska bir cihazla kullanmayin. (25 "Gii¢ Kaynagini
Baglama', sayfa 31)

Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol agilabilir.

AC adaptoriinii kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.
Elektrik carpmasi veya yangin riski vardr.
* AC adaptoriine yagmur veya su gelecek bir konumda kullanmayin.
# Urlini gli¢ kablosuyla asmayin.
* Konektorlere atas veya baska metal cisim dokunmasina izin vermeyin.
* Yatak takimi ile ortmeyin.

Elektrik fisine toz veya bagka yabanci madde yapismasina izin vermeyin.
Biriken toz veya yabanci madde, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Elektrik fisini prize tam olarak yerlestirin.
Fisi sikica takmamak elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

AC gii¢ kablosunun, kullanmayi planladiginiz bolgenin ilgili glivenlik
standartlarina uygun oldugundan emin olun.

Hasarh bir gii¢ kablosunu kullanmayin.
Elektrik carpmasi veya yangin riski vardr.
Gli¢ kablosu hasarli ise tavsiye icin yetkili servis personeline bagvurun.
Ayrica, gu¢ kablosuna zarar vermemek icin asagidaki noktalara dikkat edin.
* GUlc¢ kablosunda degisiklik yapmayin.
* GUg¢ kablosunun uzerine agir nesneler koymayin.
* GUlc¢ kablosunu zorla bikmeyin, kivirmayin veya cekmeyin.
* GU¢ kablosunu bir isitma cihazinin yakinina koymayin.
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Elektrik fisini 1slak elle takmayin veya ¢ikarmayin.
A UYARI Aksi halde elektrik carpmasina yol acilabilir.

Bir prize ¢ok sayida gii¢ kablosu baglamayin.
Aksi takdirde yangin cikabilir.
Dogrudan elektrik prizinden gli¢ saglayin.

Elektrik fisini diizenli olarak prizden ¢ekin ve fis prizlerinin tabanini ve
arasindaki boslugu temizleyin.

Elektrik fisini prize takili olarak uzun siire birakilirsa, fis prizlerinin tabaninda
biriken toz kisa devreye ve yangin ¢itkmasina neden olabilir.

Elektrik fisini prizden ¢ekerken fisi tutun ve kabloyu cekmeyin.
Kabloyu cekmek kabloya zarar verebilir veya fisi deforme edebilir, bu da
elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Uriiniin giicii actk durumda iken giic fisini prize takip ¢ikarmayin.
Elektrik carpmasi veya yangin riski vardir.

Giivenligi saglamak icin uzun bir siire kullanilmadan birakmadan 6nce
A DIKKAT | fisten cekin.

Miirekkep Kartuslari ile ilgili ikazlar

Kullanilabilecek miirekkep kartuslari, iiriiniin model numarasina gore
A DIKKAT | degisir. Sahip oldugunuz yazicinin model numarasina uygun miirekkep
kartuglarini kullanin. (2= "Miirekkep kartusu", sayfa 203)

Miirekkep kartusundaki IC yongasina dokunmayin.
Bunun yapilmasi normal calisma ve yazdirmanin artik miimkiin olmamasina
neden olabilir.

Uriin, kullanilan miirekkep miktarini ve diger bilgileri yonetmek igin IC
yongalarla donatilmis miirekkep kartuslari kullanir; boylece miirekkep
kartuslari, cikarilip yeniden takildiklari halde kullanilabilir. Bununla
birlikte, kalan miirekkebi fazla olmayan bir miirekkep kartusu cikarilir ve
yeniden takilirsa, kullanilamayabilir. Kartuslar her takildiginda biraz
miirekkep tiiketilir clinkii iiriin bunlarin giivenilirligini otomatik olarak
kontrol eder.

Tiim miirekkep kartuslarini takin.
Tek bir miirekkep kartusu bile eksikse yazdirma yapilamaz.

Miirekkep kartuslari, yazici kafasinin kalitesini korumak icin miirekkep
tamamen bitmeden 6nce islemi durduracak sekilde tasarlandigindan,
kullanilmig miirekkep kartuslarinda bir miktar miirekkep kalr.
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A DIKKAT

Tim miirekkep renkleri, bir miirekkep kartusu degistirildiginde ve yazici
kafasi temizlenirken bakim islemleri icin de tiiketilir.

Miirekkep sarj islemi sirasinda (€D (gii¢) lambasi yanip s6nerken) giicii
kapatmayin veya miirekkep kartusu kapagini acmayin.

Kapagin agilmasi, mirekkebin yeniden sarj edilmesine neden olabilir, bu da
daha fazla murekkep tiikenmesine yol acar. Ayrica, normal yazdirmanin artik
mumkin olmamasina neden olabilir.

Monokrom yazdirma icin bile tiim miirekkep renkleri yazdirmanin ve
yazici kafasinin kalitesini korumak icin tasarlanmis bir islemde kullanilir.

Miirekkep kartusunu parcalarina ayirmayin.
Aksi takdirde miirekkep gozlere ya da cilde bulasabilir.

Miirekkep kartusunu parcalarina ayirmayin veya iizerinde degisiklik
yapmayin.

Bunun yapilmasi normal yazdirmanin artik miimkiin olmamasina neden
olabilir.

Eski miirekkep kartuslarinin kullanilmasi yazdirma kalitesinin diismesine
neden olabilir. Paketleri actiktan sonra alti ay icinde miirekkep
kartuglarini bitirin. Miirekkep kartuslarinin kullanim siiresi her bir
miirekkep kartusunun ambalajinda yazilidir.

Miirekkep cildiniz, g6zleriniz veya agzinizla temas ederse asagidaki
islemleri yapin.

# Cildinize murekkep geldiginde, derhal bolgeyi sabun ve suyla yikayin.

* Mirekkep gozlerinize geldiginde, derhal su ile yikayin. Miirekkebin
oldugu gibi birakilmasi gézlerde kanlanma veya hafif derecede
iltihaplanmayla sonugclanabilir. Yolunda gitmeyen bir sey varsa derhal bir
doktora danisin.

* Murekkep agziniza girdiginde, hemen tikurup ¢ikarin ve bir doktora
danisin.

Cikarilan bir miirekkep kartusundaki miirekkep besleme baglanti
noktasinin etrafinda bir miktar miirekkep olabilir. Masa veya diger
ylizeylerin lekelenmemesi icin 6zen gosterin.

Miirekkep kartusunu iiriine takmaya hazir olana kadar bir miirekkep
kartusu paketini agmayin.

Miirekkep kartusu kapagini actiktan sonra dahili islemin durmasi icin en
az dort saniye bekleyin.

Mirekkep kartusunu doért saniyeden daha kisa bir stirede ¢ikartirsaniz,
mirekkep fiskirabilir.

Bir miirekkep kartusunu ¢ok sert sallamayin.
Cok fazla sallanir veya yanlarina sikica bastirilirsa mirekkep kartusu sizinti
yapabilir.
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A DIKKAT

Kartus takma boliimiine yabanci nesnelerin diismesine izin vermeyin.
Bunun yapilmasi normal yazdirmanin artik miimkiin olmamasina neden
olabilir. Takma bélimune giren herhangi bir nesneyi kaldirin ve bolimiin zarar
gormemesine dikkat edin.

Miirekkep ilk kez sarj edildiginde (satin alindiktan hemen sonra),
yazdirmaya hazir hale getirmek amaciyla yazici kafasi piiskirtiiciilerini
(miirekkep bosaltma delikleri) doldurmak icin miirekkep tiiketilir. Bu
nedenle, yazdirilabilecek sayfa sayisi daha sonra takilan kartuslara gére
daha az olabilir.

Uriin iizerindeki gii¢ diigmesini kullanarak giicii kapatirsaniz,
miirekkebin kurumamasi icin yazici kafasinin lizeri otomatik olarak
kapatilir. Miirekkep kartuslarini taktiktan sonra liriinii
kullanmayacaginiz zaman gii¢ diigmesini kullanarak kapattiginizdan
emin olun. Gii¢ acikken giic fisini cekmeyin veya kesiciyi kapatmayin.

Yavas kuruyan kuse kagit gibi su itici kagida yazdirma yapmak yazdirma
lekelerine neden olabilir. Ayrica, parlak kagida yazdirma yapilmasi
halinde, yazdirma yiizeyine dokundugunuzda parmak izleri kagida
cikabilir veya miirekkep parmaklariniza bulasabilir. Yazdirma lekelerine
neden olmayacak kagit secin ve kullanin.

Miirekkep kartuslarini cocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin.

Epson, miirekkep kartuslarinin serin ve karanlik bir yerde saklanmasini
onerir.

Soguk bir yerde uzun siire saklanan miirekkep kartuslarini kullanmak
istiyorsaniz, kullanmadan dnce oda sicakligindaki bir yerde en az 3 saat
bekletin.

Uriinii saklarken veya tagimak icin miirekkep kartuslarini iiriinden
c¢ikarmayin.
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Uriine yapigtirilan etiketler asagidaki uyarilar1 gosterir.

Merdaneye dokunmayin. Eliniz veya giysileriniz kirlenebilir. Merdane kirli
A DIKKAT | ise temizleyin. (23 "Merdaneyi Temizleme", sayfa 138)

Parmaklarin sikismasini 6nlemek icin, linite kurulum yiizeyinden
kalktiysa, kapak kapanmasini durdurmak icin kilit mekanizmasi
etkinlestirilir. Uriinii kullanirken diiz bir yiizeye yerlestirin.

(£ "Kurulum", sayfa 30)

Yazdiriimakta olan kagida dokunmayin. Aksi takdirde yazdirma
pozisyonunun kaymasi veya kagit sikismasi meydana gelebilir.
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A DIKKAT

Otomatik kesicinin bicagina elle dokunmayin. Aksi takdirde yaralanmaya
neden olabilir.
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Kullanilabilecek Kagit

Asagidaki kagit sekil ve formlar1 yaziciyla kullanilabilir.
Ayrintili 6zellikler icin, bkz. "Kagit Ozellikleri", sayfa 168.

Kagit Sekilleri

Asagidaki kagit sekilleri kullanilabilir.

Rulo kagit Akerdeon kagit

Kagit Formlan

Asagidaki kagit formlar1 kullanilabilir.

Diiz kagit (yapiskansiz)

S

Surekli kagit Surekli kagit
(siyah isaretsiz) (siyah isaretli’")

Etiket kagidi (yapiskanli)

=D =0 =D

Tam Sayfa Etiket Kalip kesim etiket Kalip kesim etiket
(Bosluk™) (Siyahisaret™")

*1: Yazdirma konumu, kagidin arka yuiziine veya arkalik kagidina yazdirilan siyah isaretlere
dayanilarak algilanir.
*2: Yazdirma konumu etiketler arasindaki bosluklara dayanilarak algilanir.

Kalip kesim etiketlerin sekline bagh olarak, etiketler yazicinin icinde arkalik

1@ kagidindan soyulabilir. Kagit 6zelliklerine uymayan kalip kesim etiketler
Not kullanmak istediginizde, tavsiye icin saticiniza basvurun.

(& "Kagit Ozellikleri", sayfa 168)
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Kullanilabilecek Kagit Listesi

Yapiskan Tiir Kategori

Diiz kagit
Mat kagit
Sentetik kagit

Tam sayfa etiket
Evet Kalip kesim etiket (siyah isaretli)
Kalip kesim etiket (bosluklu)

Rulo kagit Parlak

L Duiz kagit

Surekli kagit N
Hayir Siirekli kagit (siyah i i) Mat kagit

rekli kagit (siyah isaretli
preidiagitisyan s Bileklik
Evet Kalip kesim etiket (siyah isaretli)

Duz kagit

Akerdeon kagit y
Mat kagit

Hayir Surekli kagit (siyah isaretli)

Kullanilamayan Kagit

Asagidaki gibi kagit yiikklemeyin. Bu gibi kagitlar, kagit sikigmalarina ve yazdirma lekelerine
neden olur.

Q00009990

Total

Termal kagit Bant vb. ile birlestirilmis kagitlar

Gobege bant vb. ile birlestirilmis A boyutu, B boyutu vs. kagit
kagitlar
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Parca isimleri ve islevleri

Bu boliimde ana ¢alistirma pargalar: agiklanmaktadir.

1 d) (gti¢) diigmesi
Yaziciy1 agik/kapali konuma getirir. (£3° "A¢ma/Kapatma", sayfa 42)

2 | Birakma kolu

Rulo kagit kapagini agmak i¢in bu kolu kendinize dogru ¢ekin.

3 | Kilit kolu (kagit cikarma kilavuzlari)

Kagit ¢ikarma kilavuzlarinin ayarini etkinlestirmek i¢in bu kolu asag1 bastirin.
Kagit ¢ikarma kilavuzlarii kilitlemek i¢in, yerine oturana kadar bu kolu yukari dogru ¢ekin.

4 | Bakim kutusu kapagi

Bakim kutusunu takmak/degistirmek igin bu kapag1 agin. (£3° "Bakim Kutusunu Takma", sayfa 33)

5 | Rulo kagit kapag

Rulo kagit yitklemek veya degistirmek ya da akerdeon kagit kilavuzlarini takmak i¢in bu kapag1 agin.
(£ "Rulo Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa 46, £3° "Akerdeon Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa
56)
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Miirekkep kartusu kapagi

Miirekkep kartusunu takmak/degistirmek i¢in bu kapag: agin. (£3° "Miirekkep Kartuslarini Takma",
sayfa 35)

Kagit ctkarma kilavuzlan

Bu kilavuzlar, ¢ikarildig: sirada kagit konumunun bozulmasini 6nlemeye yoneliktir. Bunlar: kagit

genisligine uyacak sekilde ayarlayin.

Kilit kolu (rulo kagit kilavuzlar)

Rulo kagit kilavuzlarinin ayarini etkinlestirmek i¢in bu kolu yukar1 dogru gekin.
Rulo kagit kilavuzlar: kilitlemek igin bu kolu agag1 bastirin.

Rulo kagit kilavuzlari

Bu kilavuzlar, rulo kagid1 yerine sabitlemek i¢indir. Bunlar1 kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin.

Kapak

Kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin. (£3° "Siirgiileri Ayarlama", sayfa 66)
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LCD

Mesajlar1 ve yazict durumunu goriintiiler.
(£ "Yazic1 Durumunu Kontrol Etme", sayfa 68, £ "LCD'yi Ayarlama", sayfa 39)

Cut (Kesme) diigmesi

Kagidi keser.

Dip anahtarlar

Asagidaki ayarlar1 yapilandirirken bu anahtarlari galigtirin.

e LCD ekran dilini degistirirken (£ "Ekran Dili", sayfa 39)

e Sesli uyarici seviyesini degistirirken (£ "Sesli Uyarici", sayfa 100)

e Yazdirma alanini genisletirken (£3° "Istenmeyen Ust ve Alt Kenar Bogluklar1 Olusturuluyor”, sayfa
153)

e Gii¢ diigmesi kapagini takarken ve gii¢ diigmesini ¢aligmayacak sekilde ayarlarken
(£ “Developer's Guide”

22




LCD kontrast ayar diigmeleri

LCD'nin kontrastini ayarlarken bu diigmeleri kullanin.
e Sol diigmeye basmak kontrasti artirir ve sag diigmeye basmak kontrasti azaltir. Ayarlandiktan
sonra, gii¢ kapatilsa bile ayar korunur. (£3° "Kontrast Ayarlama", sayfa 41)

Feed (Besleme) diigmesi

Kagitta siyah isaretler veya etiketler arasinda bosluklar olmadiginda, bu diigmeye bir kez bastiginizda
kagid1 15 mm besler.

Kagt isaretlere veya bosluklara sahip oldugunda, bu diigmeye bir kez bastiginizda kagidi sonraki
isarete veya bosluga (bir sonraki etiket veya sayfa) besler.

Diigmeyi basili tuttugunuzda, diigme serbest kalana kadar kagit beslenir. (Maksimum olarak yaklasik
6 saniye)

Cleaning (Temizlik) diigmesi

Yazic1 kafasini temizlemek i¢in bu diigmeye en az 3 saniye basin.

LED

Yazicinin durumu yanan/yanip sénen LED kombinasyonu ve LCD ekran ile kontrol edilebilir. Yazic
durumundan bir hatanin nedenini ve sorunun nasil ¢6ztimlenecegini 6grenmenizi saglar. (£ "Yazici

Durumunu Kontrol Etme", sayfa 68)

Kilit kolu (akerdeon kagit kilavuzlan)

Akerdeon kagit kilavuzlarinin ayarini etkinlestirmek i¢in bu kolu yukar1 dogru ¢ekin.
Akerdeon kagit kilavuzlari kilitlemek i¢in bu kolu asag1 dogru gekin.
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Akerdeon kagit kilavuzlari

Bu kilavuzlar, yaziciya beslendigi sirada kagit konumunun bozulmasini 6nlemeye yoneliktir. Bunlar:
kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin.

Kagit besleme kilavuzu

Akerdeon kagit kullanmak i¢in bunu rulo kagit kapagina yerlestirin.

Akerdeon kagit kapagi

Akerdeon kagit yiiklemek veya degistirmek i¢in bu kapagi acin. (£3° "Akerdeon Kagit Yitkleme ve
Degistirme", sayfa 56)

Konektorler

Havalandirma deligi

Yazicinin igindeki sicakligin yiikselmesini 6nlemek i¢in yazicida iiretilen 1s1y1 disari atar. Yaziciy
kurarken havalandirma saglamak i¢in havalandirma deliginin ¢evresinde 10 cm veya daha fazla
bosluk birakin.

DC-IN konektorii

AC adaptériiniin kablosunu baglayin.
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Eyer tipi kablo bag:

Kablo baglantisinin kesilmesini 6nlemek i¢in USB kablosunu bu eyerden gegirin.

Ethernet konektori

Bir LAN kablosu baglayin.

Baglanti LED'i

Yazicinin ag durumunu gosterir.

Kapalr: Giig kapali veya ag iletisimi durdu
Agik: Ag iletisimi kuruldu

Yanip soniiyor: Veri aliyor

Durum sayfasi diigmesi

Bir durum sayfasi yazdirmak i¢in bu diigmeye basin. (£3° "Ag Ayarlarin1 Kontrol Etme (Durum
Sayfas1 Yazdirma)", sayfa 110)

Bu diigmeyi basili tutun ve yaziciy1 agin, ardindan ag ayarlarini varsayilan ayarlarina sifirlamak i¢in
diigmeyi en az 10 saniye basili tutun.

USB konektorii

Bir USB kablosu baglayin.
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Bu boliimde, yazicinin kurulumundan yazdirmaya hazir hale getirilmesine kadar olan hazirlik
caligmalar1 anlatilmaktadir.

Ayni1 zamanda Install Navi kullanilarak da yazici kolayca kurulabilir. Install Navi verilen CD'den
baglatilabilir.

Printer Setup
(Standard Install)

Install Application Software

TM-C3500 series
Copyrigh iko Epson Corporation 2013-2017, Al rights reserved.
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Kurulum Akisi

Yazia Siiriiciisiinii Yiikleme (7 sayfa 28)

{

Yazici Kurulumu (Z£5 sayfa 29)

{

Gii¢ Kaynagini Baglama (2£7° sayfa 31)

{

Arayiiz Kablosunu Baglama (2= sayfa 32)

{

Rulo Kagit Yiikleme (3 sayfa 32)

{

Bakim Kutusunu Takma (7" sayfa 33)

{

Miirekkep Kartuslarini Takma (3 sayfa 35)

{

Kagit Cikarma Tepsisini Takma (3" sayfa 37)

{

LCD'yi Ayarlama (2= sayfa 39)
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Yazici Surlucusiinu Yukleme

Yazicr siiriiciisii verilen CD'den yiiklenebilir. Ayrica asagidaki URL'den de indirebilirsiniz.

Isletim sisteminizin iglemci stiriimiinii onaylayin ve sonra uygun yazici stiriiclisiinii indirin.

Kuzey Amerika'daki miisteriler i¢in asagidaki Web sitesine gidin:
<https://www.epson.com/support/>

Diger tilkelerdeki ve bolgelerdeki miisteriler icin agagidaki web sitesine gidin:
<https://www.epson-biz.com/?service=colorworks>
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Yazici Kurulumu

Koruyucu Bandi Cikarma

Koruyucu bant tagima esnasinda darbeye kars1 koruma i¢in yapistirilmistir. Kurulumdan 6nce

bandi ¢ikarin.

g ONEMLI

Gelecekteki nakil islemi icin koruyucu bant ve ambalaj kutusu gereklidir. Glvenli
bir yerde saklayin.
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Kurulum i¢in uygun bir yerde yeterli alan1 saglayin.

Kurulum i¢in Uygun Konum

Yaziciy: asagidaki gibi bir yere kurun.

e Yazicinin agirligini destekleyecek yeterli kuvvete sahip diiz ve sabit bir yiizeyde (yaklasik
12,0 kg).

e Yazicinin alt yiizeyinden daha biiyiik bir alanda. (£3” "Genel boyutlar”, sayfa 166)

e Yazicinin havalandirma deliginden duvara 10 cm veya daha fazla agiklik birakan iyi
havalandirilmis bir yerde.

e Titresim ve darbe icermeyen bir yerde.
e Ozel bir elektrik prizinin bulundugu bir yerde.
e Kagidi zorlanmadan yiikleyip ¢ikarabileceginiz bir yerde.

e Aksesuarlarin takilmasina, sarf malzemelerinin degistirilmesine ve giinliik temizlemeye izin

vermek i¢in yazicinin etrafinda yeterli bosluk birakilmis bir yerde.

e Garantili ¢cevre kogullarini kargilayan bir yerde. (£3 "Ozellikler", sayfa 164)

Yazicinin agirhigi yaklasik 12,0 kg'dir. Yaziciyr kaldirirken, isi dogru durugla

gerceklestirin. Ornegin dizlerinizi yeterli miktarda biikiin. Yaziciyi uygun olmayan
A DIKKAT | bir durusla kaldirmak, calisanin yaralanmasina veya yazicinin hasar gérmesine
neden olabilir.
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Gili¢c Kaynagini Baglama

Asagidaki adimlari izleyerek bir gii¢ kaynag: baglayin.

A UYARI

Gii¢ kaynagini baglamadan dnce gii¢ kaynagindaki 6nlemleri dikkatle okuyun.
(7 "Gii¢ Kaynagdi ile ilgili ikazlar", sayfa 12)

Belirtilen AC adaptoriinden baskasini kullanmayin (AC Adaptérii K (Model:
M248A) veya AC Adaptorii K1 (Model: M248B)). Buna ek olarak, belirtilen
adaptorii bagka bir cihazla kullanmayin. Aksi halde elektrik carpmasi veya
yangina yol acilabilir.

Hh WO N =

AC adaptorinun DC konektoriini yazicinin DC-IN konektortiine sikica takin.
AC kablosunun konektoriini AC adaptorinin AC girisine sikica takin.
Elektrik fisini toprakli bir prize sikica yerlestirin.

AC adaptoriinu etiketi asagi bakacak sekilde yerlestirin.
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Arayliz Kablosunu Baglama

Kullanilacak arayiiz kablosunu yazicinin arka tarafindaki konektore takin. (£2° "Konektorler”, sayfa
24)

Bir USB kablosu baglarken, yanlislikla ¢ikmasini 6nlemek i¢in kabloyu eyer tipi kablo bagindan
gegirin.

Eyer Tipi Kablo Bagi

IP Adresini Ayarlama

Kullanilacak arabirim Ethernet (LAN kablo baglantisi) ise, ag ayarlarini yapilandirmaniz

gerekir.

Temel ag ayarlarini yapilandirmak i¢in Install Navi'yi kullanin. Verilen CD'den
baslatabilirsiniz. Gelismis ag ayarlar: hakkinda bilgi i¢in bkz. "Gelismis Kullanim", sayfa 100.

Rulo Kagit Yiikleme

Yaziciyla birlikte verilen rulo kagid: (siyah isaretli kalip kesim etiket) yaziciya yiikleyin.
Yiikleme prosediirii icin bkz. “Rulo Kagid Ilk Yiikleme Sirasinda’, "Rulo Kagit Yiikleme ve
Degistirme", sayfa 46.
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Bakim Kutusunu Takma

Bakim kutusu, temizleme ve yazdirma sirasinda atik miirekkebin bosaltilmasi i¢in bir kaptir.

Bu bolimde bakim kutusunu ilk kez takma prosediirii agiklanmaktadir.

Bakim kutusunu degistirirken, bkz. "Bakim Kutusunu Degistirme", sayfa 45, ardindan da bu

boliimdeki prosediirii izleyin.

A DIKKAT

Bakim kutusunu parcalarina ayirmayin.

Devre karti bilesenlerine elle dokunmayin.

Cocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin.

Yapismis herhangi bir sivi igmeyin.

Halen kullanilabilen bir bakim kutusu cikarilir ve uzun siire sokiilmiis
halde birakilirsa, yeniden kullanmayin.

4 Yazicyrkapatin. (£2° "Glcl Kapatma’, sayfa 43)

2 Bakim kutusu kapagini agin.
Kapagi agmak icin kapagin st kismini kendinize dogru cekin.
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3 Bakim kutusunu yerine kilitlenene kadar yazicinin icine itin.

4 Bakim kutusu kapagini kapatin.
Kapagin kancasini yaziciya takin ve kapagi kapatin.
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Miirekkep Kartuslarini Takma

Bu boéliimde, miirekkep kartuslarinin ilk kez takilmasi ve miirekkep sarjinin yapilmasi prosediirii
agiklanmaktadir.
Miirekkep kartusunu degistirirken, bkz. "Miirekkep Kartuglarini1 Degistirme", sayfa 44, ardindan da bu

boliimdeki prosediirii izleyin.

Mirekkep kartuslarini takmadan 6nce dikkatli davranma énlemlerini okuyun.
A DIKKAT | (£ "Miirekkep Kartuslari ile ilgili ikazlar", sayfa 13)

4 Yazicnin actk oldugundan emin olun. (£&° "Glci A¢ma', sayfa 42)

2 Murekkep kartusu kapagini agin.
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4 Herdort renkteki mirekkep kartusunu yerine oturana kadar yaziciya
yavasca bastirin. Her bir kartus etiketinin renginin, kartus takma
parcasindaki etiketin rengiyle eslestiginden emin olun.

5 Mdurekkep kartusu kapagini kapatin.
Miirekkep sarj1 baglar. Miirekkep sarj1 sirasinda @ (gii¢) LED'i yanip soner. Miirekkep
kartuslar1 yaziciya ilk takildiginda miirekkebin sarj1 10 dakika kadar siirer.
Miirekkep sarji tamamlandiginda, @ (giig) LED'i yanip sonme durumundan yanik duruma

doner.

A DIKKAT

Mdurekkep sarj islemi sirasinda (€D (glic) LED'i yanip sonerken) kesinlikle
yazicinin kapagini agmayin veya yazicilyl kapatmayin. Bunu yapmak biytk
miktarda miirekkep tiiketir ve sarj islemi tamamlanmadan 6nce miirekkep
kartuslarini degistirme gereksinimi ile sonuclanabilir.

1@ Not

Uriin paketinde bulunan miirekkep kartuslari ilk sarj islemi icin kullanilr.
Mirekkep kartuslari ilk kez takildiginda yazdirmaya hazirlik yapmak igin
(murekkep sarj1) yazici mirekkebi kullanir.

Miirekkep kartuslarinin takilmasi artik tamamlanmustir.
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Kagit Cikarma Tepsisini Takma

Verilen kagit ¢ikarma tepsisini yaziciya takmak, yazdirilan etiketleri gegici olarak biriktirmenize izin

verir.

Kagit ¢ikarma tepsisi asagidaki boyutlarda kagidi tutabilir.
Maksimum kagit boyutu: 105 (G) x 148 (U) mm
Minimum kagit boyutu: 76 (G) x 54 (U) mm

1@ Not

Rulo kagit durumunda kagit kivrik oldugu icin birden fazla etiket veya sayfa yazdirilir
ve c¢ikarilirsa, kagit cikarma tepsisi tasabilir.

Kagit ¢ikarma tepsisini asagidaki adimlari izleyerek takin.

1 Kagit cikarma tepsisini, kagit ¢cikarma kilavuzlarinin alt tarafindaki kancalara

asarak takin.
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3 Kagit cikarma tepsisini, kagit uzunluk gostergesi kagidinizin uzunluguyla

eslesene kadar uzatin.

f

(e

//°

N

4 Tepsiyiyerine kilitlemek icin kagit ¢cikarma tepsisinin sag altindaki kolu iceri

bastirin.
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LCD'yi Ayarlama

LCD'nin gesitli ayarlarini yapilandirin.

LCD ekran dilini asagidaki adimlari izleyerek ayarlayin.

A DIKKAT

Dip anahtar kapagini cikarmadan 6nce yaziciyi kapatin. Gl agikken kapadi

¢ikartirsaniz, yazici kisa devre nedeniyle ariza yapabilir.

4 Yaziayrkapatin. (£3° "Glcl Kapatma', sayfa 43)

2 Mirekkep kartusu kapagini acin ve dip anahtar kapagini ¢ikarin.

7

| |

MBS > <P Ké CoOM YO
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3 Dip anahtarlarini ¢calistirmak icin sivri uclu bir cisim kullanin.
Dip anahtarlar soldan sirayla numaralandiriimistir. Yukari ACIK durum ve

asagi KAPALI durumdur. Her dil icin dip anahtar ayarlari asagida

gosterilmistir.

-~

T

~[E]

-

J KAPALI

\ ACIK

Anahtar numarasi

Dil ayan
5 6 7
Japonca (Kana) KAPALI KAPALI KAPALI
ingilizce KAPALI KAPALI ACIK
Fransizca KAPALI ACIK KAPALI
italyanca KAPALI ACIK ACIK
Almanca ACIK KAPALI KAPALI
ispanyolca ACIK KAPALI ACIK
Portekizce ACIK ACIK KAPALI
Flemenkge ACIK ACIK ACIK

4 Dip anahtar kapagini takin ve murekkep kartusu kapagini kapatin.

5 Gictagnve ekran dilinin degistirildiginden emin olun.
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Kontrast Ayarlama

Asagidaki adimlari izleyerek LCD'nin kontrastini ayarlayin. Degistirilen ayar, gii¢c kapali olsa
bile muhafaza edilir.

4 Yaziayragin. (£ "Glct Agma’, sayfa 42)
2 Mdurekkep kartusu kapagini agin.

3 Kontrasti ayarlamak icin LCD kontrast ayar digmelerine basin.
Sol digmeye basmak kontrasti artirir ve sag digmeye basmak kontrasti
azaltir.

[ |

MBS > &P Ké COMo YO
Cut

Feed  Cleaning

) @&
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Temel Islemler

Bu boéliimde, yazicinin temel ¢aligma prosediirleri anlatilmaktadir.

Acma/Kapatma

Bu boliim yaziciy1 nasil agip kapatacaginizi agiklamaktadir.

Giicli Acma

d) (glig) digmesini @ (giig) LED'i yanana kadar en az 1 saniye basili tutun.
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Giicii Kapatma

(b (gli¢) digmesini @ (gii¢) LED'i sonene kadar en az 1 saniye basili tutun.

¢ Yazicinin glicl actk durumda iken glic fisini prize takip ¢ikarmayin. Aksi halde
elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

e Yazic lizerindeki gii¢ diigmesini kullanarak glicli kapatirsaniz, miirekkebin

A UYARI kurumamasi i¢in yazici kafasinin tizeri otomatik olarak kapatilir. Mirekkep

kartuslarini taktiktan sonra yaziciyr kullanmayacaginiz zaman, gui¢ digmesini

kullanarak glict kapattiginizdan emin olun. Glg agikken glic fisini cekmeyin

veya kesiciyi kapatmayin.

[@ Uriinle birlikte verilen giic diigmesi kapagini takmak, giic diigmesinin uygunsuz
Not calistirilmasinin 6nlenmesini saglar. (£ “Developer's Guide”)
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Miirekkep Kartuslarini Degistirme

Bu boliimde, miirekkep kartuslarinin nasil degistirilecegi aciklanmaktadir.

Kalan Miirekkep Miktarini Kontrol Etme

Miirekkep kartusunu degistirme zamani geldiginde, miirekkep LED'i yanar ve LCD'de
REPLACE INK (Miirekkep degistir) goriintiilenir. LCD'de hangi miirekkep kartusunun
degistirilmesi gerektigini kontrol edebilirsiniz. (&~ "Sarf Malzemelerinin Degistirme
Zamanlamas1", sayfa 68)

RIEPILAICEE| [IINK

| e L | B
MBS (> & Ké CéO Mo YO

Siyah _T ‘ T_ T_Sarl
Cam gobegi Macenta

Miirekkep Kartuslari Nasil Degistirilir

Bkz. "Miirekkep Kartuglarini Takma", sayfa 35.
Degistirme ayni prosediir kullanilarak gerceklestirilebilir. Kilidi serbest birakmak i¢in
kullanilmig miirekkep kartusunu hafifce iceri bastirin ve ardindan kendinize dogru ¢ekin.

Miirekkep kartuslarinin model numarasi i¢in bkz. "Miirekkep kartusu”, sayfa 205.
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Bakim Kutusunu Degistirme

Bu boéliimde, bakim kutusunun nasil degistirilecegi agiklanmaktadir.

Bakim Kutusunda Kalan Bosluk Miktarini Kontrol Etme

Bakim kutusunu degistirme zamani geldiginde, miirekkep LED'i yanar ve LCD'de REPLACE
MAINTENANCE BOX (Bakim kutusunu degistir) goriintiilenir. (£ "Sarf Malzemelerinin
Degistirme Zamanlamasi', sayfa 68)

RIEPILIAICE| MA[IN[TIENA

K6 C6

M& YO

MBS, <> <P

Bakim Kutusu Nasil Degistirilir

Bkz. "Bakim Kutusunu Takma", sayfa 33.

Degistirme ayni prosediir kullanilarak gerceklestirilebilir. Kullanilmis bakim kutusunu
kendinize dogru ¢ekerek ¢ikarin.

Bakim kutusunun model numarasi i¢in bkz. "Bakim Kutusu", sayfa 206.

Atk murekkep, kullanilmisg bakim kutusundan sizabilir ve ellerinize veya
cevrenize bulasir; bu nedenle, atik icin plastik torbaya yerlestirin. Bertaraf
prosediirii icin bkz. "Bakim Kutusu', sayfa 206.

A DIKKAT

[@ Bakim kutusunu degistirirken ayni zamanda merdaneyi de temizlemeniz
Not onerilir. (Z&° "Merdaneyi Temizleme", sayfa 138)
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Rulo Kagit Yiikleme ve Degistirme

Bu boliimde rulo kagidin nasil yiiklenecegi ve degistirilecegi agiklanmaktadir. Asagida gosterildigi gibi,
kagidin boyutuna ve formuna (rulo veya akerdeon) bagli olarak degistirme 6ncesinde ve sonrasinda
prosediir degisir.

Kagidi farkh bir sekil, form veya kagit tiirii ile degistirirken, kagit yiiklemeden dnce
g ONEMLI | Yazia siiriiciisiinde media settings (ortam ayarlar) degisikligini yapin. (£3° "Yazici
Siiriiciisii Nasil Kullanilir', sayfa 73)

Degistirme Prosediir Listesi

"&940 Rulo kagidi ilk kez yiiklerken veya farkl bir genislikte rulo kagitla degistirirken

S Akerdeon kagittan rulo kagida gecis yaparken

E "&% Rulo kagt bittikten sonra yeni rulo kagit ile degistirilirken
"
. 1
1 'll ’II Yaziciyr agin (£7° sayfa 47)
2I é : PrinterSetting'i baslatin ve ortam kaynagini ayarlayin (Z3° sayfa 47)
.
1I3 é é Rulo kagit kapagini agin (£ sayfa 48)
"
‘ 4:. : Kagit besleme kilavuzunu cikarin (£ sayfa 48)
4 é') ! Rulo kagit kilavuzlarinin kilidini serbest birakin (£3° sayfa 49)
[ |
é é ; Rulo kadit kilavuzlarini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (£3° sayfa 49)
"
|
é ? 3  Rulokagidiyiikleyin (£ sayfa 50)
. 1
; $ I Rulo kagit kilavuzlarini kilitleyin (£3° sayfa 50)
A é : Merdane siirgiilerini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (£3° sayfa 51)
A 1.0 I Kagit ¢ikarma kilavuzlarinin kilidini serbest birakin (£ sayfa 52)
" 1
1I0 1:1 4 Rulo kagidin 6n kenarini disari dogru ¢ekin (£ sayfa 53)
1I1 1:2 ! Kagit cikarma kilavuzlarini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (Z3° sayfa 53)
1I2 1.3 i Kagit cikarma kilavuzlari kilitleyin (£3° sayfa 54)
0
1:3 1j4 5 Rulo kagit kapagini kapatin (£%° sayfa 54)
| |
14 15 LCD'yi kontrol edin (£3 sayfa 55)
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Rulo Kagit Nasil Yiiklenir ve Degistirilir

@ g
Y @

Yaziciyr agin

-A_-I

Yazicinin agik oldugundan emin olun. (& "Gucl Agma’, sayfa 42)

1
1
1
1
2 PrinterSetting'i baslatin ve ortam kaynagini ayarlayin
1 PrinterSetting yardimci programini bilgisayardan baslatin ve ortam kaynagini Roll
! paper (Rulo kagit) olarak ayarlayin. Ayari degistirdikten sonra, Apply Settings (Ayarlari
uygula) secenegine tiklayin ve yaziciy1 yeniden baslatin. (Z3 "PrinterSetting islevleri ve
. Calisma Prosediirleri, sayfa 115)
1

I TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0 ==

v General

d Media source settings

Media Settings
9 * Before changing the setting, remove the paper and dose the roll paper cover.

. . _ . *To change the setting, apply the setting and then turn the printer off and then back on.

Printer Operation Settings

» Advanced Settings (?_ Fediasouroe: |
7 49 |Rol paper -

» Printer Adjustment

Settings Save and Restore @
Option

Media detection settings

Media detection settings:
E] Full-page label, Continuous paper I

= Model Name: TM-C3500 Serial Number:
r'ﬂ Port: LPT1: Firmware Version: e

G EEsEEEEEEEESEEEESEsESSsSsEsEsEsssssssssssssssssssssasssssses \) seasasananannsmhannn
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,,
[ |
2 Rulo kagit kapagini agin

I Rulo kagit kapagini agmak icin birakma kolunu kendinize dogru cekin.
: Yazicinin iginde kullaniimis rulo kagit veya gobegi kalmissa bunu cikarin.

Kagit besleme kilavuzunu ¢ikarin

Cikartmak icin kagit besleme kilavuzunu ¢ekin.
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sasssssssssssssssssssssssssssssanan(@)inannanaansnnansansanannsnnannanannnnnnnnana(fjunnn

Rulo kagit kilavuzlarinin kilidini serbest birakin

Rulo kagit kilavuzlarinin kilit kolunu yukari ¢ekin.

Rulo kagit kilavuzlarini kagit genisligine uyacak sekilde
ayarlayin

Rulo kagit kilavuzlarini elle genisletin.
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Rulo kagidi rulo kagit kilavuzlarinin arasina yerlestirin.

Rulo kagit kapaginin kilitleme kolunu asagi bastirin.
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Merdane siirgiilerini kagit genisligine uyacak sekilde
ayarlayin

Merdane Uizerindeki stirgileri kagit genisligine uyacak sekilde acin/kapatin.
(£ "Surglleri Ayarlama’, sayfa 66)

HIE 5

) —
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best birakin

ini ser

Kagit citkarma kilavuzlarinin kili

Kagit cikarma kilavuzlarinin kilit kolunu asagi dogru itin ve ardindan kagit cikarma

kilavuzlarini genisletin.
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Rulo kagidin 6n kenarini digsari dogru ¢ekin

©
=
-

Rulo kagidin 6n kenarini, yazdirilacak ytzi yukari bakacak sekilde disari ¢ekin.

o w e

Kagit cikarma kilavuzlarini kagit genisligine uyacak
sekilde ayarlayin

1 12

Cikartilan kagidin genisligine tam olarak hizalamak icin kagit citkarma kilavuzlarini igeri
dogru hareket ettirin.
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[ |
. [ ]
[ ]

Kagit cickarma kilavuzlari kilitleyin

2 13

Kagit cikarma kilavuzlarinin kilit kolunu yerine oturana kadar kendinize dogru ¢ekin.

3 14 5 Rulokagit kapagini kapatin

Rulo kagidin 6n kenarini disari dogru tutarak rulo kagit kapagini kapatin.
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> T
14 1.5 LCD'yi kontrol edin

Yazicinin LCD'sinin R gosterdigini kontrol edin.

Gostermiyorsa, kagidi tekrar yikleyin veya PrinterSetting ayarini tekrar yapin.

MBS <o &P Ké& CO MO Y

Rulo kagidin yiiklenmesi artik tamamlanmustir.
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Akerdeon Kagt Yiikleme ve Degistirme

Bu boliimde akerdeon kagidin nasil yiiklenecegi ve degistirilecegi agiklanmaktadir. Asagida gosterildigi gibi,
kagidin boyutuna ve formuna (rulo veya akerdeon) bagli olarak degistirme 6ncesinde ve sonrasinda
prosediir degisir.

Kagidi farkh bir sekil, form veya kagit tiirii ile degistirirken, kagit yiiklemeden 6nce
g ONEMLI | Yazia siiriiciisiinde media settings (ortam ayarlar) degisikligini yapin. (£3° "Yazici
Siiriiciisii Nasil Kullanilir', sayfa 73)

Degistirme Prosediir Listesi

"Qg Akerdeon kagidi ilk kez yiiklerken veya rulo kagittan akerdeon kagida degistirirken

&

>s Farkli bir genislikte akerdeon kagida degistirirken

Akerdeon kagit bittikten sonra yeni akerdeon kagit ile degistirilirken

{2
S

Yaziclyi agin (£7° sayfa 57)

[ ]
| |
| |
[ ]
. -
1 1
] L]
| |
2 . I PrinterSetting'i baslatin ve ortam kaynadini ayarlayin (2= sayfa 57)
I " ]
3 2 2 Rulo kagit kapagini acin (£3° sayfa 58)
| "
4 . I Kagit besleme kilavuzunu takin (£3 sayfa 58)
| |
I ] 1
5 3 | Merdane sirgilerini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (£2° sayfa 59)
| .
6 4 I Kagit ctkarma kilavuzlarinin kilidini serbest birakin (£3° sayfa 59)
| = =
7 5 1 Kagit cikarma kilavuzlarini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (£3° sayfa 60)
| ]
| .
? 6 ! Kagit cikarma kilavuzlari kilitleyin (& sayfa 60)
[ ]
9 7 3 Rulo kagit kapagini kapatin (£2° sayfa 61)
|
10 8 4 Akerdeon kagit kapagini acin (£3 sayfa 61)
I u 1
11 9 I Akerdeon kagit kilavuzlarinin kilidini serbest birakin (£3° sayfa 62)
| "
12 10 1 Akerdeon kagit kilavuzlarini kagit genisligine uyacak sekilde ayarlayin (Z&° sayfa 62)
[ ]
I L] [ |
13 11 I Akerdeon kagit kilavuzlarini kilitleyin (£3° sayfa 63)
| .
14 12 5 Kagidin 6n kenarini yerlestirin (£ sayfa 63)
P
15 13 6  Akerdeon kagit kapagini kapatin (3 sayfa 64)
I .
[ ]
16 14 7 Akerdeon kagidin konumunu ayarlayin (£3 sayfa 64)
| .
17 15 LCD'yi kontrol edin (3 sayfa 65)
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Yaziciyr agin

Yazicinin agik oldugundan emin olun. (& "Gucl Agma’, sayfa 42)

PrinterSetting'i baslatin ve ortam kaynagini ayarlayin

PrinterSetting yardimci programini bilgisayardan baslatin ve ortam kaynagini Fanfold
paper (Akerdeon kagit) olarak ayarlayin. Ayari degistirdikten sonra, Apply Settings
(Ayarlari uygula) secenegine tiklayin ve yaziciyi yeniden baglatin. (3 "PrinterSetting
islevleri ve Calisma Prosediirleri’, sayfa 115)

I TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0 =

v General

Media source settings

Media Settings

* Before changing the setting, remove the paper and dose the roll paper cover.

. . _ . *To change the setting, apply the setting and then turn the printer off and then back on.
Printer Operation Settings

» Advanced Settings | s
9_&/9 Eanfold paper =
» Printer Adjustment

Settings Save and Restore
Option

Media detection settings

Media detection settings:

[E] [DIE-CI..II: label (Blackmark) -

= Model Name: TM-C3500 Serial Number:
r'ﬂ Port: LPT1: Firmware Version: e
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Rulo kagit kapagini agmak icin birakma kolunu kendinize dogru cekin.
Yazicinin icinde kagit kalmissa ¢ikarin. Kagit sikismasina neden olabilir.

[ |
2 Rulo kagit kapagini agin
|
1
[ |

Kagit besleme kilavuzunu takin

Akerdeon kagit kapadini acin ve kagit besleme kilavuzunu ¢ikarin.
Kagit besleme kilavuzunu, rulo kagit kapaginin icindeki oluklara yerlestirin.
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58



g Yy Feg

|
1
5 " Merdane siirgiilerini kagit genisligine uyacak sekilde
ayarlayin
1 Merdane uzerindeki siirglileri kagit genisligine uyacak sekilde agin/kapatin.
(& "Sirglleri Ayarlama", sayfa 66)
1
1
( )
1
: 1
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1

Kagit citkarma kilavuzlarinin kilidini serbest birakin

Kagit cikarma kilavuzlarinin kilit kolunu asagi dogru itin ve ardindan kagit ¢cikarma
kilavuzlarini genisletin.

sammssssssssssssssssssssssssssssssssss ) ssssssssssssssssssssssssssssassansnnnnnn(p)nnnn
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Kagit cikarma kilavuzlarini kagit genisligine uyacak
sekilde ayarlayin

1 Kagidin genisligine tam olarak hizalamak icin kagit ¢cikarma kilavuzlarini iceri dogru
hareket ettirin.

Kagit cickarma kilavuzlarn kilitleyin

Kagit cikarma kilavuzlarinin kilit kolunu yerine oturana kadar kendinize dogru cekin.

-----------------um----------------------m--

60



Rulo kagit kapagini kapatin
Akerdeon kagit kapagini a¢in

[ P - - — -

- =
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11 9 Akerdeon kagit kilavuzlarinin kilidini serbest birakin
E Akerdeon kagit kilavuzlarinin kilit kolunu yukari cekin.
5 —

12 1.0 Akerdeon kagit kilavuzlarini kagit genisligine uyacak

sekilde ayarlayin

Akerdeon kagit kilavuzlarini kagit genisligine tam hizalanacak sekilde hareket ettirin.
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13 11 Akerdeon kagit kilavuzlarini kilitleyin

Akerdeon kagit kilavuzlarinin kilit kolunu asagi bastirin.

14 12 5 Kagidin 6n kenarini yerlestirin

Kagidin 6n kenarini, yazdirilacak ylizii yukari bakacak sekilde yerlestirin. Kagit yaklasik
100 mm takildiginda, yazicinin icine otomatik olarak beslenir.

Bu sirada, yazicinin 6niindeki rulo kagit kapaginin kapal oldugundan emin olun. Rulo
kagit kapagi aciksa, kagit sikismasina neden olabilir.
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15 13 6 Akerdeon kagit kapagini kapatin

Akerdeon kagit kapadini kapatin. Sivi ve tozun yazicinin icine girmesini onler.

16 14 7 Akerdeon kagidin konumunu ayarlayin

Akerdeon kagidi yazicinin arkasindan en az 40 mm uzaga yerlestirin. Ayrica, kagidin
kagit besleme yuvasina gore dikey oldugunu kontrol edin.

Enaz40 mm
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17 15 LCD'yi kontrol edin

Yazicinin LCD'sinin F gosterdigini kontrol edin.

GOstermiyorsa, kagidi tekrar yikleyin veya PrinterSetting ayarini tekrar yapin.

Ké C6 Mo Y

Akerdeon kagidin yiklenmesi artik tamamlanmistir.
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Siirgiileri Ayarlama

Rulo kagit kapaginin i¢inde, yazdirma sirasinda kagit emilmesini ayarlamak igin siirgiiler

bulunur.

Kullanilan kagit genisligine uymasi igin stirgiilerin dogru sekilde agilmasi/kapatilmasi gerekir.
Bunlar1 agmak/kapatmak i¢in bir parmakla hareket ettirin. Ayrica kagit genisligi ana tinitenin
tstiindeki etiket iizerinde kontrol edilebilir.

Surguler dogru sekilde agilip/kapanmazsa, kagit sikisabilir veya miirekkeple
A DiKKAT

lekelenebilir.

Kagit genisligi / Arkalik kagidi genisligi

Siirgii durumu

30 mm veya daha fazla ve 62 mm'den az

Tlm surglleri kapatin

62 mm veya daha fazla ve 79 mm'den az

g@

Sadece i¢ surguleri agin

200 R 1 %)

4=0o000
4=0000
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Kagit genisligi / Arkalik kagidi genisligi

Siirgii durumu

79 mm veya daha fazla ve 97 mm'den az

Ig@

Sadece iki i¢ kepenk sirasini agin

I Dﬂ

WowW

000
000

97 mm veya daha fazla ve 112 mm'den az

'Q@

Sadece U i¢ kepenk sirasini agin

4=0000
4=c000
4€¥=oco000

112 mm

AN
S

P

Tldm surglleri acin

4=0c000
4=0c000
4=c000
4¥=co00
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Yazici Durumunu Kontrol Etme

Yazicinin durumu yanan/yanip sénen LED kombinasyonu ve LCD ekran ile kontrol edilebilir.

Kendi kendini sinama yazdirmasi kullanarak yazici ayarlarini ve piiskiirtiiciilerin durumunu kontrol
edebilirsiniz.

[@ Not LCD'nin dili dip anahtarlar kullanilarak degistirilebilir. (3 "Ekran Dili", sayfa 39)

Sarf Malzemelerinin Degistirme Zamanlamasi

Her bir renkli miirekkep kartusunun ve bakim kutusunun durumu LCD'de kontrol edilebilir.

1. satir: Yazicinin durumunu gdsterir

AICEE| [IINK

2. satir: Her bir renkli mirekkep kartusunun
ve bakim kutusunun durumunu gésterir

M/BIA. IQa Q>I IKO Cé Mo Y()I
|

Yazici ortam kaynagi ayari
(R: Rulo kagit, F: Akerdeon kagit)

Bakim kutusu kullanim miktari

Mirekkep kartuslarinda kalan miirekkep miktari
(Soldan baslayarak, siyah, cam gébegi, macenta ve sar)

Simge

. .. LCD ekran Durum
gosterimi

Kalan mirekkep yeterli.
READY (Hazir)

Bakim kutusunda yeterli miktarda bosluk var.

Pek murekkep kalmadigi icin neredeyse
INK LOW (Miirekkep az) murekkep kartusunu degistirme zamani. Yeni
bir kartus hazirlayin.

Pek bosluk kalmadigi icin neredeyse bakim

MAINTENANCE BOX NEAR FULL . L
kutusunu degistirme zamani. Yeni bir bakim
(Bakim kutusu neredeyse dolu)
kutusu hazirlayin.

Mirekkep kartusu tiikendiyse yeni mirekkep

REPLACE INK (Mirekkep degisti
(Mdrekkep degistin) | . tusuyla degistirin.

o Bosluk kalmadigi icin bakim kutusunun
REPLACE MAINTENANCE BOX sitlicKaTmadigrict _.
L degistirilmesi gerekiyor. Yeni bir bakim
(Bakim kutusunu degistir)
kutusu takilincaya kadar yazdirma yapilamaz.
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NO INK CARTRIDGE (Miirekkep Bir murekkep kartusu takil degil. Bir

kartusu yok) miirekkep kartusu takin.

NO MAINTENANCE BOX (Bakim Bir bakim kutusu takil degil. Bir bakim kutusu
kutusu yok) takin.

Durumlar ve Hatalar

Yazicinin durumu yanan/yanip sénen LED kombinasyonu ve LCD ekran ile kontrol edilebilir.

Hatalar1 ¢ozme ile ilgili ayrintilar icin bkz. "Islem Panelinde bir Mesaj Gériintiileniyor", sayfa

146.

O/E : Agk [/ : Yanip soniiyor [1: Kapalh —: Degisiklik yok

##: Hata kodu

LED
LCD ekran Yazici durumu
@ Status 6> 0
Giic Paper Ink
o - — — READY (Hazir) Yazdirma yapilabilir
i - — — INITIALIZING (Baslatiliyor) Baslatilyor
Giic k L
| = _ — | POWER OFF (Gii¢ kapali) U¢ kapatma dizisi
esnasinda
(hizh)
i - — — PRINTING (Yazdiriliyor) Yazdirma
i - — — INK CHARGING (Murekkep sarji) Miirekkep sarj ediliyor
m i — — WORKING (Cahsiyor) Cahsirken
HEAD MAINTENANCE (Kafa Yazici kafasinin
= = bakimi) bakimini yapma
o, MEDIA FORM ERROR (Ortam p h
— I I — formu hatas) Ortam formu hatasi
. MEDIA SIZE ERROR (Ortam boyutu
— B o — hatasi) Ortam boyutu hatasi
PAPER JAM ERROR (Kagit sik
— ﬁ = — hatasi) ## (Kagit sikisma Kagit sikisma hatasi
. PAPER REMOVAL ERROR (Kagit 3
— BS = — cikarma hatas) Kagit ¢cikarma hatasi
— — o — PAPER OUT (Kagut bitti) Kagit yok
PAPER OUT ERROR (Kagit biti
— \1y m — hatas) (Kagrt bitis Kagit yok hatasi
ROLL COVER OPEN (Rulo kapag
— 2L . — agk) COVERO (Rulo kapagt Rulo kagit kapadi acik
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LED

LCD ekran Yazici durumu
6,,9 Status @ 0
Gii¢ Paper Ink
INK COVER OPEN (Murekkep Mdurekkep kartusu
(] = kapagi acik) kapadi acik
NO INK CARTRIDGE (Murekkep .
_ L — = Kartusu yok) Mirekkep kartusu yok
INK READ ERROR (Miirekkep Mirekkep kartusu
= = okuma hatasi) okuma hatasi
MAINTENANCE BOX COVER OPEN | Bakim kutusu kapadi
= = (Bakim kutusu kapagi acik) acik
NO MAINTENANCE BOX (Bakim Bakim kutusu yok
[ = kutusu yok)
MAINTENANCE BOX READ ERROR | Bakim kutusu okuma
= = (Bakim kutusu okuma hatasi) hatasi
Neredeyse mirekkep
— — — i INK LOW (Mirekkep az) kartusunu degistirme
zamanl
Mirekkep kartusunun
— I — I REPLACE INK (Mirekkep degistir) | degistirilmesi
gerekiyor
MAINTENANCE BOX NEAR FULL Ejtrjsdj::e d?'i(':rme
B (Bakim kutusu neredeyse dolu) 9t
Zamanli
Bakim kutusunun
REPLACE MAINTENANCE BOX dedistiriimesi
(| = (Bakim kutusunu degistir) 9 §,
gerekiyor
Y. kaf
NOZZLE CLOGGED (Piiskiirtiicii azicikatast
— — — — plskdrticileri
tikali)
tikanmis
CUT UNAVAILABLE (Kesme Kagit kesme
kullanilamiyor) kullanilamiyor
Nered i
— — — — | SERVICE SOON (Servis yakinda) ## | o o cy°€S€MVIS
Zamanl
Yazici hatasl
B I I PRINTER ERROR (Yazici hatasi) ##
SERVICE REQUIRED (Servis gerekli) | Servis gerekli
| = = i
. , Aygit yazilimi
/| m/0 | /8 UPDATING (Guincelleniyor) giincelleniyor
Aygit yazilimi
o g | |:| |:| UPDATING (Gtincelleniyor) glincellemesi
tamamlandi
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LED
D Status & O LCD ekran Yazici durumu
Giig Paper | Ink
Aygit yazilimi
O | i = UPDATING (Giincelleniyor) giincellemesi
basarisiz oldu

Kendi Kendini Sinama Yazdirmasi

Kendi kendini sinama yazdirma islevi aygit yazilim stiriimiint, piiskiirtiicii kontrol modu ve

ortam algilama ayarlar1 gibi yazici ayarlarini ve piiskiirtiiciilerde tikaniklik kontrolii i¢in
kullanilabilecek piskiirtiicii kontrol modellerini yazdirmanizi saglar.

Yazici, yazici siriiclisiiniin ortam ayarlarina bakilmaksizin yukli kagida

g . .| yazdiracaktir. Kalip kesim etiketler s6z konusu oldugunda, yazici arkalik kagidina
ONEMLI yazdirr, bu da ellerin kirlenmesine neden olabilir.

Surekli kagit veya tam sayfa etiketler kullanilmasi onerilir.

Kendi kendini sinama yazdirma prosediirii asagida agiklanmaktadir.

1 Surekli kagit veya tam sayfa etiketler yiikleyin. (£ "Rulo Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 46)
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2 Feed digmesine basarken Q) (guc) digmesini basili tutun. @ (guc¢) LED'i
yanip sonmeye baslayana kadar d) (gli¢) dugmesini birakmayin.

Kendi kendini sinama yazdirmasi bagslar. Yazdirilan 6geler asagidaki gibidir.

WAM31000—
000006kP
0000193M
0001498Ce——

— Aygit yazilimi siiriimii

— Kagit kesme islemlerinin toplam sayisi

Aamre

Cgape
D000O0

Puskiirtiicii kontrol modu (£& "Otomatik Nozzle

Check (Puskurttcu Kontrol) Sistemi", sayfa 104)
Aamd: Anti-missing dot mode (Anti-kayip nokta modu)
Aamr:  Anti-missing read mode (Anti-kayip okuma modu)
Aamc: Anti-missing color mode (Anti-kayip renk modu)
Anod: No missing dot detection mode (Kayip nokta

algilama modu yok)

Ortam algilama ayari
(£ "PrinterSetting Islevleri’, sayfa 117)
Cnod Full-page label (Tam sayfa etiket)/Continuous paper
(Surekli kagit)/Seffaf arkalik kagith tam sayfa etiket
Cbmd Die-cut label (Blackmark) (Kalip kesim etiket
(Siyahisaret))
Cbmc Continuous paper (Blackmark) (Strekli kagit
(Siyahisaret))
Cgap Die-cut label (Gap) (Kalip kesim etiket (Bosluk))/
Seffaf arkalik kagith kalip kesim etiket

Piiskiirtiicii kontrol modeli (K/C/M/Y)
Yazdirilan puskirtlci kontrol modelini gézden gecirin.
Asagida sagdaki sekilde gosterildigi gibi eksik satirlar varsa

puskurtuciler tikahdir. Bu gerceklesirse kafa temizligi
uygulayin. (£3° "Yazici Kafasini Temizleme", sayfa 142)
Model normal yazdirilirsa, tlim ¢izgiler asagidaki sol
resimde gosterildigi gibi dogru sekilde yazdirilir.

<Normal> <Tikal Puskiirtiiciiler>
FZ-d4Z+

===

!

LI I B B N B B B N P!
LI i iie

rrrrerr rorrer

rmTrTr TrT1Tr "
LI T I N I I

NS EEE NNy

fiififiiiini
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Yazici Suiruicuisu Nasil Kullanihr

Bu boliimde, yazici siiriiciisiiniin nasil kullanilacagi anlatilmaktadir.

Yazici siiriiciisii, yaziciyr uygulama yaziliminin yazdirma talimatlarina uygun olarak kontrol etmek
i¢in kullanilan bir yazilimdir. Yazdirma ayarlarini yazici siiriiciisii ekraninda belirlemek, en iyi
yazdirma sonuglarini elde etmenizi saglar. Ayrica, yazic1 durumunu kontrol etmek ve bakim yapmak
i¢in yardimei programlari da kullanabilirsiniz.

Yazici Surucusi Nasil Goriintluilenir

Bir Uygulamadan Goriintiileme

Ayarlari yalnizca kullandiginiz uygulama yaziliminda yansitmak istiyorsaniz, yazici
stiriiclisiinti uygulama yazilimindan goriintiileyin.

1 Yazdir veya Yazdirma ayarlari secenegine uygulamanin Dosya
mendsiinden tiklayin.

2 Yazia seceneginde EPSON TM-C3500 secimini yapin.

3 Ozellikler veya Gelismis iizerine tiklayin.
Yazici stirlictist gorintilenir.

Denetim Masasindan Goriintiileme

Ayarlar tiim uygulama yazilimlarinda yansitmak istiyorsaniz, yazici stiriiciisiinii Denetim
Masasindan goriintiileyin.

1 Aygitlar ve Yazicilar'i agin.

e Windows 10:
Baslat'a sag tiklayin ve Denetim Masasi'ni secin. Donanim ve Ses'e ardindan da
Aygitlar ve Yazicilar'a tiklayin.

e Windows 8.1 veya Windows 8:

Masaiistiiniin Ayarlar kenar gubugundan Denetim Masasi'ni se¢in. Donanim ve Ses'e
ardindan da Aygitlar ve Yazicilar'a tiklayin.
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e Windows 7:
Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin ardindan da Aygitlari ve yazicilari
gorintiile'ye tiklayin.

e Windows Vista:
Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin ardindan da Yazicr'ya tiklayin.

e Windows XP Professional:
Baslat meniisiinde Yazicilar ve Fakslar'a tiklayin.

e Windows XP Home Edition:
Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin ardindan da Yazicilar ve Fakslar'a
tiklayin.

EPSON TM-C3500'e sag tiklayin ardindan da Yazdirma tercihleri'ne
tiklayin.
Yazici sUrlclsu gorintdlenir.
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Yazici Suiruiclisii Ekran Yapilandirmasi

Yazicr siiriiciisii bir yardim islevi ile donatilmistir. Bir 6geye sag tiklayin ve sonra 6ge hakkinda bir

aciklama goriintillemek icin Help (Yardim)'a tiklayin.

Current settings ) EPS(l\r TM-(BSOOlFerZ Printing F’ref.rences l ==
General . - - P - o
Gi I g
Media Coating Type: Matts fﬁ ENEra |(JJ Optiohs | (ﬁ Driver Utilities | @ Printer Utllltles|
Print Quality: Speed [360x360 dpi) . R N " N
Media Name: Custom Favorite Setting [Eurrent Seftings '] Save Az Favorite Sefting...
Media Width: 108.0
Media Length: 1748 Media Setting
Media Form: Die-cut Label (Gap)
Media Hame Custom - Media Definition...
Media ‘idth 108.0 = mm [ 25.4 - 108.0)
Media Length 1748 = mm [ 8.0-1117.6]
Settings For Paper Handling Af.__ Media Farm [Die'CUt Label [Giapl ']
Auto Cutfafter Every Page]
HNotification: Mone Media Coating Type [Matte v] | |
Print Guality [ Speed - ] Advanced...
Bidirectional Printing: 0N Settings For Paper
Banding Reduction: 0N Handing éfter Print [Auto Cutiisfter Every Page] ']
Options
Orientation: Portrait
Ink Levels

Mumber of Prints: 1

Motification Mone hal

o

L
[ Print Presview
BK. C M ¥
[Vi&hvsavs show coment sefiings: Version 2.0.0.0
0K | [ Cancel ][ fopy Help
\o _J

1 | Current settings (Gegerli ayarlar) bolmesi

Gegerli siiriicii ayar durumunu goriintiiler.

2 | General (Genel) sekmesi

Ortam boyutu ve formu gibi yazdirma igin gerekli temel 6geleri ayarlayin.

3 | Options (Secenekler) sekmesi

Yazdirma yonii, kopya sayisi ve yazdirma konumunu ayarlamak istediginizde bu sekmedeki ayarlar:

yapin.

4 | Driver Utilities (Siirlicii Yardimci Programlari) sekmesi

Sitirtictiniin uygulama ayarlarini yapin.

5 | Printer Utilities (Yazia Yardimci Programlari) sekmesi

Manuel kafa temizleme veya piiskiirtiicii kontrolii gibi bir bakim islevi ytiriitiirken, PrinterSetting'i

baglatmaniza izin verir.
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Kagit Kaydi (Ortam tanimi)

Sik kullanilan kagidin boyutu, formu, tiirii ve diger ayarlar1 bir ortam tanimi olarak yazici siiriiciisiine

kaydedilebilir. Bu, bir ortam tanimini 6nceden kaydettiyseniz, bir uygulamadan yazdirirken

stirticiiniin ortam ayarlarini yapmaniz gerekmeyecegi icin elverislidir.

En fazla 100 ortam tanimi kaydedilebilir.

/@ Not

Bir ortam tanimini kaydettirmeden kagit boyutunu ve diger ayarlari her seferinde
ayarlamak isterseniz, General (Genel) sekmesindeki Media Name (Ortam adi) acilir
menisinden Custom (Ozel)'i secin. General (Genel) sekmesindeki cesitli ayarlar kagit
boyutunu ve diger ayarlar ayarlayabilmeniz icin kullanima agilacaktir.

Yeni Kayit Yapma

Asagidaki adimlari izleyerek yeni bir ortam tanimini kaydedin.

1

Yazici strlicistnu goruntuleyin. (£2° "Yazici Strtcust Nasil Gorlntulenir’,

sayfa 73)

General (Genel) sekmesindeki Media Definition (Ortam tanimi)
digmesine tiklayin.
Media Definition (Ortam tanimi) ekrani gorinttlenir.

@ EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences

@ General |(_‘§j Optiohs |@ Driver Utilities I@ Printer Utmties‘

Favorite Setting

[Currant Settings

'] Save Az Favarite Setting...

Media Setting

Media Name Custam .
edia Width 1020 = | mm [ 25.4 -108.0)

Media Length 1748 = mm | 8.0-1117.6)

Media Form [ Die-cut Labsl (Gap] -

Media Coating Tvpe [Malle '] ‘

Frint Quality [Sussd '] Advanced

Settings For Paper
Handling After Print

[Autu Cutfsfter Every Fagel

=]

[T Print Previgw

Ink Levels

BK T M ¥

Show Settings... Wersion 2.0.0.0

-
Media Definition

tedia D efinition :

Hew...
Edit... Delete
[ Cloze ] [ Help
Ezport..
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3 New (Yeni) digmesine tiklayin.
New (Yeni) ekrani goriintulenir.

Media Name (Ortam adi)'na girin ve buradan ayarlari kullanilacak kagida
4
gore Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi Kagit

0 N o 1 A W N =

Media Coating Type
Print Quality

Settings For Paper
Handling After Print

'Medh Definition rNew
Iedia Definition edia Setting
Media Mame i edia D efinition]
Media Wwidth 108.0 = | mm [ 25.4 - 108.0)
Media Length 1748 = mm [ B.0-1117.6]
tedia Farm [Dia-cut Label [(Gap] ']

[Matte

=) | ] |

[Sneed

'] Advanced...

[Auln Cutisfter Every Page]

-]

LCancel ] [ Help

New..
Edit... Delste
Import
[ LCloze I [ Help
Ezpart...

Kullanim Ayarlari)'na yapin.

-

Mew

kedia Setting

o hedia Name

® Media Width

® hedia Length

® tizdia Form

® hedia Saving

® tiedia Coating Type

® Print Clualiby

® Settings For Paper
Handling After Print

1024174.8 Continuouz Label[Glozzy]

102.0 = mm [ 25.4 - 108.0)

174.8 “ | 8.0-1117.6)

[En:nntinu::nus Label

-

|Mo Saving o2 B I P

| Glossy v

[Speed = | Advanced..  ®]
ke, Cntiditer Exera Bagel T -

[ LCancel ] [

Help
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Media Name (Ortam adi)

Ortam taniminin adini girin.
Bir uygulamadan bir kagit boyutu sectiginizde goriintiilenen ad budur.

Media Width (Ortam genisligi)

Kagit genisligini girin.
e Siirekli Kagit: Kagit genisligini oldugu gibi girin

1

[
-

1

1

. A

o Tam sayfa etiket: Kagit genisligi, arkalik kagid1 hari¢

A
Y

Tam Sayfa Etiket

o Kalip kesim etiketler: Arkalik kagidi ve etiketleri ¢evreleyen atik hari¢ kagit genisligi

A
Y




Media Length (Ortam uzunlugu)

Kagit uzunlugunu girin.

o Siirekli kagit ve tam sayfa etiketler: Yazdirma araliginin uzunlugu (bir sayfanin uzunlugu)

Surekli Kagit

o Kalip kesim etiket: Etiketleri ¢evreleyen atik hari¢ kagit uzunlugu

Tam sayfa etiket

Media Form (Ortam formu)

Kagit formunu segin. (£ "Kagit Formlar1”, sayfa 18)
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Media Saving (Ortam tasarrufu) (sadece suirekli kagit ve tam sayfa etiketler)

Kagidin ortam tasarruf ayarini segin. Bir sayfa i¢in yazdirma verisi 6ncesinde ve sonrasinda kenar
bosluklar1 olusturulmamasi ayarlanabilir.

Ust kenar boslugu o

Kagit besleme
yonu

Yazdirma verisi ® l

Alt kenar boslugu o

¢ No Saving (Tasarruf yok): Yazdirma baglamadan 6nce ve yazdirmanin bitiminden sonra kagit
beslendiginden yazdirma verisinin {ist ve alt kisimlarinda kenar bosluklar: olusturur.

¢ Eliminate Lower Margin (Alt kenar boslugunu kaldir): Yazdirma bittikten sonra kagit
beslenmediginden yazdirma verisinin alt kisminda kenar boslugu olusturmaz.

¢ Eliminate Lower And Upper Margin (Alt ve st kenar boslugunu kaldir): Yazdirma baglamadan
6nce ve yazdirmanin bitiminden sonra kagit beslenmediginden yazdirma verisinin st ve alt
kisimlarinda kenar bosluklar1 olugturmaz.

Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim
Ayarlar)'nda Auto Cut (Otomatik kesim) secimini yaparsaniz, kagit uzunlugu
minimum olsa bile 15 mm saglanacaktir. Yazdirma verisi 15 mm'den az
oldugunda, Eliminate Lower Margin (Alt kenar boslugunu kaldir) veya
Eliminate Lower And Upper Margin (Alt ve st kenar boslugunu kaldir)
ayarlarsaniz bile kenar bogsluklari kalir.

/@ Not

Yazdirma verisi A
uzunlugu y

Minimum kagit
uzunlugu: 15 mm

Kenar boslugu

[ J

Media Coating Type (Ortam kaplama turt)

Kagit tiirtini secin. (£ "Kullanilabilecek Kagit Listesi", sayfa 19)

Print Quality (Yazdirma kalitesi)

Yazdirma kalitesini se¢in.

e Speed (Hiz): 360 x 360 dpi

¢ Quality (Model) (Kalite (Mod1)): 720 x 360 dpi

¢ Quality (Model) (Kalite (Mod2)): 720 x 360 dpi

Yazdirma hizi, yazdirma kalitesine bagh olarak degisir. (23 "Ozellik", sayfa 164)
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Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlari)

Yazdirma sonrasindaki kagit kesme ayarini yapilandirin.

¢ Auto Cut (After Every Page) (Otomatik kesim (Her sayfadan sonra)): Her sayfay1 yazdirdiktan
sonra otomatik olarak keser.

¢ Auto Cut (Only After Last Page) (Otomatik kesim (Sadece son sayfadan sonra)): Sadece son sayfayi
yazdirdiktan sonra otomatik olarak keser.

¢ Auto Cut (After Specified Number Of Pages) (Otomatik kesim (Belirlenen sayidaki sayfadan
sonra)): Cut Interval (Kesim aralig1)'nda belirlenen sayida sayfay: her yazdirdiktan sonra otomatik
olarak keser. Bununla birlikte, son sayfa her zaman kesilir. Maksimum sayfa sayis1 255'dir.
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¢ No Auto Cut (Feed To Peel Off Position) (Otomatik kesim yok (Soyup ¢ikarma konumuna besle)):

Yazdirdiktan sonra kagidi etiket soyma konumuna besler.

Durma konumu

-

.

Kagit besleme yonii l

¢ No Auto Cut (Feed To Cut Position) (Otomatik kesim yok (Kesme konumuna besle)): Yazdirdiktan
sonra kagidi kesme konumuna besler.

Durma konumu

-

‘__ _____________

|\

Kagit besleme yonii l

¢ No Auto Cut (Stop at the Print End Position) (Otomatik kesim yok (Yazdirma sonu konumunda dur)):

Yazdirdiktan sonra yazdirma bitis konumunda durur ve kagidi beslemez. Sonraki yazdirma verileri
yaziclya en az 1 saniye i¢inde gonderilmezse, kagit kesme konumuna beslenir ve sonra durdurulur.

Durma konumu

-

- -|-----=—= === === =

|\

N

Kagit besleme yonii l
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Advanced (Gelismis)

Yazdirma renklerini ayarlayin ve yazdirma yoniinii ve diger ayarlar1 yapilandirin.
5 OK (Tamam)'a tiklayin.

& Kayith ortam adinin Media Definition (Ortam tanimi) ekraninda
goruntilendigini kontrol edin ardindan Close (Kapat)'a tiklayin.

-
Media Definition

bd adis Mafimibine -
P ——

Wl 5172 Die-cut LabeliMatte)

| Edt. | | Delste |
-_lmpu:urt...
Copm) 2= ) [t




7 General (Genel) sekmesinde Media Name (Ortam adi)'nda kayitli ortam
adini secebildiginizden emin olun.

=) EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences =

4 General |(;;31 Options ||:_’ﬁ Driver Utilities |:f!3 Printer Utilities|

Favorite Setting [Eurrent Settings '] [Save Az Favorite Setting...]
tedia Setting
Media Hame Custom u [ tMedia Definition... ]

tedia Size Reduction

Media Width 108 1 174.8 mm - Die-cut Label

Media Length Luston

Media Form | LAE-LLL LAUE [ady| - - =

Media Coating Type [Matte ’] | |
Prirt Quality [Sneed "] [ Advanced... ]

8 Suriclyu kapatmak icin OK (Tamam) diigmesine tiklayin.

Kagit kaydi (ortam tanimi) artik tamamlanmaigtir.




Diizenleme ve Silme

Asagidaki adimlari izleyerek kayitli ortam tanimlarini diizenleyin ve silin.

4 Yaziarstricisini goruntuleyin. (£2° "Yaziai Surucusu Nasil Goruntulenir”,

sayfa 73)

2 General (Genel) sekmesindeki Media Definition (Ortam tanimi)

diigmesine tiklayin.

Media Definition (Ortam tanimi) ekrani gorintulenir.

@ EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences

==

@ Cieneral |Q20 Optiors |C@ Driver Utilities |@ Printer Lmlmesl

Favorite Setting [Currant Settings

hd ] [Save As Favarite Setting, ]

Media Coating Type | Matte
Prirk Quiality Speed

azﬁl?”‘g: ng'tzapp,?;l Auto Cutlafter Every Pagel

Matification

[T Print Preview

Media Setting

tedia Mame
Media width 1080 = mmizma- 1000
Merdia Lenath 1748 :|mm[ B.0-1117.6)
Media Farm Die-cut Label [Gap]

N Media Definition...

r

Advanced...

Ink. Lewvels

BE C M ¥

Show Settings... Wersion 2.0.0.0

G

Aoply Help

.
Media Definition

Media Definition :

17, ut Label[ atte]
104120 Continuous Label(Glossy)
B4x54 Die-cut Label[Synthetic]

[ Eat. | |

Delete ]

[ ]|

Hep |

85



3 Diizenlemek veya silmek istediginiz ortam tanimini segmek icin tiklayin.

-
Media Definition

Media Definitian ;

| 51472 Die-cut LabeliMatte] |

| 104x1 20 Continuous Label[Glossy]
54u5d Die-cut LabelSynthetic]

| Edit. | | Deete |

[ Cloze ] [ Help ]




4 Tanimlama ayarlarini degistirmek isterseniz Edit (Dizenle) digmesine
tiklayin. Edit (Diizenle) ekrani goriintilenir ve tanimi degistirebilirsiniz.

Media Farm

fedia Coating Type

Print Quality

Settings For Paper
Handling after Print

Import...

rMEdia Definition 1 'Edlt
Media Definition edia Setting
tedia Hame 104120 Continuous L abel[Gl
5H54 Dig-cut L\[Syntetic] . Media Width 104.0 = | om [ 25.4 - 102.0)
Media Length 1200 = mm [ 8.0-1117.6]

[ Die-cut Label (Gapl

l Glossy

) | |

[ Speed

- ] Advanced...

[Autu Cutiéiter Every Panel

-]

Lancel ] [ Help

Edit

[ Delete ]

l

Cloze

l

Help l

Tanimu silmek isterseniz Delete (Sil) diigmesine tiklayin. Bir ekran belirir ve OK (Tamam)

diigmesine tiklarsaniz tanim silinir.

-
Media Definition

54x54 Die-cut Label[Synthetic)

[ Delete

[ Cloge ] [

Hep |

Bir ortam tanimini diizenlemek veya silmek artik tamamlanmuigtir.
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Kenarliksiz yazdirma

Bu boéliimde yazici siiriiciisiiniin Options (Segenekler) sekmesindeki Borderless Printing
(Kenarliksiz yazdirma) islevi agiklanmaktadir.

= EPSOM Th-C3500 Ver2 Printing Preferences @
% General | € Options | ¢$3 Driver Ukilities | & Printer Utities
Faworite Setting [Current Settings vl [ Save Az Favorite Sefting. .. ]
Orientation Mumber of Prints
@ Portrait () Landscape Copies 1 =
[] Riatate 180 [ Callate [7] Rreverse Order
Layout
Frint Pasition Adjustment [mm)
Werhical (1] =| [17E-1117.6)
Horizontal 0.0 = | [-104.0-104.0
( Borderless F'rinting)

Flaten W acuum kanual Adjustrment

Change Yacuum Setting...

[Borderless Printing]
The printable area will be enlarged and may extend beyond the edges of the print media. To prevent
thiz, it iz recommended that the print marginz are set ta 1.5 mm [0.08 inch).

Wersion 2.0.0.0

[ ok || cence || seply Help

Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma) onay kutusu secildiginde, stiriicii kenar bosluklar:
saglamaz. Onay kutusunu temizlerseniz, yazdirma sayfasinin {ist, alt, sol ve sag kenarlarinin her biri
i¢in 1,5 mm'lik bir bosluk saglanir.

Kenarliksiz yazdirma ile, baski gercek yazdirma konumuna ve kagidin yiklendigi

g yere bagli olarak arkalik kagidi tizerine uzanabilir. Bu gibi durumlarda, ellerinize
ONEMLI

ve kagidiniza miirekkep bulasmasina engel olmak icin, Borderless Printing
(Kenarliksiz yazdirma) onay kutusunun isaretini kaldirmaniz veya yazdirma
verilerinde en az 1,5 mm kenar boslugu saglanmasi onerilir.

1@ Not

¢ Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma) ayari ortam tanimlarina
kaydedilemez. Ayari her uygulamak istediginizde Borderless Printing
(Kenarliksiz yazdirma) onay kutusunu isaretlemeniz gerekir.

¢ Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir. Yazdirma genisligi
104 mm'yi asarsa, sol ve sag kenar bosluklari olusturulur.
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Yazici Surlucusiinu Kaldirma

Yazici stiriiciisiinii bilgisayardan kaldirmak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1
2

Yaziciyi kapatin. (£2° "Gulcl Kapatma', sayfa 43)

Bilgisayarda calisan tim uygulamalardan ¢ikin.

Program kaldir (veya Program Ekle veya Kaldir)'i acin.

Windows 10:

Baslat'a sag tiklayin ve Denetim Masasi'n1 secin. Program kaldir'a tiklayin.
Windows 8.1 veya Windows 8:

Masaiistiiniin Ayarlar kenar gubugundan Denetim Masasi'n: secin. Program kaldir'a
tiklayin.

Windows 7:

Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin. Program kaldir'a tiklayin.
Windows Vista:

Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin. Program kaldir'a tiklayin.
Windows XP Professional:

Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin ardindan da Program Ekle veya
Kaldir'a tiklayin.

Windows XP Home Edition:

Baslat meniisiinde Denetim Masasi'na tiklayin ardindan da Program Ekle veya
Kaldir'a tiklayin.

Silinecek stirtictiyl secin.

Kaldir'a tiklayin.

Ekrandaki talimatlari izleyin.
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Etiket Olusturma ve Yazdirma

Bu boliimde, etiketlerin nasil olusturulacag: ve yazdirilacagi anlatilmaktadir.

[@ islem uygulama yazilimina bagli olarak degisir. Ayrintilar icin uygulama yaziliminin
Not kilavuzuna veya yardimina bakin.

Etiket Olusturma

Etiket olusturma araglari, Microsoft® Word ve Excel veya boyama araglar1 gibi Windows uygulamalar:
kullanarak etiketler olusturun.

Etiket Yazdirma

Bu boliimde temel yazdirma prosediirii agiklanmaktadir.

1 Uygulama yazilimindan yazdirilacak dosyayi agin.

2 Dosya- Yazdir sonra da EPSON TM-C3500 secimini Yazici Gizerinden
yapin.

3 Yazici siirlictisiiniin ekranini goriintilemek icin Ozellikler (veya Gelismis)
Uzerine tiklayin.

4 Kullanilan kagida uyan bir kagit boyutu girin veya 6nceden kaydedilmis bir
ortam tanimini segin. (£ "Kagit Kaydi (Ortam tanimi)", sayfa 76)

5 Yazici stricusinun ekranini kapatmak icin Tamam'a tiklayin.

6 Yazdir'a tiklayin.
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Etiket Verisi Olusturma ve Yazdirma

Burada Microsoft® Word 2010'u kullanarak bir etiket verisi olusturma ve yazdirma prosediiriiniin
ornegini anlatacagiz. Gergek yazdirma yaparken, prosediiriin ¢alisma ortaminiza uyacak sekilde
degistirilmesi gerekir.

o Kagit sekli: Rulo kagit

e Ortam formu: Kalipli kesim etiket (Bosluk)

e Ortam tiirii: Mat kagit

Etiket boyutu: 72,0 x 51,0 mm

Yazdirilacak igerik:

F AT e

- CHICKEN HOUSE ILZEITNEEN (FFemes
'CREST CORP.

o Microsoft® Word 2010'un kurulum prosediirii ve kullanim prosediirleri icin,
Microsoft® Word 2010'un kilavuzuna ve diger belgelerine bakin.

o Microsoft® Word'ln farkli bir stirimini kullanirsaniz, ayar ekranlari ve yordami

1@ Not farkli olabilir.

e Yatay etiket kullanirsaniz, Microsoft® Word 2010'un spesifikasyonlari nedeniyle
yazdirma amaclandidi gibi gerceklestirilmez. Yatay etiketi kullanmak istiyorsaniz,
baska bir uygulama kullanin.
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Islem akis1 asagida gosterilmektedir.

Ortam tanimi Kaydi

Ayarlari, yazici stiriictisiinde kullanilacak kagida gore kaydedin.

v

Microsoft® Word Hazirhgi

Belgenin kenar bosluklarini ve kagit boyutunu ayarlayin.

{

Etiket tasarimini yapin

Etiketi amacina uygun olarak tasarlayin.

v
Yazdir

Etiketi yazicidan yazdirin.
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4 Yaziarstricisini goruntuleyin. (£2° "Yazici Surtcust Nasil Gortntulenir'

2

sayfa 73)

General (Genel) sekmesindeki Media Definition (Ortam tanimi)

digmesine tiklayin.

Media Definition (Ortam tanimi) ekrani gorintulenir.

==

@ EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences
& Gereral |Q:J Options |(ﬁ Driver Utilities I@ Frinter ummss\

'] Save Az Favonte Setting...

Favarite Setting [Current Settings

Media Coating Tupe

Print Quality

Settings For Paper
Handling After Print

Matification

[T Print Presview

Media Setting

Media Name Custom
Media width 108.0 = 'mm [ 26.4-108.0)

Media Length 1748 = |mm( 8.0-1117.6)

Media Form [Die-cut Label (Gap] |

[Malle

[Speed

'] Advanced...

[Auto Cutffter Every Page|

-]

Hone x

Show Settings. Wersion 2.0.0.0

Ink Levels

BK C M ¥

3 New (Yeni) digmesine tiklayin.
New (Yeni) ekrani goruntulenir.

Media Definition

Media Definition :

Hew, ..

Export..

Edit... Delete

[

Close ] [ Help

Media Coating Tupe

Print Quality

Settings For Paper
Handling After Print

Exzpart...

Edit... Delete

rMeclia Definition 1 rN\c_“"v
tdedia Definition tedia Setting
Media Mame M edia Definition]
Media Width 1080 = mm[25.4-102.0)
Media Length 1748 S mm [ 80-1117.6)
Media Farm [Dia-cut Label [Gap] V]

[Matte

«) || |

[Sueed

'] Advanced...

[ Auto Cutiafter Every Pagel

-]

Cancel ] [ Help

[ Lloze I [ Help

1
7

93



4 Media Name (Ortam adi)'na girin ve buradan ayarlari asagida gosterildigi
gibi kullanilacak kagida gore Settings For Paper Handling After Print
(Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlari)'na yapin. (Z2° "Kagit Kaydi
(Ortam tanimi)", sayfa 76)

MNew

Media Setting

Media Hame 72u81 Die-cut LabeliMatte]

Media 'Width 720 = o [ 25.4 - 108.0)

Media Length 7.0 = mm [ 8.0-1117.5]

Media Faorm [Die-cut Label [Gap] v]

Media Coating Tvpe lMatte "] | |

Print Quality [Speed '] [ Advanced. . ]

Settingz For Paper Auta Culléfer E P -

Handling dfter Print [ uto CuiAftes Evew Page) ]

l ()8 ] [ LCancel ] [ Help ]

LS

Media Name (Ortam adi): 72 x 51 Die-cut Label (Matte) (72 x 51 Kalip Kesim Etiket (Mat))
Media Width (Ortam genisligi): 72.0

Media Length (Ortam uzunlugu): 51.0

Media Form (Ortam formu): Die-cut Label (Gap) (Kalip kesim etiket (Bosluk))

Media type (Ortam tiirii): Matte paper (Mat kagit)

Print Quality (Yazdirma kalitesi): Speed (Hiz)

Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlar1): Auto
Cut (After Every Page) (Otomatik kesim (Her sayfadan sonra))
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5 OK (Tamam)'a tiklayin.

6 Kayitl ortam adinin Ortam tanimi ekraninda goriintilendigini kontrol edin
ardindan Close (Kapat)'a tiklayin.

-

Media Definition

hdadia Mafimibine -

. Mew... :
| | Edt. | | Delete |
-—_mpnrt...
o)) (ki)
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7 Genel sekmesinde Ortam adi'nda kayith ortam adini se¢ebildiginizden

emin olun.
=) EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences =

@ General | &b Cptions | Eﬁ Driver Utilities | @ Printer Ltilities |
Favarite Setting [Eurrent Settings V] [Save £z Favonte Setting...]
Meda Setting
Media Mame Custom H [ tdedia Definitiar... ]
Media Width Media Size Reduction

Ba 108 % 174.5 mm - Die-cut Label
Media Length Lustom,
72451 Die-cut LabellM atte]

Media FQTITI | LISTLUL Laus (LA |
Media Coating Type [Matte "] | |
Frint Quality [Sl:leed '] [ Advanced... ]
Settings For Paper
Handing After Print [.-’-‘n.utu Cutlésfter Every Page] ']

8 Surucuyu kapatmak icin OK (Tamam) diigmesine tiklayin.

9 Microsoft® Word 2010'u baslatin ve EPSON TM-C3500 secimini Dosya -
Yazdir - Yazici lizerinden yapin.

1 OKenar bosluklari acilir meniisiinden Ozel Kenar Bosluklari'na tiklayin,
ardindan ust, alt, sol ve sag kenar bosluklarini 1,5 mm'ye ayarlayin.

1 4 Kagit boyutu acilir mentsiinden 72x51 Die-cut Label (Matte) (72x51 Kalip
kesim etiket (Mat)) secimini yapin.

4 2Ana Sayfa sekmesine doniin ve etiket tasarimini olusturun.

4 3 Dosya- Yazdir'a tiklayin ve ardindan Yazdir digmesine tiklayin.

Yazic1 yazdirmaya baslar.

Etiket olusturma ve yazdirma artik tamamlanmustir.

96



Kalip Kesim Etiketlerin Kenarliksiz Yazdiriimasi

Bu boliim, kenar boslugu olmayan kalip kesim etiketlerin basilmasi i¢in onerilen kosullar: (etiketlerin
tstiinde, altinda, solunda ve saginda bosluk birakmadan yazdirma) agiklar.

Kenarliksiz yazdirma ile, baski gercek yazdirma konumuna ve kagidin yuklendigi
g . .| yere bagh olarak arkalik kagidi (izerine uzanabilir. Basili kagidi (etiketler)

ONEMLI kullanirken, ellerinize veya kagida miirekkep lekesi bulasmasina engel olmak igin
cok dikkat edin.

Onerilen Kalip Kesim Etiket Kagidi

Etiketleri gevreleyen atik ile kalip kesim etiket (SiyahIsaret)

Etiketler yarim kesilir ve bu kagit icin kenar bosluklari kalir. Kenarliksiz baski, kagit etiket
boyutundan daha biiyiik oldugu i¢in miimkiindiir. Ayrica, iistte etiket 6n kenarindan 1,5
mm'y3 yerlestirilen siyah isareti olan kagitlar: kullanin.

o Etiketleri cevreleyen atik olmadan kalip kesim etiketleri kullanirsaniz, arkahk
kagidina basilan mirekkep yliziinden ellerinize ve yazicinin icine mirekkep
g ONEMLI bulasabilir. Yazdirilan kagidi (etiketler) kullanirken daha fazla dikkat edin.
e Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir. Yazdirma genisligi
104 mm'yi asarsa, sol ve sag kenar bosluklari olusturulur.
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Yazici Siiriiciisii Ayarlari

o Ust, alt, sol ve sagda kagit boyutundan 1,5 mm daha biiyiik bir yazdirma alan1 belirleyin.
e Ortam formu olarak Continuous paper (Blackmark) (Siirekli kagit (Siyahisaret)) se¢in.

e Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma) onay kutusunu segin.

Ayar Ornegi

Bu béliimde, siiriiciiniin kenarliksiz yazdirma i¢in ayarlanma drnegi gosterilmektedir.

Kullanilacak kagit
o Etiketleri ¢evreleyen atik ile kalip kesim etiketler

e Etiket genisligi: 60,0 mm
e Etiket yiiksekligi: 35,0 mm

35,0 mm '

60,0 mm

P - -
A

J o\

R

Yazic siiriiciisii ayarlan
e Media Form (Ortam formu): Continuous paper (Blackmark) (Siirekli kagit (Siyahisaret))

e Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma): Onay kutusu segili
e Media Width (Ortam genisligi): 63.0 mm
e Media Length (Ortam uzunlugu): 38.0 mm

% EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences (B %0 EPSOM TM-C3500 Ver2 Printing Preferences [

G General ‘@ Options | fﬁ Driver Uilities | Q{ﬁ Frinter ummss\ ‘ ¢ General ‘ ) Options ‘@ Driver Ltilities |@ Printer Ut\lit\esl

Favorite Setting [Eunenl Settings '] Save &z Favonte Setting, Favuorite Setting [Current Settings v] [ Save Az Favorite Setting. ]

tedia Setting Origntation MNumber of Prints

Media Name Custom - Media Definition. a a p

50 @ Porait () Landscape Copies 1 =
" Media widt B30 ) mm (30.0-108.0) LY
) l ¥ [T Rotate 100 [T Collate 71 Reverse Order

tdedia Length 380 = mm [ B.0-1117.6)

LMe\:ha Form [Eﬂnlinunus PaperBlacktark] '] Lapout
Frint Position Adjustment (mm]
Media Caating Type  [Matte =) i Vettical [ii =| [11176-11178)

Print Quality [Speed - Advanced Harizontal 0.0 = | 110401040
Settings For Paper /| Borderess Print
Hardiing &fter Print [Aulu Cutlfter Every Page] v]
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Yazdirilabilir alan

70,0 mm (Arkalik kagidi genisligi) o
‘A 66,0 mm (atik dahil etiket genisligi) ‘7 —_
| 63,0 mm (yazdirma alani genisligi) o %
e ‘A 60,0 mm (etiket genisligi) " f I Kagit besleme yonii
- Lol (]
el — b 5
i u o
— <
©
|
I =
T ; T 7 2
: 1] 8| 3
: €9 e
! : EZ|E <
' ! QS8
] i N ol ®
: : m2"E
Ul 1y 2 s
' i N
¢ : ] Yy £
T :
T el | E
E € . 0
€ un : i
1
1,5 mm -—— —»| [4— 1,5mm
1,5 mm — —»| [4—1,5mm
20mm —p| |a— —» [«—2,0mm

Yazici stirlicistinde belirlenecek Media Definition (Ortam tanimi) yazdirma alani

|:| Yazdirma verisinin yerlestirilecegi alan
(Ust: 63,0 x 38,0 mm'lik dikdértgen/Alt: 63,0 x 38,0 mm'lik oval

Etiket alani

Arkalik kagidi

L

] _ Siyah isaret konumu (arka taraf)
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Bu boliim, yazicinin belirli uygulamalarda nasil kullanilacagini agiklamaktadir.

Yazicinin islevleri ve Calisma Prosediirleri

Sesli Uyarici

Bu boliim sesli uyaricinin islevlerini ve ayarlarini agiklamaktadir.

Yazdirma miimkiin olmadiginda ve yazdirma tamamlandiginda uyari sesi duyulur. Bu,
yazicidan uzakta bir konumdaysaniz bile yazicinin durumunu kontrol etmenizi saglar.

Sesli uyaricinin 6zellikleri ve ayarlar1 asagida gosterilmistir.

Oge Aciklama
Frekans 2,5 kHz'e sabitlendi.
Ses seviyesi Yuksek/distik
Degistirme prosediirii: Dip anahtarlar 8 (£3° "Ses Seviyesi Ayar!", sayfa
100)
Sesli uyari bildirim Yazdirma yapilamadiginda (£&" "Yazdirma yapilamadiginda", sayfa 102)
kosullari Yazdirma tamamlandiginda (£3 "Yazdirma tamamlandiginda’, sayfa 103)

Ses Seviyesi Ayari

Asagidaki adimlari izleyerek sesli uyaricinin ses seviyesini ayarlayin.

Dip anahtar kapagini cikarmadan 6nce yaziciyi kapatin. Gli¢ agikken kapagi
A DIKKAT | cikartirsaniz, yazici kisa devre nedeniyle ariza yapabilir.
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4 Yazianin kapali oldugundan emin olun.
2 Murekkep kartusu kapagini acin ve dip anahtar kapagini ¢ikarin.

| |

MB: &> <P Ké COMS YO
Cut

g Feed  Cleaning

3 Dip anahtarlarini ¢calistirmak icin sivri uclu bir cisim kullanin.
Dip anahtarlar soldan sirayla numaralandinimistir. Yukari ACIK durum ve
asagi KAPALI durumdur. Dip anahtar 8 ayarini yiiksek ses seviyesi icin ACIK,
dusik ses seviyesi icin KAPALI seklinde yapin.

\ ACIK (yiiksek

ses seviyesi)

/ KAPALI (diisiik ses
seviyesi)

4 Dip anahtar kapagini takin ve murekkep kartusu kapagini kapatin.

Sesli uyar1 ses seviyesinin ayari artik tamamlanmaigtir.
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Sesli Uyari Bildirim Kosullari ve Ayarlan

Yazdirma yapilamadiginda

Yazdirma miimkiin olmadigi zaman, sesli uyari araliksiz olarak asagidaki sablonu ¢alar.

Acik

0,5s
Kapali 03s

<

05s

03s

0,5s

29s |

5s

Asagidaki durumlarda yazdirma miimkiin degildir.

Yazici durumu

¢ Rulo kagit kapagi acik

o Mirekkep kartusu kapagi acik

e Bakim kutusu kapadi acik

e Mirekkep kartusunun degistirilmesi

gerekiyor

e Bakim kutusunun degistirilmesi gerekiyor

o Mirekkep kartusu yok
e Bakim kutusu yok

Mirekkep kartusu okuma hatasi
Bakim kutusu okuma hatasi
Ortam formu hatasi

Ortam boyutu hatasi

Kagit sikisma hatasi

Kagit ¢cikarma hatasi

Kagit yok hatasr*

Yazici hatasi

Servis gerekli

* Yazdirma verisi olmadig1 zaman, sesli uyar1 kagit yok durumu igin ¢almaz.

Sesli uyar1 varsayilan olarak ses ¢ikarmaz. Sesli uyarinin ses gikarmast igin PrinterSetting'de

ayar1 degistirin.

sekilde ayarlayamazsiniz.

1@ Yazic1 durumuna bagli olarak sesli uyariyi ses ¢gikaracak veya ¢ikarmayacak
Not

1 Yazici strlclsini gorintileyin. (22 "Yazici Strlictsi Nasil Gorlntulenir’,

sayfa 73)

2 Printer Utilities (Yazici Yardimci Programlari) sekmesini secin ve ardindan

Printer Setting Utility (Yazici Ayari Yardimci Programi)'na tiklayin.

3 TM-C3500 PrinterSetting ekrani gortintilenir. Advanced Settings

(Gelismis ayarlar) - Notification Settings (Bildirim ayarlari) secimini yapin.
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4 Notification Settings (Bildirim ayarlar) ekrani gériintilenir. Beep

Notification Setting at an Error (Bir hatada sesli uyari bildirim ayari) acilir

menusinden bir ayar secin.

i/ TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

» General

. Motification Settings
¥ Advanced Settings

Beep Notification Setting at an Error:

Beep
Mo Beep

Notification Settings [ [

Panel Button Settings

-‘lf‘
Operating Time Settings ﬂ [

» Printer Adjustment

Motification Setting at a Media Size Error:

Settings Save and Restore I}l [

Option

5 Apply Settings (Ayarlari uygula)'ya tiklayin.

6 Yaziciyi agin.

Yazdirma tamamlandiginda

Yazdirma tamamlandiginda sesli uyar1 0,3 saniye ¢alar. Sesli uyar1 ayar1 yazici siiriictisiinde

yapilandirilabilir.

4 Yazicrstricisini goruntuleyin. (£2° "Yazici Strtcust Nasil Gorlntulenir”,

sayfa 73)

2 General (Genel) sekmesindeki Notification (Bildirim) acilir mendsiinden

bir ayar secin.

Oge Aciklama
None (Yok) Sesli uyari ses ¢ikarmaz.
Beep at Page End (Sayfa Her sayfa yazdirildiktan sonra sesli uyari duyulur.
sonunda sesli uyari ver)
Beep at Job End Son sayfanin yazdiriimasi bittikten sonra sesli uyari duyulur.
(is sonunda sesli uyari ver)

3 OK (Tamam)'a tiklayin.

Sesli uyarinin ayar1 artik tamamlanmigtir.
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Otomatik Nozzle Check (Piiskiirtiicii Kontrol) Sistemi

Kararl ¢ikt1 kalitesi saglamak i¢in yazicida bir otomatik piiskiirtiicii kontrol sistemi bulunur.

Yazici kafasini diizenli araliklarla kontrol eder ve puiskiirtiicti ttkanmast tespit edilirse kafa

temizligi yapar.

Otomatik piskiirtiicii kontrol sisteminin asagidaki dért modundan birini segebilirsiniz.

Piiskiirtiicii kontrol Yazdirma
e . Aciklama
modu kalitesi
Anti-missing dot mode Yiksek | Puaskirtlcl tikanmasi (ciktida eksik noktalar) tespit
(Anti-kayip nokta modu) kalite edildiginde her defasinda bir kafa temizligi yapar. Oldukca

Anti-missing read mode
(Anti-kayip okuma
modu) (varsayilan ayar)

Anti-missing color mode
(Anti-kayip renk modu)

No missing dot detection
mode (Kayip nokta
algilama modu yok)

glivenilir ¢iktilar saglar.

Puskurtiici tikanmasi nedeniyle kismen eksik karakterlerin
yanlis okunmasini engeller.

Puskdirtlci ttkanmasi nedeniyle ciktilarda istenmeyen
renk degisikliklerini onler.

Ornegin, yesil renkli bir gériintii basmak icin yazici cam
gobegi ve sarl murekkep damlaciklari ptskuartir.
Puskdirtlci tikanmasi nedeniyle cam gobedi renkli
mirekkep damlaciklari dogru sekilde puskurtilmezse,
yesil resim sari renkte yazdirilr.

Bu mod, bu tiir renk degisikliklerini engeller.

Otomatik puskdirtlci kontroliint ve kafa temizlemeyi
calistirmaz.

g ONEMLI

e Buislev, ciktilarda eksik noktalarin algilanmasi ve engellenmesi icin % 100
dogruluk saglayamaz.

e Ciktilar icin son derece yuksek glvenilirlik gerekiyorsa, yiiksekligi 3-dots
(nokta) veya daha fazla olan yaz tiplerini (Arial yaz tipi icin 6 nokta veya daha
bulyuk) kullanmaniz onerilir.

o Tikali puskirticiler sorunu giderilemezse, otomatik kafa temizleme islemi bes
kez tekrarlanir. Sorun yine de ¢6ziilmezse, LCD'de NOZZLE CLOGGED
(Plskurtlci tikali) yazisi goriinur ve yazdirma durur.

1@ Not :

Kayip nokta tespiti icin az miktarda mirekkep tiketilir.
o Mirekkep kafa temizligi icin tuketilir.
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Otomatik Temizleme Kosullari ve Zamanlamasi

Otomatik kafa temizleme
kriteri Zamanlama
(Kayip nokta sayisi)

Piiskiirtiicii kontrol
modu

Anti-missing dot mode 1 kayip nokta veya daha fazla Yazici agildiginda
(Anti-kayip nokta modu) Duraklama sirasinda

Anti-missing read mode | 2 kayip nokta veya daha fazla Kafa temizliginden sonra

(Anti-kayip okuma Rulo kagit kapadi kapatildiktan
modu) (baslangi¢ ayar) sonra

Mirekkep kartusu kapagi
kapatildiktan sonra

Anti-missing color mode | 3 veya daha fazla ardisik kayip

(Anti-kayip renk modu) nokta
Bakim kutusu kapagi kapatildiktan

Ya da 10 veya daha fazla kayip sonra

nokta
Yaziciya darbe algilandiktan sonra

Surekli yazdirma sirasinda duizenli
kontrol*

* Yazdirma yaklasik 8 saniye durabilir.
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Otomatik Puskiirtiicii Kontrol Sistemi Ayari

1 Yazici strlclsini gorintileyin. (£2° "Yazici Strlictsi Nasil Gorlntulenir’,
sayfa 73)

2 Printer Utilities (Yazici Yardimci Programlar) sekmesini secin ve ardindan
Printer Setting Utility (Yazici Ayari Yardimci Programi)'na tiklayin.

3 TM-C3500 PrinterSetting ekrani goriinttlenir. General (Genel) - Printer
Operation Settings (Yazici calisma ayarlari) secimini yapin.

4 Printer Operation Settings (Yazici calisma ayarlar) ekrani géruntulenir.
Nozzle Check Mode (Puskurtiict kontrol modu) acilir menustinden bir ayar
secin.

5
i TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0 l = éj

v General

) . Mozzle Check Mode Settings
Media Settings

Nozzle Check Mode:
Printer Operation Settings ﬁ fAnf-missng dot moge ,]

» Advanced Settings

» Printer Adjustment paper Loading Settings

Settings Save and Restore Paper loading at Power-on:

Option 5;: [ a

5 Apply Settings (Ayarlari uygula)'ya tiklayin.

Ayar simdi tamamlanmustir.
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Ag Ayarlari

Bu boliimde ag ayarlar1 agiklanmaktadir.
Yazici, genis bant yonlendiricinin veya bagka bir aygitin DHCP (Dynamic Host Configuration

Protocol) sunucusundan otomatik olarak atanan ag ayarlarini kullanabilir. Alternatif olarak, IP
adresini ve diger ayarlar1 manuel olarak ayarlayabilirsiniz.

Ayar Yontemleri

Ag ayarlarini yapilandirmanin agagidaki yollar1 vardir. Kullanilabilir ayar 6geleri, yontemler
arasinda farklilik gosterir. (£2° "Setting Items (Ayar 6geleri)", sayfa 107)
Ortaminiz i¢in en uygun yontemi segin.

e Install Navi
Yaziciyla birlikte verilen CD'den baslatin ve ardindan ayarlar1 yapilandirin. Ayarlama
prosediirii i¢in Install Navi tarafindan goriintiillenen ekrandaki talimatlari takip edin.

e EpsonNet Config (Windows igletim sistemi i¢in yardimci program)
Yazicinin ag ayarlarini ag iizerinden bir bilgisayardan yapilandirin. EpsonNet Config'i, yaziciyla
birlikte verilen CD'den bilgisayara yiikleyin. Ayarlama prosediirii i¢in, EpsonNet Config
yiiklendiginde kurulan EpsonNet Config Kullanim Kilavuzu'na bakin.

e EpsonNet Config (Web Siiriimii)
Ag ayarlarini ag tizerinden bir bilgisayarin veya tabletin tarayicisindan yapilandirin.
Bilgisayarin veya tabletin ag ayarlari, yaziciyla iletisim kurmay: miimkiin kilan ayarlara
degistirilmelidir. Devreye alma prosediirii i¢in, su sayfaya bakin.
(£ "EpsonNet Config (Web Siirtimii)", sayfa 111)

Setting Items (Ayar 6geleri)

Asagida, her ag ayarlama yontemi tarafindan ayarlanabilen 6geler listelenmektedir.

L . . EpsonNet Config
Oge Install Navi EpsonNet Config (Web siiriimii)
IP Adresi Edinme Yontemi v v v

(Otomatik/Manuel)

IP Adresi

Alt Ag Maskesi

Varsayilan Ag Gegidi v v
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EpsonNet Config

Oge Install Navi EpsonNet Config (Web stiriimii)

Birincil DNS Sunucusu - v

ikincil DNS Sunucusu - v v
Proxy sunucusu - v v
Port numarasi - v v
Konum, Model Adi - v -
WSD (Cihazlardaki Web Hizmetleri) - v -
Ayarlari

SNMP Ayarlari - v -
LPR Port, RAW Port - v -
Zaman Asimi Suresi - v -

Varsayilan Ag Ayarlari

Asagida, varsayilan ag ayarlar1 gosterilmektedir.

Oge

Baslangic ayari

(IP Adresini Al)

Obtain IP Address Auto (Otomatik)

IP Address (IP Adresi) 192.168.192.168"

* Obtain IP Address (IP Adresini Al) ayar1 Manual (Manuel) yapildiginda

Yazici stirlicisiinlin yazicida ayarlanmis IP adresini otomatik olarak izleyecek bir

islevi yoktur. Yaziciy: Obtain IP Address (IP Adresini Al) ayari hala Auto

1@ (Otomatik) olarak kullanmaya calisirsaniz, yazdirma imkansiz olabilir. Statik bir IP
Not adresi ayarlamak icin ag yoneticinize danismaniz veya yardimci programlardan

birisini (Install Navi, EpsonNet Config, EPSON Deployment Tool, vb.) kullanmaniz

onerilir. (£&° "Ag Ayarlan', sayfa 107)
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Varsayilan Ag Ayarlarini Geri Yiikleme

Asagida, varsayilan ag ayarlarinin nasil geri yiiklenecegi anlatilmaktadir.

4 Yazianin kapali oldugundan emin olun.

2 Durum sayfasi digmesini basili tutun ve yaziciyi agin, ardindan diigmeyi en
az 10 saniye basili tutmaya devam edin. (2 "Konektorler", sayfa 24)
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Ag Ayarlarini Kontrol Etme (Durum Sayfasi Yazdirma)

Yazicinin arkasindaki durum sayfas1 diigmesine basarsaniz, agagidaki durum sayfasi yazdirilir.
Durum sayfasindaki ag ayarlarini kontrol edebilirsiniz.

HHHH Epson Status Sheet HHHH

<General Information>

MAC Address A4:EE:57:FF:1F:DA
Software 05.WAM31000 02
Printer Model TM-C3500
Printer Name EPSONFF1FDA
<Ethernet>

Network Status Auto(Disconnected)
<TCP/IP IPv4>

IPv4 Enable

Obtain IP Address Manual

IP Address 192.168.192.168
Subnet Mask 255.255.255.0
Default Gateway None

APIPA None

DNS ADDR Acquisition Manual

Pri DNS Address None

Sec DNS Address None

<SNMP>

Default Community Enable
<Security>

IP Filtering Disable

Unset Rules 16

Enable Rules 0

Disable Rules 0

<Service>

HTTP Enable

ENPC Enable

SNMP Enable

LPR Enable

Port9100 Enable

WSD Disable

<Idle Timeout>

LPR 300[sec]
Port9100 300[sec]

WSD Print 300[sec]

HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH
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EpsonNet Config (Web Siiriimii)

Bu boliim, EpsonNet Config'in (Web siiriimii) islevlerini ve ¢aligma prosediirlerini agiklar.

Bilgileri elde etmenize ve ag iizerinden bir bilgisayarin veya tablet tarayicisindan yazicinin ag
ayarlarini yapilandirmaniza olanak tanir. Bilgisayar1 veya tableti yaziciyla ayni aga baglayin.

Asagidaki islevler kullanilabilir.

Ag ayarlar1 yapilandirmasi

Ag ayarlar1 kontrolii

Ag ayarlar1 baglatma

Kalan miirekkep miktar1 kontroli

EpsonNet Config Nasil Baslatilir
Asagida, EpsonNet Config'in nasil baslatilacag: agiklanmaktadir.

4 Yazianin durum sayfasini yazdirin ve IP adresini kontrol edin. (£2° "Ag
Ayarlarini Kontrol Etme (Durum Sayfasi Yazdirma)', sayfa 110)

2 Bilgisayarin veya tabletin yaziciyla ayni agda oldugunu kontrol edin. Ayni
agda degilse, bilgisayarin ag ayarlarini degistirin.

Yazicinin IP adresi 192.169.192.168 olarak ayarlanirsa, drnegin bilgisayarin

1@ Not IP adresini 192.168.192.167 ve alt ag maskesini 255.255.255.0 olarak
ayarlayin.

3 Bilgisayar veya tablette bir tarayici agin.

4 Yazicinin IP adresini tarayicinin adres cubuguna girin.

111



5 Main (Ana) ekran gorintilenir. Ayarlanacak veya isaretlenecek 6geye
tiklayin.

EPSON TM-C3500

Network Setup Configure DNS/Proxy/P settings.
Printer Information Check ink levels, printer status and network settings.

Reset Network Back to all network settings.
Setting

Set New Password Set new password for web access.

& Parola Giris ekrani gorintilenir. Parolayi girin.

Yazicinin arkasina yapistiriimis bir sifre etiketi varsa, “SIFRE” icin deger
baslangi¢ degeridir.

Z@ Not |ﬁ PASSWORD 03212791 §

Gosterilen 6rnekte, baslangic parolasi 03212791'dir.
Sifre etiketi yoksa, baslangig sifresi “epson“dur.

7 Secilen 6genin ekrani belirir.
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Onemli Hatalar icin Bildirim Ayarlan

Onemli bir hata olustugunda EPSON Status Monitor 3 (EPSON Durum Monitérii 3) ekrani
goriintiilenir.

L1 EpsoN status Monitor 3 : ERSON TM-C3500 Ver2 (===
EPSON Frint head unrecoverable clogged nozzles

Frirt head unrecoverable clogged nozzles are detected. -
The print result may be affected.
fou can continue printing, but contact the store where pou

purchased the product or an Epson service center if the print
result is affected.

Ink Status

SJIC2Z2P(K] SJIC22P(C) SJICZ2PIM) SJIC22P(Y)

Infarmation
Mairkerance Box Service Life
SJMB3600
oK. ] | Pririk Queue
Hata 6geleri asagidaki gibidir.
e Ortam Sicaklig1 Hatast: Yazicinin igindeki sicaklik yiikseldiginde

e Servis Gerekli: Onarim gerektiren bir hata olustugunda

e Piiskiirtiicti Tikali Uyarist: Yazici kafasi piiskiirtiicii tikanikligr algilandigl zaman
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Asagida, ayarlarin nasil degistirilecegi anlatilmaktadir.

4 Yazici slrlcisund goruntuleyin. (£2° "Yazici Strtcusu Nasil Gorlntulenir’,

sayfa 73)

2 Driver Utilities (SUrlcl yardimcr programlari)'ni secin ve ardindan
Notification Settings for Fatal Errors (Onemli hatalar icin bildirim

ayarlar)'na tiklayin.

3 Notification Settings for Fatal Errors (Onemli hatalar icin bildirim ayarlari)
ekrani gorintulenir. Hata olustugunda ekrani goriintilenmeyecek 6gelerin

onay kutularini temizleyin ve ardindan OK (Tamam)'a tiklayin.

Muotification Settings for Fatal Errors

Select Motification

7]

Event
(& Armbiert Temperature Errar ]

B Service Bequired
LEI Maozzle Clogged W arhing

Screen Matification

On
On
On

[ Default Settingz ]

[ 0k, ] [ Cancel

| [t ]

Ayar simdi tamamlanmustir.
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PrinterSetting islevleri ve Calisma Prosediirleri

PrinterSetting, yaziciy1 Windows bilgisayarindan ayarlamak i¢in kullanilan bir yardimeci programdir.

PrinterSetting Nasil Baslatilir

Asagidaki adimlari izleyerek PrinterSetting'i baslatin.

1 Yaziciyi agin.

2 Yaziasurlclsind goruntuleyin. (£2° "Yaziai Surucusu Nasil Goruntulenir”,
sayfa 73)

3 Printer Utilities (Yazici Yardimc Programlari) sekmesini secin ve ardindan
Printer Setting Utility (Yazici Ayari Yardimci Programi)'na tiklayin.

TM-C3500 PrinterSetting ekrani goriintiilenir.
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PrinterSetting Ekran Yapilandirmasi

PrinterSetting bir yardim islevi ile donatilmistir. Ayar 6gelerindeki agiklamalar: goriintiilemek

i¢in Yardim diigmesine tiklayin.

[Ij?;‘,l TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

v General
Media Settings
Printer Operation Settings

» Advanced Settings

» Printer Adjustment

Settings Save and Restore

Option

Media source settings

* Before changing the setting, remove the paper and dose the roll paper cover.
*To change the setting, apply the setting and then turn the printer off and then back on.

Media source:

9_3_@ Rall paper hd

o

Media detection settings

Media detection settings:

[Full-page label, Continuous paper -

=

/|
2 ==® Model Name: TM-C3500 Serial Humber: @
r@ Port: LPT1: Firmware Version: h e
) ) ? °
3 4 5 6 7
Menii

Ayar 6gelerinin bir meniisiinii goriintiiler. (£ "PrinterSetting Islevleri", sayfa 117)

Model Name (Model Adi)

Yazic1 kuyrugu adini goriintiiler.

Port

Bilgisayar port adini gériintiiler.

Firmware version (Aygit yazilimi stirimu)

Yazicrya yiiklenmis olan aygit yaziliminin siiriimiini goriintiiler.

Serial number (Seri numarasi)

Yazicinin seri numarasini goriintiiler.
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Apply Settings (Ayarlari uygula)

Ayarlari yaziciya uygular.

Help (Yardim)

Yardim ekranini goriintiiler.

Ayar alani

Ayar 6gelerini gorintiiler.

PrinterSetting islevleri

Asagidaki yazici ayarlar1 PrinterSetting'de degistirilebilir.

Menii Ayar ogesi Aciklama
General Media Media source settings Kaynag, yazicida yikli olan kagida
(Genel) Settings (Ortam kaynag ayarlari) gore ayarlayin.
(Ortam : : . - -
ayarlan) Media detection settings Ortam formuna gore kagidin 6n
(Ortam algilama ayarlari) kenarini algilama yontemini
ayarlayin.
Printer Nozzle Check Mode Otomatik plskurticl kontrol sistemi
peration Settings (Plskurtlci ayarini yapin.
Settings kontrol modu ayarlari)
(Yazici : : . . N
alisma Paper Loading Settings Yazicinin glci agildiginda ve kagit
Ayarlar) (Kagit yiikleme ayarlari) kapagdi kapatildigindaki kagit
yukleme ayarlarini yapin.
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Menii Ayar 6gesi Aciklama
Advanced Gelismis Beep Notification Setting at | Hata olustugunda bir bip sesi ile
Settings Ayarlar an Error (Bir Hatada Sesli bildirilip bildirilmeyecegini ayarlayin.
(Gelismis (Idirim Uyari Bildirimi Ayari)
Ayarlar) Ayarlan)

LED Notification Setting at
Ink Low (Mirekkep Az LED
Bildirim Ayari)

Mirekkep miktari azaldiginda
Mirekkep LED'inin yanip sonmeye
baslamasini ayarlayin.

Notification Setting at a
Media Size Error (Bir Ortam
Boyutu Hatasinda Bildirim
Ayari)

Yazici ayarlarindan farkl kagit
yuklendiginde bir hatanin bildirilip
bildirilmeyecegini ayarlayin.

Panel Button

Panel Button Settings (Panel

islem panelindeki Feed diigmesi, Cut

Settings Dugmesi Ayarlari) diigmesi ve Cleaning diigmesini
(Panel devre disi birakip birakmamayi
Digmesi ayarlayin.

Ayarlari)

Operating Platen Vacuum Operation Merdanenin vakumu icin fanin
Time Pause Time Settings calisma suresini ve yazdirma sonra
Settings (Merdane Vakum Calismasi | icin veri bekleme siiresini ayarlayin.
(Gahsma Duraklatma Stiresi Ayarlari)

Sdresi Data Standby Time Settings

yarlari) (Veri Bekleme Siiresi

Ayarlari)
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Menii Ayar 6gesi Aciklama
Printer Paper Feed Cut Position Adjustment Otomatik kesici kesme konumunu ve
Adjustment | Adjustment | (Kesme Konumu Ayari) yazdirma baslangi¢c konumunu (dikey
(Yazici Ayarr) | (Kagit Print Start Position yOn ve yatay yon) ayarlayin.
Besleme Adjustment (Vertical
Ayari) Direction) (Yazdirma
Baslangi¢c Konumu Ayari
(Dikey Yon))
Print Start Position
Adjustment (Horizontal
Direction) (Yazdirma
Baslangi¢ Konumu Ayari
(Yatay Yon))
Sensor Adjust the Label Gap Etiketlerin arasindaki bosluklar veya
Adjustment | Detection Sensor (Etiket kagidin siyah isaretlerinin
(Sensor Boslugu Algilama algilanamayacagi sensor ayar
Ayari) Sensoriini Ayarla) dederini ayarlayin.
Adjust the Black Mark
Detection Sensor (Siyah
isaret Algilama Sensdrinii
Ayarla)
Print Head Banding Adjustment (Bant | Ciktilarda beyaz veya siyah bant
Alignment Ayari) olustugunda, cizgiler egik veya hatali
(Yazici Kafasi | Bi-directional Printing hizalanmis ya da yazdirilan metin
Hizalama) Adjustment (Cift Yonlii bulanik oldugunda yazdirma kafasini

Yazdirma Ayari)

ayarlayin. (£ "Yazici kafasi
hizalama", sayfa 129)

Settings Save and Restore
(Ayarlar Kaydet ve Geri

Yiikle)

Save Printer Settings to File
(Yazic1 Ayarlarini Dosyaya
Kaydet)

Restore from Settings File
(Ayarlar Dosyasindan Geri
Yukle)

Yazici ayarlarini bir yedekleme
dosyasina kaydedin veya yazici
ayarlarini bir yedekleme dosyasindan
yaziclya uygulayin.

Option (Secenek)

Media Source Settings
Option (Ortam Kaynagi
Ayarlari Secenegi)

Bir ortam kaynagi baglanirken bunu
ayarlayin.
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PrinterSetting Ayarlarini Uygulama

Asagidaki adimlari izleyerek her ekranda belirlediginiz ayarlari yaziciya uygulayin.

1 PrinterSetting'deki her ayar ekraninda yazicinin ayarlarini degistirin.

2 Apply Settings (Ayarlari uygula)'ya tiklayin.

Media detection settings:

[E] [Full-page label, Continuous paper

N Model Hame: TM-C3500 Serial Number:
lﬁ& Port: LPT1: Firmware Version: e

3 Bironay ekrani gorintulenir. Ayari yaziciya géndermek icin Yes (Evet)'e
tiklayin.

4 Ekrani kapatmak icin OK (Tamam)'a tiklayin.
Yaziciyi yeniden baslatmanizi isteyen bir mesaj goriintilenirse, yaziciyi
kapatip tekrar acin.

Ayar simdi tamamlanmustir.
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Kagit Besleme Ayari

Otomatik kesme konumu uyusmuyorsa veya kullanilmakta olan kagit icin yazdirma baslangig

konumu degistiginde ayarlamalar1 yapin.

Ifi) TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

» General , N
Paper Feed Adjustment

» Advanced Settings

¥ Printer Adjustment [=> cutpositon Adjustment: Start adjustment...
e oo ot |
Sensor Adjustment . Print Start Position Adjustment (Vertical Direction):
Print Head Alignment .
S T e Fem e ‘Al Print Start Position Adjustment (Horizontal Direction):
Option \ y
Ayar Aciklama
Cut Position Adjustment Kesme konumunu ayarlayin. Artim 1/180 inctir. Bu ayar -63 ile 63
(Kesme Konumu Ayari) araliginda yapilabilir.

(£ sayfa 122)

Print Start Position Adjustment | Dikey yondeki yazdirma baslangi¢c konumunu ayarlayin. Artim 1/
(Vertical Direction) (Yazdirma 180 ingtir. Bu ayar -63 ile 63 araliginda yapilabilir.

Baslangi¢c Konumu Ayari (Dikey
Yon))

(£ sayfa 125)

Print Start Position Adjustment | Yatay yondeki yazdirma baslangic konumunu ayarlayin. Artim 1/
(Horizontal Direction) 180 inctir. Bu ayar -4 ile 4 araliginda yapilabilir.

(Yazdirma Baslangi¢ Konumu
Ayari (Yatay Yon))

(£ sayfa 127)
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1 nokta-0,1411 mm - 0,0055 in¢
2 nokta-0,2822 mm-0,0111 ing
3 nokta - 0,4233 mm - 0,0166 in¢
4 nokta - 0,5644 mm - 0,0222 in¢
5 nokta - 0,7055 mm - 0,0277 ing
6 nokta - 0,8466 mm - 0,0333 in¢
7 nokta - 0,9877 mm - 0,0388 in¢
8 nokta - 1,1288 mm - 0,0444 in¢
9 nokta - 1,2700 mm - 0,0500 in¢

10 nokta - 1,4111 mm - 0,0555 in¢

e [nokta] - [mm] - [in¢] 180 dpi oldugunda asagidaki gibi dondstarilir.

Yazici, kagit besleme ayarindan sonra ilk kez yazdirdiginda, kagit konumunu
algilamak icin kagit besleme ve otomatik kesme gerceklestirir.

Kesme Konumu Nasil Ayarlanir

Kesme konumunu, kullanilan ortam formuna uyacak sekilde ayarlayin.

Delikli bir ¢izgi ile ortam kullanirken kesme konumunu, delikli ¢izgi kesilmeyecek sekilde

ayarlayin.

Ortam formu

Aciklama

Die-cut label (Gap)
(Kahpli kesim etiket
(Bosluk))

e Ayar degeri + oldugunda, kesme konumu referans konumuna
(yazdirma baslangi¢c konumu) yaklasir.

e Ayar degeri - oldugunda, kesme konumu referans konumundan
(yazdirma baslangi¢c konumu) uzaklasir.

:lArkallk kagidi
Etiket

(B A Referans konumu

Kagit (yazdirma baslangi¢
besleme Yazdirilabilir alan konumu)

yonu

- D

________________ _I_ Kesme konumu
/" Etiket ™\ +
- J
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Ortam formu Aciklama

e Ayar degeri + oldugunda, kesme konumu referans konumuna
(yazdirma baslangi¢c konumu) yaklasir.

e Ayar degeri - oldugunda, kesme konumu referans konumundan
(yazdirma baslangi¢c konumu) uzaklasir.

:l Arkalik kagidi
Die-cutlabel | WM [ D ]
(BlackMark) ((Etiket - A Referans konumu

; ; Kagit (yazdirma baslangi¢

(K'allp _kESIm etiket besleme Yazdirilabilir alan konumu)
(Siyahlsaret)) yonii

- Az

________________ _I_ Kesme konumu
/ Etiket | ] N\ +
- J

e Ayar degeri + oldugunda, kesme konumu referans konumuna
(yazdirma baslangi¢c konumu) yaklasir.

e Ayar degeri - oldugunda, kesme konumu referans konumundan
(yazdirma baslangi¢c konumu) uzaklasir.

:l Arkalik kagidi

ContinuousPaper | W [~~~ 7 | Referans konum
(BlackMark) Ka (yazdirma baslangig
(Surekli Kagit agtt konumu)

) . besleme Yazdirilabilir alan
(Siyahlsaret)) yonii

________________ _I__ Kesme konumu
I +
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Ortam formu

Aciklama

Full-page label
(Tam sayfa etiket)
Continuous paper
(Surekli kagit)

e Ayar degeri + oldugunda, kesme konumu referans konumuna
(yazdirma baslangi¢c konumu) yaklasir.

e Ayar degeri - oldugunda, kesme konumu referans konumundan
(yazdirma baslangi¢c konumu) uzaklasir.

:l Arkalik kagidi
Referans konumu
. (yazdirma bagslangi¢
Kagit konumu)
besleme Yazdirilabilir alan
yonu
________________ _I_ Kesme konumu
+
:l Etiket
Arlfa“k Referans konumu
kagidi
N (yazdirma baglangig
Kagrt konumu)
besleme Yazdirilabilir alan
yonu
I __ __I_ Kesme konumu
+
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Yazdirma Baglangi¢ Konumu Nasil Ayarlanir (Dikey Yon)

Yazdirma baslangi¢ konumunu kullanilan ortam formuna uyacak sekilde dikey yonde

ayarlayin.

Yazdirma baslangi¢ konumu ayarlandiginda, ayni1 zamanda kesme konumu da ayarlanir.

Ortam formu

Aciklama

Die-cut label (Gap)
(Kahpli kesim etiket
(Bosluk))

e Ayar degeri + oldugunda, yazdirma baslangi¢c konumu ve kesme
konumu referans konumundan (etiketin Gistl) uzaklasir.

e Ayar degeri — oldugunda, yazdirma baslangi¢ konumu ve kesme
konumu referans konumuna (etiketin Ustu) yaklasir.

Kagit
besleme
yonu

A Arkalik kagid

Referans konumu
(etiketin Ustl)

Etiket

Yazdirilabilir alan

Yazdirma baglangi¢
v+ konumu

_I__ Kesme konumu
+

Die-cut label
(BlackMark)

(Kahp kesim etiket
(Siyahisaret))

e Ayar degeri + oldugunda, yazdirma baslangi¢c konumu ve kesme
konumu referans konumundan (siyah isaret konumu) uzaklasir.

e Ayar degeri — oldugunda, yazdirma baslangi¢ konumu ve kesme
konumu referans konumuna (siyah isaret konumu) yaklasir.

Kagit
besleme
yonu

:l Arkalik kagidi

Referans konumu
(siyah isaret konumu)

Etiket -

S

Yazdinlabilir alan

Etiket ||

Yazdirma baslangi¢
v+ konumu

_I_ Kesme konumu
+

125




Ortam formu Aciklama

e Ayar degeri + oldugunda, yazdirma baslangi¢c konumu ve kesme
konumu referans konumundan (siyah isaret konumu) uzaklasir.

e Ayar degeri — oldugunda, yazdirma baslangi¢ konumu ve kesme
konumu referans konumuna (siyah isaret konumu) yaklasir.

A Arkalk kagidh Referans konumu
R [ (siyah isaret konumu)
Continuous Paper -' y g Vazelrma baslangic
(BlackMark) . v+ Konumu
(Surrekli Kagit Kagit y
. . besleme Yazdirilabilir alan
(Siyahlsaret)) yonii

________________ _I_ Kesme konumu
I +

Full-page label

(Tam sayfa etiket) .
. Degisiklik yok

Continuous paper

(Surekli kagit)
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Yazdirma Baglangi¢c Konumu Nasil Ayarlanir (Yatay Yon)

Yatay yondeki yazdirma baslangi¢c konumunu ayarlayn.

e Ayar degeri + oldugunda, konum yazicidan bakildiginda sola kayar.

e Ayar degeri — oldugunda, konum yazicidan bakildiginda saga kayar.

Kagit
besleme
yonu

— +

“+

A

\

Yazdirilabilir alan
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Sensor Adjustment (Sensor ayar)

Bir sensoriin esik degeri, kullanilan etiketler arasindaki bosluklar veya kullanilan kagidin siyah

isaretleri algilanamadiginda ayarlanabilir.

1 Ayarlanacak sensoriin Start adjustment (Ayari baslat) digmesine tiklayin.

-

i) TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

» General

7
Adjust the Label Gap Detection Sensar

» Advanced Settings * Load the paper to be used and then start the adjustment.

¥ Printer Adjustment

Paper Feed Adjustment I Label Gap Detection Sensor:

Sensor Adjustment . Startadjustment | l Default Settings

Print Head Alignment
Adjust the Black Mark Detection Sensor
* Load the paper to be used and then start the adjustment.

Settings Save and Restore

Option

lﬂl Black Mark Detection Sensor:

Start adjustment | l Default Settings l

2 Bironay ekrani goruntulenir. Yes (Evet)'e tiklarsaniz sensor ayarlanir.
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Yazici kafasi hizalama

Ciktilarda beyaz veya siyah bant goriiliiyorsa, dikey ve yatay cizgiler egik veya yanlis

hizalanmigsa veya metin bulanik goriiniiyorsa, yazici kafasini hizalayin.

1@ Not

Baski kalitesi sorununa bagl olarak, yazici kafasini hizalamak sorunu daha az
farkedilir yapar, ancak tamamen ¢6zemez. Sorun ¢oziilemezse, bkz. "Yazdirma
Kalitesi ile ilgili Sorunlar", sayfa 149.

Bant Ayari

Ciktilarda beyaz bant veya siyah bant olustugunda kagit beslemeyi ayarlayin.

» General

» Advanced Settings

¥ Printer Adjustment
Paper Feed Adjustment

Sensor Adjustment

Print Head Alignment

i) TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

Banding Adjustment

This may resolve the following problems.

“When print result shows gaps between lines or prints over the previous line.

Adjustment Method:

l!l t
Al © Print adjustment sheet

Start adjustment

Ayar yontemi

Aciklama

Not print adjustment sheet
(Yazdirma ayar yapragdi
degil) (& "Yazdirma ayar
yapragi degil", sayfa 129)

Stirekli kagit, tam sayfa etiket kagidi veya 140 mm veya daha fazla
uzunlukta etiket kagidiniz yoksa bunu secin. Verileri belirgin
bosluklarla hazirlayin ve ardindan art arda yazdirma ve ayarlama ile

ayarlari yapilandirabilirsiniz.

Print adjustment sheet
(Yazdirma ayar yapragi)
(£ "Yazdirma ayar
yapragi", sayfa 131)

Surekli kagit, tam sayfa etiket kagidi veya 140 mm veya daha fazla
uzunlukta etiket kagidi Uizerinde ayarlama desenleri yazdirin.
Yazdirlan desenlerden en iyi olani secerek yaziciy ayarlayabilirsiniz.

Yazdirma ayar yapragi degil

1 Verileri onceden belirgin bosluklarla hazirlayin.

2 Hazirlanan verileri yazicidan yazdinn.

3 Adjustment Method (Ayar yontemi)'nden Not print adjustment sheet
(Yazdirma ayar yapragi degil) secin ve ardindan Start adjustment (Ayari

baslat)'a tiklayin.
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4 Banding Adjustment (Bant ayari) ekrani gorintilenir. Yazdirma
sonuglarina bakin ve ardindan bir ayar degeri secin.
Bir ayar deg@eri sectikten sonra, OK (Tamam)'a tiklayin.

Bosluklar varsa (beyaz bant), ayarlamay1 + yoniinde yapin.
Yazdirma sonuglarinda iist tiste binme varsa (siyah bant), ayarlamay1 - yoniinde yapin.
Ayarlama artimi 0,1411 mm'dir.

Paper Feed Adjustment

If there is any gap on the print result, you can adjust to a positive number to reduce the gap.
If there is any overlap on the print result, you can adjust to a negative number to reduce the
overlap.

Select the number.

(G 1)
l [ o ]J Cancel

5 Birayar baslatma onay ekrani goruntuilenir. Yes (Evet)'e tiklayin.

& Ayarlama tamamlandiginda, Finish (Bitir) ekrani géruntulenir. OK
(Tamam)'a tiklayin.

7 adimda hazirlanan verileri tekrar yazdirin.
8 Yazdirma sonuclarini kontrol edin.

Bosluklar artik goze ¢carpmiyorsa, ayar tamamlanmuistir.

Daha fazla ayar yapmak i¢in 3 ila 8 adimlarini tekrarlayin.
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Yazdirma ayar yapragi

1 VYaziaya kalip kesim etiket, stirekli kagit veya 140 mm veya daha fazla
uzunlukta tam sayfa etiket kagidi yukleyin.

2 Adjustment Method (Ayar yontemi)'nden Print adjustment sheet
(Yazdirma ayar yapradi) secin ve ardindan Start adjustment (Ayari baslat)'a
tiklayin.

3 Besleme ayari icin bir sayfa yazdirma ekrani gortintilenir. Yazicinin icine
kagit yiklendiginden emin olun ve ardindan OK (Tamam) digmesine
tiklayin.

TM-C3500 PrinterSetting (=

.'6] The feed adjustment sheet will be printed.

Load a die-cut label, continuous paper, or full-page label that is 140
mm (5.51 inch) leng inte the printer.

Configure "Media Position Detection Setting” to match the media to be
used.

Press the OK button to start printing.

| oK | ‘ Cancel
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Ayar sayfasi yazdirilir ve Banding Adjustment (Bant ayari) ekrani
goruntilenir. Sayfayi kontrol edin ve ardindan en az bosluklara veya Ust
uste binmelere sahip desenin numarasini se¢in ve OK (Tamam)'a tiklayin.

Paper Feed Adjustment

Examing the print result, then select the number of the pattern without gap or overlap from
the list.
If none is applicable, select ones with the least gap or the least overlap.

o

K Cancel ]

Ayar yaprag yazdirma 6rnegi (Bu desenler s6z konusu oldugunda “3” degerini segin.)

Beyaz bant
- 3
Beyaz bant
-
‘ 3
Siyah bant
\
4
Siyah bant
\
5
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5 Birayar baslatma onay ekrani goruntulenir. Yes (Evet)'e tiklayin.

6 Ayarlama tamamlandiginda, Finish (Bitir) ekrani goruntulenir. OK
(Tamam)'a tiklayin.
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Cift Yonlii Yazdirma Ayari

Yazdirilan dikey veya yatay ¢izgiler egik veya yanls hizalanmig goriiniiyorsa veya yazdirilan

metin bulanik goriiniiyorsa, Cift yonlii yazdirma ayar1 yapin.

» General

» Advanced Settings

¥ Printer Adjustment

Paper Feed Adjustment
Sensor Adjustment

Print Head Alignment

Option

i) TM-C3500 PrinterSetting Version 2.0.0.0

Banding Adjustment

This may resolve the following problems.
-When print result shows gaps between lines or prints over the previous line.

Start adjustment

Adjustment Method:
o i

L!lI ‘
™ (7) Print adjustment sheet

Settings Save and Restore Bi-directional Printing Adjustment

Execute this if a problem such as the following occurs.
-The vertical border lines are offset or the print result is blurred in bidirectional printing.

Execute adjustment (print a sheet) twice.

A A Bidirectional Printing Adjustment Start adjustment

Cift yonlu yazdirma yapilip yapilmayacagini Print Quality (Yazdirma kalitesi) -

1@ Not Advanced (Gelismis) - Bidirectional Printing (Cift yonli yazdirma) seceneginde

ayarlayin.

4 Yaziciya 140 mm veya daha fazla uzunlukta kalip kesim etiketler, stirekli

kagit veya tam sayfa etiket kagidi yikleyin.

Start adjustment (Ayar baslat)'a tiklayin.

Cift yonli yazdirma (360x360) ayari icin bir sayfa yazdirma ekrani

goruntulenir. Yazicinin icine kagit yiklendiginden emin olun ve ardindan
OK (Tamam) digmesine tiklayin.

TM-C3500 PrinterSetting (=

o "\-.I A sheet for bidirectional (360 x 360) adjustment will be printed.

Load a die-cut label, continuous paper, or full-page label that is 140
mm (5.51 inch) leng inte the printer.

Configure "Media Position Detection Setting” to match the media to be
used.

Press the OK button to start printing.

'[ ok || conce |
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4 Avar sayfasi yazdirilir ve Banding Adjustment (Bant ayari) ekrani
goruntilenir. Sayfayi kontrol edin ve ardindan en az bosluklara veya Ust
uste binmelere sahip desenin numarasini se¢in ve OK (Tamam)'a tiklayin.

Paper Feed Adjustment

Examing the print result, then select the number of the pattern without gap or overlap from
the list.
If none is applicable, select ones with the least gap or the least overlap.

Ayar yaprag1 yazdirma 6rnegi (Bu desenler s6z konusu oldugunda “6” degerini segin.)

Beyaz bant

8]

Beyaz bant .
3

Ust (iste binme

5 Birayar baslatma onay ekrani goriintulenir. Yes (Evet)'e tiklayin.

6 Ayarlama tamamlandiginda, Finish (Bitir) ekrani goruintilenir. OK
(Tamam)'a tiklayin.
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7 Gift yonlli yazdirma (720x360) ayari icin bir sayfa yazdirma ekrani
goruntilenir. Yazicinin icine kadit yiklendiginden emin olun ve ardindan
OK (Tamam) digmesine tiklayin.

TM-C3500 PrinterSetting (=]

& Next, a sheet for bidirectional (720 x 360) adjustment will be printed.

" Load a die-cut label, continuous paper, or full-page label that is 140
mm (5.51 inch) leng into the printer.

Configure "Media Position Detection Setting” to match the media to be
used.

Press the OK button to start printing.
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8 Avar sayfasi yazdirilir ve Banding Adjustment (Bant ayari) ekrani
goruntilenir. Sayfayi kontrol edin ve ardindan en az bosluklara veya Ust
uste binmelere sahip desenin numarasini se¢in ve OK (Tamam)'a tiklayin.

Paper Feed Adjustment

Examing the print result, then select the number of the pattern without gap or overlap from
the list.
If none is applicable, select ones with the least gap or the least overlap.

Ayar yaprag1 yazdirma 6rnegi (Bu desenler s6z konusu oldugunda “7” degerini segin.)

i

2l

seyaz b N
+il sl <

Ust iiste binme <

9

Beyaz bant

9 Bir ayar baslatma onay ekrani goriintilenir. Yes (Evet)'e tiklayin.

1 0 Ayarlama tamamlandiginda, Finish (Bitir) ekrani goriinttlenir. OK
(Tamam)'a tiklayin.
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Bu boéliimde, yazicinin bakiminin nasil yapilacagi anlatilmaktadir.

Disini Temizleme

Yazicinin disini temizlemek igin alkol, benzin, tiner, trikloroetilen veya keton bazh
& DIKKAT solvent kullanmayin. Aksi takdirde plastik ve kauguk parcalar deforme olabilir
veya zarar gorebilir.

4 Yaziay kapatin ve gli¢ kablosunu prizden cekin.

2 Kirleri kuru bezle veya hafifce nemlendirilmis bir bezle silin.

Merdaneyi Temizleme

Merdaneye yapisan miirekkep varsa, eller veya kagit kirlenebilir. Ustelik, merdanedeki delikler (iig
yerde) kir tarafindan tikandiginda, merdanenin i¢inde miirekkep kirlenmesi olusabilir.

Asagidaki adimlar izleyerek merdaneyi temizlemek i¢in 6rgii olmayan kumas veya pamuklu ¢ubuklar
kullanin.

e Su veya alkol kullanmayin.

¢ Merdane uzerindeki siirglilerin konumunu degistirmemeye dikkat edin. Strguler

A DIKKAT dogru oln?e‘ayan bir sekilde acilir veya kapanirsa, kagit sikisabilir veya miirekkeple
lekelenebilir.

e Uc¢ sensorde deformasyon veya hasar olusturmamaya dikkat edin.
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1 Yaziciyr kapatin ve AC kablosunu prizden c¢ekin.

2 Rulo kagit kapagini agmak icin birakma kolunu kendinize dogru ¢ekin.

3 Rulo kagidi veya akerdeon kagidi ¢ikarin.

4 Merdaneyi temizlemek icin merdane temizligine ait 6rgii olmayan kumasi
kullanin.
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5 Delikleri ve deliklerin etrafini temizlemek icin pamuklu cubuk kullanin.
Delikler tikanmissa, delikleri agmak icin kiri mutlaka temizleyin.

& Rulo kagit kapagini kapatin.

Merdane temizligi simdi tamamlanmuigtir.
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Otomatik Kesiciyi Temizleme
Otomatik kesicinin sabit bigag, etiket kagidinin yapiskani yapistigindan dolay: temiz bir bicimde

kesim yapamayabilir.

Asagidaki adimlari izleyerek temizlik yapin.
1 Yaziciyr kapatin ve AC kablosunu prizden c¢ekin.
2 Rulo kagit kapagini agin ve kagidi ¢ikarin.

3 Otomatik kesicinin sabit bicagina rulo kagit kapadi tarafinda yapisan
yapiskani temizleyin.

Alkolle nemlendirilmis pamuk ¢ubuk veya benzeri ile temizleyin.

Otomatik kesicinin sabit bicagina dogrudan dokunmayin.
A DIKKAT | Aksi takdirde parmak yaralanmasi olabilir.

Otomatik kesicinin temizligi simdi tamamlanmaigtir.
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Yazici Kafasini Temizleme

Piiskiirtiiciiler tikaliysa ¢iktilarda soluk renkler, bant veya istenmeyen renkler gériiniir. Bu tiir baski
kalitesi sorunlari olustugunda, piiskiirtiicii kontrol desenleri yazdirin ve piiskiirtiicii tikanikligini
kontrol edin.

Normal Tikanma
= — e
== SR

Yazdirilan desenler piiskiirtiicii titkanma durumunu gosterdiginde, bir kafa temizligi ¢alistirin.
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Puskiirtiicli Kontrol Desenleri Yazdirma

Piskiirtiicti kontrol desenlerini, kendi kendini sinama yazdirma islevini (£3° "Kendi Kendini

Sinama Yazdirmast", sayfa 71) veya yazici siiriiciisiiniin piiskiirtiicii kontrol islevini kullanarak
yazdirabilirsiniz.

Yazici Siiriictisiinden Yazdirma

4 Yazicrstricisini baslatin. (£ "Yazici Stirlictst Nasil Goruntulenir', sayfa
73)

2 Printer Utilities (Yazici yardimci programlari) sekmesinde Nozzle Check
(Plskurtlict kontrol) tGzerine tiklayin.

1 EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences

3 General IQ;:}J Options I 4 Driver Util'rtias| &6 Printer Utiities

Frint Head Maintenance

LLE_EH,:] tarual Head Cleaning(C)

=t Check nozzles and clean the clogged nozzles automatically

Print a nozzle check pattern to check if any nozzle iz clogged.

Mozzle Check(M)] 1
| J

Frinter Preferences

Printer Setting Utility[F)
% Change the warious printer settings.

Wersion 2.0.0.0

G| [ 5o |
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Kafa Temizleme

o Kafa temizleme islemi sirasinda glicti kapatmayin veya kapaklari agmayin. Aksi
takdirde yazdirma arizasi meydana gelebilir.

o Kafa temizligini gerekenden fazla calistirmayin. Mirekkep tiketilir, clinki

n ONEMLI temizlemek icin kafadan mirekkep bosaltilir.

¢ Kalan mirekkep fazla degilse kafa temizligi mimkin olmayabilir. Mirekkep
kartuslarini degistirin ve tekrar deneyin. (£&° "Mirekkep Kartuslarini
Degistirme", sayfa 44)

islem Panelinden Yiiriitme

Kafa temizligini calistirmak i¢in Cleaning diigmesine en az 3 saniye basin.

Yazici Siiriiclisiinden Yiirliitme

4 Yazicistricisini baslatin. (Z& "Yazici SUrlclsu Nasil Gorlintilenir", sayfa
73)

2 Printer Utilities (Yazici yardimci programlari) sekmesinde Manual Head
Cleaning (Manuel kafa temizleme) Gzerine tiklayin.

1 EPSON TM-C3500 Ver2 Printing Preferences
@ General I 2% Options I Eﬁ Driver Ltiities | [ﬁ Frinter Utiities
Frint Head b sintenancs

tarual Head Cleaning(C)

| Check rozzles and clean the clogged nozzles automatically J

Mozzle Check(M)]

foy=g=d
= | Print a nozzle check pattern to check if any nozzle iz clogged.

Frinter Preferences

Printer Setting Utility[F)
% Change the warious printer settings.

Wersion 2.0.0.0
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Bu boéliimde, sorunlarin nasil ¢oziilecegi anlatilmaktadir.

Sorun Referans
islem panelinde bir mesaj gériintiileniyor. sayfa 146
Yazdirma kalitesi ile ilgili sorunlar sayfa 149
Kagit beslenip cikarilyor ve bir hata meydana geliyor sayfa 157
Kagit Beslenip Cikariliyor ve Yanlislikla Kesiliyor sayfa 159
Kagt sikisti sayfa 159
Bilgisayar ekraninda bir mesaj goruintuleniyor. sayfa 160
Bilgisayardan yazdirmak miimkiin olmuyor veya aniden imkansiz hale geliyor sayfa 161
Yazici agiimiyor sayfa 163
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islem Panelinde bir Mesaj Gériintiileniyor

Islem panelinin LCD ekraninda bir mesaj goriiniirse, asagida aciklanan ¢oziimii deneyin.

LCD ekran

Hata ayrintilar

Coziim ve Referans

MEDIA FORM ERROR (Ortam
formu hatasi)

Yiklenen ortamin formu
Media detection settings
(Ortam algilama
ayarlari)'nda ayarlanandan
farkhdir.

e Ortam algilama ayarlarinda
belirtilene uygun kagit kullanin.
e Ortam algilama ayarlarini kagida
uyacak sekilde yapin.
(& "PrinterSetting Islevleri ve
Calisma Proseddrleri', sayfa 115)

MEDIA SIZE ERROR (Ortam
boyutu hatasi)

Ortam boyutu yazdirma
verisi boyutundan farkldir.

e Yazdirma alaninin boyutuna
uygun ortam yukleyin.

e Yazdirma alanini ortam boyutuna
uyacak sekilde ayarlayin.
(& "PrinterSetting Islevleri ve
Calisma Prosediirleri’, sayfa 115)

PAPER JAM ERROR (Kagit
stkisma hatasi) ##
## 59

Akerdeon kagit yiklemek
icin ayarlanan yaziciya rulo
kagit yukla.

Ortam kaynagina uyan kagit
yukleyin. (£&° "Rulo Kagit Yikleme
ve Degistirme", sayfa 46,

27 "Akerdeon Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 56)

PAPER JAM ERROR (Kagt
stkisma hatasi) ##

##: 01 ila OE, 44, 55 ila 5C, 80

Bir kagit sikismasi meydana
geldi.

Sikisan kagidi ¢ikarin ve ardindan
kagit yikleyin. (& "Kagit sikisti",
sayfa 159)

PAPER JAM ERROR (Kagit
stkisma hatasi) ##

##: 81

Rulo kagit yiiklemek icin
ayarlanan yaziciya
akerdeon kagit yuklu.

Ortam kaynagina uyan kagit
yukleyin. (Z&° "Rulo Kagit Yikleme
ve Degistirme", sayfa 46,

7 "Akerdeon Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 56)

PAPER REMOVAL ERROR (Kagit
¢ikarma hatasi)

Onceki akerdeon kagit hala
yazicidayken yaziclya
akerdeon kagit takilir.

Onceki kagitlar kagit cikarma
yuvasindan ¢ikardiktan sonra kagit
yukleyin. (Z&” "Rulo Kagit Yikleme
ve Degistirme", sayfa 46,

2 "Akerdeon Kagit Yiikleme ve
Degistirme’, sayfa 56)

PAPER OUT (Kagit bitti)

Kagit yok.

PAPER OUT ERROR (Kagit bitis
hatasi)

Kagit yok.

Kagit ylkleyin. (& "Rulo Kagit
Yikleme ve Degistirme", sayfa 46,
£ "Akerdeon Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 56)

ROLL COVER OPEN (Rulo
kapagi acik)

Rulo kagit kapagi acik.

Rulo kagit kapagini kapatin.

INK COVER OPEN (Miirekkep
kapagdi acik)

Mirekkep kartusu kapag:
acik.

Mirekkep kartusu kapagini kapatin.
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LCD ekran

Hata ayrintilar

Coziim ve Referans

NO INK CARTRIDGE

Bir murekkep kartusu takili

icinde yeterli miktarda murekkep
kalan bir mirekkep kartusu takin.

(Murekkep kartusu yok) degil. (& "Murekkep Kartuslarini Takma’,
sayfa 35)
o Mirekkep kartusunu yeniden
takin.
INK READ ERROR (Miirekkep Mdrekkep kartusu bilgileri e Hata tekrar ederse, miirekkep

okuma hatasi)

okunamiyor.

kartusunu yenisiyle degistirin.
(= "Murekkep Kartuslarini
Degistirme", sayfa 44)

MAINTENANCE BOX COVER
OPEN (Bakim kutusu kapagi
acik)

Bakim kutusu kapadi acik.

Bakim kutusu kapagini kapatin.

NO MAINTENANCE BOX
(Bakim kutusu yok)

Bir bakim kutusu takili
degil.

Yeterli yer kalmis bir bakim kutusu
takin. (£&° "Bakim Kutusunu Takma",
sayfa 33)

MAINTENANCE BOX READ
ERROR (Bakim kutusu okuma
hatasi)

Bakim kutusu bilgileri
okunamiyor.

e Bakim kutusunu yeniden takin.

o Hata tekrar ederse, bakim
kutusunu yenisiyle degistirin.
(& "Bakim Kutusunu
Degistirme", sayfa 45)

REPLACE INK (Miirekkep
degistir)

Mirekkep kartusunu
degistirme zamani geldi.

Murekkep kartusunu icinde yeterli
miktarda murekkep kalmis kartusla
degistirin. (& "Murekkep
Kartuslarini Degistirme", sayfa 44)

REPLACE MAINTENANCE BOX
(Bakim kutusunu degistir)

Bakim kutusunu degistirme
zamani geldi.

Bakim kutusunu icinde yeterli alan
kalmis bir kutu ile degistirin.

(£ "Bakim Kutusunu Degistirme’,
sayfa 45)

NOZZLE CLOGGED
(Puskurtuca tikalr)

Duizeltilemez puskurticu
tikanmasi meydana geldi.

Yazdirma sonuclarini kontrol edin ve
baski sonuclarindan memnun
degilseniz onarnm talep edin.

CUT UNAVAILABLE (Kesme
kullanilamiyor)

Kagit ayni pozisyonda
kaldiginda otomatik kesme
islemi iki veya daha fazla
kez denenmeye calisiliyor.

Otomatik kesme gerekli degildir.

SERVICE SOON (Servis
yakinda) ##

Yazicinin i¢ parcalari servis
omriiniin neredeyse
sonuna gelmistir.

Yaziciyl degistirin veya yeni bir yazici
hazirlayin.

PRINTER ERROR (Yazici hatasi)
## ##: 7B, 7C

Ortam sicakhgi cok diisiik
(7B) veya ¢ok yuksek (7C).

Yaziciy1 10°C ile 35°C arasinda bir
ortamda yeniden baslatin.
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LCD ekran

Hata ayrintilar

Coziim ve Referans

PRINTER ERROR (Yazici hatasi)
##

##:20ila 54, 64 ila 75, A9,
BOila DA

Asagidakilerden biri
meydana geliyor.
e Kadit sikismasi

e Otomatik kesme islemi
hatasi

e Anormal ¢evre sicakhgi

e Ariza

1. Yaziciyr kapatin. (£2° "Gucu
Kapatma', sayfa 43)

2. Rulo kagit kapagini agin.

Kagit sikismadigini kontrol edin.
Bir kagit sikismasi varsa, kagidi
cikarin,

4. Kagidi tekrar yukleyin.

5. Yazicyr agin. (£&° "Glici Agma’,
sayfa 42)

Hata tekrarlanirsa onarim talep edin.

SERVICE REQUIRED (Servis
gerekli) ##

Yazicinin i¢ parcalari servis
Omrindn sonuna gelmistir.

Yaziclyi degistirin veya onarim talep
edin.

UPDATING (Giincelleniyor)

Aygit yazilimi glincellemesi
basarisiz oldu.

Yaziciy1 kapatin ve tekrar acin. Hata
tekrarlanirsa onarim talep edin.
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Yazdirma Kalitesi ile ilgili Sorunlar

Sorununuza benzer bir belirtiyi asagidaki tablodan bulun ve ¢6ztimleri gormek i¢in baglantili sayfaya
gidin.

Belirtiler

Aciklama

Beyaz
bant

Ciktilarda yatay beyaz bant goriiniyor
(sayfa 151)

P N

Beyaz
bant

Ciktilarda kenarlara yakin beyaz veya
siyah bant gorindyor (sayfa 151)

Beyaz

bant
e

Siyah
bant

=

Ciktilarda beyaz veya siyah bant
gorindyor (sayfa 152)

Kenar
boslugu

=

Etiketleri cevreleyen atik bulunmayan
kalip kesim etiketlere yazdirma yaparken,
istenmeyen Ust ve alt kenar bosluklari
olusturuluyor (sayfa 153)
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Belirtiler Acgiklama

Yazdirilan karakterler bulanik gériintiyor
/ Bulanik veya iki kez yazdirilmis gibi duruyor (sayfa

ABCDEFGABCDEF‘/ 154)

Cift baski

ABCDEFGABCDEFGABC

e Basili renkler yanhs (sayfa 154)

e Yazdirma konumu kayik (sayfa 154)

o Kagit muirekkeple bulagmis veya
lekelenmis
(sayfa 155)

e Yazdirma verilerinin bir kismi ¢iktilarda

Digerleri eksik (kirpilmis). Otomatik kesme
konumu kayik (sayfa 155)

e Yazdirlan etiketler Gizerinde Ust, alt, sol
ve sag kenar bosluklari olusturuluyor
(sayfa 156)

o Etiketlerin kenar bosluklari biyik
(sayfa 156)
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Yatay Beyaz Bant

Nedeni Coziim ve Referans

Puskdrtlcdiler tikaniyor. Puskurtict kontrol desenleri yazdirarak plskirtiiciilerde
tikanma kontrolii yapin. Puskirtictler tikaniyorsa, Cleaning
diigmesine en az 3 saniye basarak bir kafa temizligi calistirin.
Nozzle Check Mode (Piskiirtlicli kontrol modu) Anti-missing
dot mode (Anti-kayip nokta modu)'ndan farki oldugunda, kayip
noktalara izin verilir. Bir tane bile kayip noktaya izin
verilemiyorsa, Nozzle Check Mode (Puskurtiici kontrol
modu)'nu Anti-missing dot mode (Anti-kayip nokta modu)'na
degistirin. (£&° "Otomatik Nozzle Check (Puskurtiicii Kontrol)
Sistemi", sayfa 104)

Kenarlara Yakin Beyaz veya Siyah Bant

Nedeni Coziim ve Referans

Kagiticin acilmalari gerekmeyen Dis suirgllerden gelen hava akisi yazdirma islemini olumsuz
merdane Uzerindeki dis strgtler etkiler ve ¢iktilarda beyaz serit olusmasina neden olabilir.

aciktir. Merdane uzerindeki siirguleri yaziciya yapistirilmis etikete
uygun talimatlara gore ayarlayin. (£3° "Surguleri Ayarlama",
sayfa 66)
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Beyaz veya Siyah Bant

Ciktilariniz soluksa veya beyaz veya siyah bant ortaya ¢ikarsa, sorunu verimli bir sekilde
¢ozmek icin asagidaki prosediirii izleyin. Kagit besleme yoniinde 25,4 mm araligindaki bant
azaltilabiliyor ancak tamamen ortadan kaldirilamryor.

Nedeni

Coziim ve Referans

Kagit dogru yiklu degildir.

Kagidi yeniden yikleyin. (£Z” "Rulo Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 46, 25~ "Akerdeon Kagit Yikleme ve
Degistirme", sayfa 56)

L

Kullanilan kagit ve Media
Coating Type (Ortam kaplama
tlrd) ayari farkhdir.

Kullanilan kagidi ve yazici srlicisiiniin Media Coating Type
(Ortam kaplama tiirii) ayarini kontrol edin. (£2° "Yazici
Surdcusi Nasil Gortintllenir', sayfa 73)

>

Kagit besleme ayari kullanilan
kagit icin uygun degilse beyaz
bant veya siyah bant olusabilir.

Kagit besleme ayarlarini yapin.

Yazici stirlicistiinun Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayari
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayari) - Print Head Alignment (Yazici kafasi hizalama)
Uzerinden Banding Adjustment (Bant ayari) gerceklestirin.
(£ "PrinterSetting islevleri ve Calisma Prosediirleri’, sayfa 115)

.

Print Quality (Yazdirma
kalitesi)'nde Quality (Mode2)
(Kalite (Mod2)) secilmemis.

Ortam tird Plain (Diiz) veya Wristband (Bileklik)'ten farkl
oldugunda, Quality (Mode2) (Kalite (Mod2)) secerseniz beyaz
bant veya siyah bant géze carpmayan hale gelebilir.
Kullanilmakta olan ortam tanimini General (Genel)
sekmesindeki Media Definition (Ortam tanimi)'ndan secin.
Edit (Dizenle) ekraninda Print Quality (Yazdirma kalitesi) -
Quality (Mode2) (Kalite (Mod2)) secin. (£ "Yazici Strliclisi
Nasil Gorlintilenir', sayfa 73)

Bu ayarla yazdirma hizi diisebilir.

b

Ayni belirtiler devam ederse onarim talep edin.
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istenmeyen Ust ve Alt Kenar Bosluklari Olusturuluyor

Etiketleri ¢cevreleyen atik bulunmayan kalip kesim etiket yapraginin arkalik kagidi ¢ok ince ise
(gegirgenlik yiiksek), yazici etiketleri algilayamayabilir ve her bir etiket tizerinde istenmeyen {ist
ve alt kenar bosluklarina neden olabilir. (Burada kullanilan “Gst ve alt”, kagit besleme

yoniindeki etiketlerin baslangici ve sonu anlamina gelir.)

Baski, gercek yazdirma konumuna ve kagidin yuklendigi yere bagli olarak arkalik
g ONEMLI | kagidi lizerine uzanabilir. Basili kagidi (etiketler) kullanirken, ellerinize veya
kagida murekkep lekesi bulagsmasina engel olmak icin ¢cok dikkat edin.

Coziim ve Referans

istenilmeyen (st kenar boslugunu | 1. PrinterSetting'i baslatin.

(baslangicta bos alan) dolduracak (£ "PrinterSetting islevleri ve Calisma Prosediirleri’, sayfa
sekilde baski baslangi¢ 115)
konumunu ayarlayin. 2. Printer Adjustment (Yazici ayari) - Paper Feed Adjustment

(Kagit besleme ayari) menistinden Print Start Position
Adjustment (Vertical Direction) (Yazdirma baslangi¢
konumu ayari (dikey yon)) secenegini ytratun.

3. Baski baslangi¢c konumunu, kagit besleme yoniinin ters
yoniinde hareket ettirmek icin eksi deger girin. Degeri Uist
kenar boslugu boyutuyla eslestirin.

L

istenilmeyen alt kenar boslugunu | 1. Yaziciyr kapatin.

(sonda bosluk) doldurmak icin (27 "Glcl Kapatma', sayfa 43)
yazicinin yazdirma alanini 2. Miurekkep kartusu kapagini a¢in ve dip anahtar kapagini
genisletin. cikarin.

3. Dip anahtan 3'U ACIK konuma getirmek igin sivri uclu bir
nesne kullanin. Dip anahtarlar soldan sirayla
numaralandiriimistir. Yukari ACIK durum ve asagi KAPALI
durumdur.

4. Dip anahtar kapagini takin ve miirekkep kartusu kapadini
kapatin.

5. Yaziciyr agin.

(£ "Glcl Agma', sayfa 42)
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Yazdirilan Karakterler Bulanik Goriiniiyor

Nedeni

Coziim ve Referans

Yazici ayarlari kagidin kalinhgina
uygun olmadiginda bulanik
yazdirma meydana gelebilir.

Cift yonll yazdirma ayari yapin.

Yazici stirliclisiiniin Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayari
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayan) - Print Head Alignment (Yazici kafasi hizalama)
Uzerinden Bi-directional Printing Adjustment (Cift yonli
yazdirma ayari) gerceklestirin. (Z&° "Yazici kafasi hizalama', sayfa
129)

Kagiticin acilmalari gerekmeyen
merdane Uzerindeki dis stirgiler
aciktir.

Dis siirglilerden gelen hava akisi yazdirma islemini olumsuz
etkiler ve bulanik baskiya neden olabilir.

Merdane Uizerindeki siirgileri yaziciya yapistirilmis etikete
uygun talimatlara gore ayarlayin. (£3° "Surguleri Ayarlama",
sayfa 66)

Basili Renkler Yanhs

Nedeni

Coziim ve Referans

Yazici ilk sarjdan sonra tasinirsa,
titresimler ve darbeler nedeniyle
belirtilen renkler ¢cikmayabilir
(renkler karisabilir).

Manual head cleaning (Manuel kafa temizleme) islemini yapin
ve renklerin artik karismadigindan emin olun. (£3 "Yazici kafasi
hizalama", sayfa 129)

Kafa temizligini calistirmak icin Cleaning diigmesine en az 3
saniye basin.

Yazdirma Konumu Kayik

Nedeni

Coziim ve Referans

Kagit merkezi olarak
yuklenmemistir.

Kagit yuklendiginde merkezden kaglyorsa, yazdirma
baslangicinda yazdirma konumu yanal olarak kaydirilabilir.
Kagidi merkezi olarak ylklemek icin kagit kilavuzlarini kullanin
veya yazdirmaya baslamadan 6nce kagidi besleyin.

Kagidin arka kenari yaklasiyor.

Kagidin arka kenari yaklastiginda, yazdirma konumu yana
kaymis olabilir veya bulanik yazdirma meydana gelebilir.

Kagidi yenisiyle degistirin.
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Kagit Miirekkeple Bulagmis veya Lekelenmis

Nedeni

Coziim ve Referans

Kagit genisligi ve merdanedeki
surgller uyusmuyor.

Kagit genisligi ve merdanedeki suirgiler uyusmuyorsa, kagidin
yukariya kalkmasi kagit ve baski kafasinin birbirine
strtinmesine ve kagidin kirlenmesine neden olabilir.
Merdane Uzerindeki siirgileri yaziciya yapistirilmis etikete
uygun talimatlara gore ayarlayin. (£ "Sirguleri Ayarlama’,
sayfa 66)

Kullanilan kagit ve Media Coating
Type (Ortam kaplama tiirli) ayan
farkhdir.

Kullanilan kagidi ve yazici siirlictisiiniin Media Coating Type
(Ortam kaplama tiir(i) ayarini kontrol edin. (£&° "Yazici Stricls
Nasil Gorlintilenir’, sayfa 73)

Kafaya yabanci madde yapisirsa,
kagitta mirekkep bulasigi olabilir.

Manuel kafa temizleme gerceklestirin.

Kafa temizligini calistirmak icin Cleaning diigmesine en az 3
saniye basin.

Merdane vakumu kagit icin
yetersiz kalirsa, kagit yazicinin
kafasina siirtlinebilir ve mirekkep
bulasigi olabilir.

Platen vacuum manual adjustment (Merdane vakumu
manuel ayari) gerekir.

Yazici stirliciisiiniin Options (Secenekler) sekmesindeki Platen
Vacuum Manual Adjustment (Merdane vakumu manuel ayar)
ile vakum ayarini yapin.

Yazdirma Verilerinin Bir Kismi Eksik / Otomatik Kesme Konumu Kayik

Nedeni

Coziim ve Referans

Kullanilan kagit ve ortam tanimi
uyusmuyor.

Kagit ve yazici surlcuslne ait ortam tanimi eslesmezse,
yazdirma dogru konumda olmayabilir.

Media definition (ortam tanimi) ayarini dogru yapin. (£ "Kagit
Kaydi (Ortam tanimi)", sayfa 76)

Kullanilan kagida bagli olarak
yazdirma konumunda kayma
meydana gelebilir.

Konum ayari gerekir.

Yazici surlicisiniin Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayari
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayari) Uizerinden Paper Feed Adjustment (Kagit besleme
ayari) gerceklestirin.

Cut Position Adjustment (Kesme konumu ayari), Print Start
Position Adjustment (Vertical Direction) (Yazdirma baslangi¢
konumu ayari (dikey yon)) ve Print Start Position Adjustment
(Horizontal Direction) (Yazdirma baslangi¢ konumu ayari
(yatay yon)) ayarlari yapilabilir. (Z3 "PrinterSetting islevleri ve
Calisma Prosediirleri’, sayfa 115)
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Yazdirilan Etiketler lizerinde Kenar Bosluklari Olusturuluyor

Nedeni

Coziim ve Referans

Bu normaldir, yazicinin
arizalanmasi degildir.

Yazici stirlicisiiniin Options (Secenekler) sekmesinde
Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma) etkinlestirilmezse
Ust, alt, sol ve sagda 1,5 mm'lik kenar bosluklari haric etiket
boyutu olan bir alan yazdirilabilir boyut olur.

Etiket boyutunun tim alanini yazdirilabilir alan olarak
ayarlamak istiyorsaniz Borderless Printing (Kenarliksiz
yazdirma) 6zelligini etkinlestirin.

Borderless Printing (Kenarliksiz yazdirma) etkinlestirildiginde,
etiket goruntlsiiniin kenarlari arkalk kagidina yazdirlabilir, bu
nedenle etiket gortintu verilerinde 1,5 mm'lik Gst, alt, sol ve sag
kenar bosluklari olusturun.

Etiketlerin Kenar Bosluklar Biliyiik

Nedeni

Coziim ve Referans

Kenar boslugu ayari ¢cok buytk.

Uygulamadaki kenar boslugu ayarlarini kontrol edin ve Ust, alt,
sol ve sag kenar bogluklarini 1,5 mm'ye ayarlayin.
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Kagit Beslenip Cikariliyor ve bir Hata Meydana Geliyor

e Ortam formu tam sayfa etiket, siirekli kagit veya seffaf arkalik kagitli tam sayfa etiket

oldugunda

Nedeni

Coziim ve Referans

Kullanilan kagit Media
detection settings (Ortam
algilama ayarlari) kagidindan
farklidir.

Kullanilan kagidi ve yazicinin Media detection settings (Ortam
algilama ayarlari) ayarini kontrol edin. (£ "PrinterSetting
islevleri ve Calisma Prosediirleri", sayfa 115)

Sensor basarisiz oldu.

Simdiye kadar islem normal idiyse, muhtemlen sensor ariza
yapmistir. Onarim talep edin.

e Ortam formu kalip kesim etiket (bosluklar) veya seffaf arkalik kagitli kalip kesim etiket

oldugunda

Nedeni

Coziim ve Referans

Kullanilan kagit Media
detection settings (Ortam
algilama ayarlari) kagidindan
farkhdir.

Kullanilan kagidi ve yazicinin Media detection settings (Ortam
algilama ayarlan) ayarini kontrol edin. (£2° "PrinterSetting
islevleri ve Calisma Prosediirleri", sayfa 115)

Kagidin gegirgenligi 6zelliklere
uymuyor.

Kagidin gecirgenligi farkli ise, bosluklar fark edilebilir
olmayabilir. Bosluk algilama icin kiziltesi 1sik kullanilir ve arkalik
kagidinin kizilotesi gegirgenligi belirtilen deger veya daha
yuksek olmali ve etiket pargasinin kizilotesi gecirgenligi
belirtilen deger veya daha dusiik olmalidir.

Kagidin 6zelliklerini kontrol edin ve yazici 6zelliklerine uygun
kagitlari kullanin.

Bosluklar, Adjust the Label Gap Detection Sensor (Etiket
boslugu algilama sensoriini ayarla) islemiyle fark edilebilir hale
gelebilir.

Yazici strlicisiinin Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayar
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayar) - Sensor Adjustment (Sensor ayari) lizerinden
Adjust the Label Gap Detection Sensor (Etiket boslugu
algilama sensoérlind ayarla) islemini gerceklestirin.

Sensor basarisiz oldu.

Simdiye kadar islem normal idiyse, muhtemlen sensor ariza
yapmistir. Onarim talep edin.
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Nedeni

Coziim ve Referans

Akerdeon kagit tizerindeki
bosluk algilanamiyor.

Kagit sikismalarini 6nlemek icin, akerdeon kadit igin rulo
kagittan daha kalin arkalik kagit belirtilmistir. Bu nedenle,
bosluklar orijinal kagitta bile algilanamayabilir.

Bosluklar algilanamiyorsa, PrinterSetting'i goriintiilemek icin
yazici surlicisiinin Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayari
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayarn) - Sensor Adjustment (Sensor ayari) tizerinden
Adjust the Label Gap Detection Sensor (Etiket boslugu
algilama sensoérlnd ayarla) islemini gerceklestirin.

Bosluk algilama sensoriinii ayarladiktan sonra bile bosluklar
tespit edilemiyorsa, algilama yontemini bosluk algilamasindan
siyah isaret algilamaya degistirin.

Ortam formu kalip kesim etiket

(siyah isaretler) veya siirekli kagit (siyah isaretler) oldugunda

Nedeni

Coziim ve Referans

Kullanilan kagit Media
detection settings (Ortam
algilama ayarlari) kagidindan
farklidir.

Kullanilan kagidi ve yazicinin Media detection settings (Ortam
algilama ayarlari) ayarini kontrol edin. (£ "PrinterSetting
islevleri ve Calisma Prosediirleri", sayfa 115)

Siyah isaretler 6zelliklere
uymuyor.

Siyah isaretlerin yansitma orani belirtilen degerden yiiksekse,
siyah isaretler taninmayabilir. Kizil6tesi isik siyah isaret
algilamasi icin kullanilir ve kizilétesi yansitma orani belirtilen
deger veya daha dusik olmalidir.

Siyah isaretli yazdirma 6zelliklerini kontrol edin ve yazici
Ozelliklerine uygun siyah isaretleri kullanin.

Siyah isaretler Adjust the Black Mark Detection Sensor (Siyah
isaret algilama sensoriinii ayarla) islemiyle fark edilebilir hale
gelebilir.

Yazici stirlicisiinin Printer Utilities (Yazici yardimci
programlari) sekmesindeki Printer Setting Utility (Yazici ayar
yardimci programi)'na tiklayin. Sonra Printer Adjustment
(Yazici ayar) - Sensor Adjustment (Sensor ayari) lizerinden
Adjust the Black Mark Detection Sensor (Siyah isaret algilama
sensOrunu ayarla) islemini gerceklestirin.

Sensor basarisiz oldu.

Simdiye kadar islem normal idiyse, muhtemlen sensor ariza
yapmistir. Onarim talep edin.
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Kagit Beslenip Cikariliyor ve Yanhslikla Kesiliyor

Kagit yiiklemeyi algilama islevi, rulo kagit kapag: kapali oldugunda ¢alisacak sekilde ayarlanir.

Kagit yiiklemeyi algilama islevi, diizgiin baski baslangi¢c konumunda kagidi stirdiirmek i¢in yazici agik
veya rulo kagit kapag: kapali oldugunda calisacak sekilde ayarlanabilir.

Bu islevin ayarlarini PrinterSetting General (Genel) - Printer Operation Settings (Yazici alisma
Ayarlar) - Paper Loading Settings (Kagit ylikleme ayarlari) béliimiinden degistirebilirsiniz.
PrinterSetting hakkinda bilgi i¢cin bkz: "PrinterSetting Islevleri ve Calisma Prosediirleri", sayfa 115.

Kagit yiklemeyi algilama islevi kagidin baski baslangic konumunu algilar ve kagidi bu
& Not konuma besler. Beslenen kagit miktari PrinterSetting bélimiinde ayarlanan kagit
algilama yontemine baghdir. Ayrintilar icin bkz. “Developer’s Guide”.

Kagit sikisti

Bir kagit sikigmas: meydana gelirse, asagidaki adimlari izleyerek kagidi ¢ikarin.
1 Yaziciyi kapatin. (£2° "Gulcl Kapatma', sayfa 43)
2 Rulo kagit kapagini agin.
3 Bir kagit sikismasi varsa, kagidi ¢ikarin.
4

Kagidi tekrar ylkleyin. (& "Rulo Kagit Yukleme ve Degistirme", sayfa 46,
£ "Akerdeon Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa 56)

Yaziclyi agin. (£ "Glcl Agma", sayfa 42)

)
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Bilgisayarda bir Mesaj Goruintiileniyor

Asagidaki ekran goriintiilenirse, ekrandaki talimatlari izleyerek sorunu ¢oziin.

L1 EpsON Status Monitor 3 : EPSON TM-C3500 Ver2 (===l

Yazici durumu EPSON i Printer is offline '

{Eheck all connections and make sure all devices are turned on.

Cozlim ections an
To cancel all printings, click the [Cancel] buttan.

Ink Status

SJIC22PIK] SJIC22P(C) SJIC22P() SJICZ2PIY)

Infarmation

Maintenance Box Service Life

SJMB3500

1 ak. | [ Prirt Husue
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Bilgisayardan Yazdirmak Miimkiin OImuyor veya Aniden
imkansiz Hale Geliyor

Yazic Siirtictisiiniin Yiiklendigini Kontrol Etme

Gerekli yazilim ve uygulamalarin bilgisayarda yiiklii olup olmadigini kontrol edin.

Bu yaziciyla yazdirmak i¢in bir yazicr siiriiciisti gereklidir. Asagidaki adimlari izleyerek yazici

stirticiisiintin yiiklii olup olmadigini kontrol edin.

1
2

Bilgisayarda Aygitlar ve Yazicilar'i gorintuleyin.

Yazici adinin géruntilendiginden emin olun. Degilse, yazici surtictist yukla
degildir.

Yazici stirlictistini yukleyin. (£2° "Yazici Surtictsini Yikleme", sayfa 28)

Yazicaiyi ve Bilgisayari Yeniden Baglama

Kablo baglantilarini kontrol edin.

Gii¢ kablosunun ve USB kablosunun veya kablolu LAN kablosunun dogru baglandigin
kontrol edin.

Tum cihazlari tekrar baglayin.
USB baglantis1 oldugunda
e USB kablosunu ¢ikarin ve ardindan tekrar takin.

e Bilgisayarin birden fazla USB portu varsa, kabloyu farkli bir porta takin.
Kablolu LAN baglantis1 oldugunda

e Kablolu LAN ile bagli aygit kararsiz hale gelmis olabilir. Ag islevini yeniden baslatin.

1@ Not Bir ag yoneticiniz varsa, yoneticinin talimatlarini izleyin.

e Tiim cihazlar1 kapatin.

e Yaklasik 10 saniye bekleyin. Daha sonra sirayla cihazlar1 ag aygitindan a¢in, bilgisayar:
Ve yaziclyl agin.

Verilerin bilgisayardan yaziciya gonderildiginden emin olun.

Kontrol prosediirii i¢in bkz. "Yazdirma Verilerini Kontrol Etme", sayfa 162.
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Yazdirma Verilerini Kontrol Etme

Yazdirma verileri bilgisayardan yaziciya gonderilmezse, bunun nedeni muhtemelen

bilgisayarda bir yazdirma isi olarak kalmasi veya Yazdirmayi duraklat ya da Yaziciyi
Cevrimdisi Kullan ayarlanmis olmasidir.

Asagidaki adimlari izleyerek sebebini kontrol edin.

1
2

Bilgisayarda Aygitlar ve Yazicilar'i géruntileyin.

Yaziciyi varsayilan yazici olarak ayarlayin.

Kullanilacak yazicinin simgesine sag tiklayin ve ardindan Varsayilan yazici olarak
ayarla'ya tiklayin.

Yazic1 birden ¢ok kez kurulduysa, yazicr siiriiciisiiniin kopyalar: olusturulabilir.

Birden fazla yazic1 simgesi varsa ve “TM-C3500 (Kopya 1)” gibi kopyalanmais bir tane
bulursaniz, kopyalanmis simgeye sag tiklayin ve ardindan Aygiti kaldir'a tiklayarak silin.

Yazdirma verilerinin yaziciya gonderilip gonderilmedigini kontrol etmek
icin bir sinama yazdirmasi yapin.

Kullanilan yazicinin simgesine sag tiklayin ve ardindan Yazici 6zellikleri'ne
tiklayin.

Yazici strlictistinin yazic 6zellikleri ekrani goriintilenir. Click Genel
sekmesindeki Sinama sayfasi yazdir'a tiklayin.

Sinama yazdirmasi bagarili olursa, verilerin bilgisayardan yaziciya gonderildigini onaylamis
olursunuz.

Yazdirma isini gorintuileyin. Kullanilan yazicinin simgesine sag tiklayin ve
ardindan Yazdirilan 6geyi goster'a tiklayin.

Bir ekran goruntulenir. Yazdirma isini kontrol edin.

Yazdirma verileri goriintiilenirse, Yazici - Tiim Belgeleri iptal Et'i segin.

Yazici icin Yazdirmayi Duraklat veya Yaziciyi1 Cevrimdisi Kullan
ayarlanmadigindan emin olun.

Yazici se¢imini yapin ve Yazdirmayi Duraklat veya Yaziciyr Cevrimdisi Kullan'in isaretli
olmadigindan emin olun. Bunlardan herhangi biri isaretli ise, onay isaretini kaldirin.
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Yazici Aciimiyor

Giig kablosunun yaziciya ve prize uygun bir sekilde baglandigini kontrol edin. (£2° "Gii¢ Kaynagini
Baglama", sayfa 31)
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Ozellikler

Bu boéliim yazicinin 6zelliklerini agiklar.

Ozellik

Yazdirma yontemi Seri mirekkep puskiirtmeli, nokta vuruslu
Dort renkli yazdirma
Kagit besleme yontemi ileri ve geri siirtiinmeli besleme
Otomatik kesici | Kesme yontemi Ayrik bicakli makaslama ile
Kesme tiirQi Tam kesme (kagidi tamamen keser)
Yazdirma yogunlugu 360 dpi x 360 dpi, 720 dpi x 360 dpi
Yazdirma hizi Yazdirma kalitesi ayari: Speed | Kagit genisligi 56 mm: 95 mm/s
(Hiz) Kagit genisligi 72 mm: 89 mm/s
360 x 360 dpi Kagit genisligi 104 mm: 78 mm/s
(genislik x ylkseklik)
Yazdirma kalitesi ayari: Kagit genisligi 56 mm: 52 mm/s
Quality (Mode1) (Kalite Kagit genisligi 72 mm: 48 mm/s
(ModT1)) Kagit genisligi 104 mm: 42 mm/s
720 x 360 dpi
(genislik x ylkseklik)
Yazdirma kalitesi ayar: Kagit genisligi 56 mm: 30 mm/s
Quality (Mode?2) (Kalite Kagit genisligi 72 mm: 27 mm/s
(Mod2)) Kagit genisligi 104 mm: 24 mm/s
720 x 360 dpi
(genislik x ylkseklik)
Araylz LAN (100 Base-TX/10 Base-T)
USB 2.0 yuiksek hiz
Agirlik Yaklasik 12,0 kg
(Murekkep kartusu, bakim kutusu, AC adaptori
ve rulo kagit dahil degil)

A DIKKAT

LAN kablosu icin kategori 5 veya daha ytksek bir blendajli kablo kullanin.

1@ Not

Yazdirma hizlari, Epson'un calisma kosullari altinda elde edilen 6l¢iim
sonuglaridir. Yazdirma verileri ve cevresel kosullara bagli olarak degisecektir.
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Elektrik Ozellikleri

Gl kaynagi Bu amaca donik AC adaptori (AC Adaptori K (Model: M248A),
AC Adaptori K1 (Model: M248B))
Nominal voltaj 42V DC
Nominal akim 0,85 A
Gl tiketimi* Calisirken Ortalama yaklasik 30 W (zirve sirasinda 50 W)
Beklemede | Ortalama yaklasik 2,5W
Gui¢ kapal Ortalama yaklasik 0,3 W

* : Epson'un ¢aligma kosullarina goére ¢alisirken.
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Genel boyutlar

e Yikseklik: 261 mm
e Geniglik: 310 mm
e Derinlik: 283 mm

310

A

Y

or—J1o0%3

—r=— 000

261

308

A
Y

283

A
Y

e )

.

465 (kagit cikarma tepsisi uzatildiginda)

<
-

396 (kagit cikarma tepsisi geri cekildiginde)

Y

A

308

A
Y

e 0

o 1§

»
L

[Birim: mm]

166



Cevresel Ozellikler

Oge Ozellik
Sicaklik/nem | Yazdirma 10ila 35°C, % 20 ila 80 bagil nem (Yogunlasma yok)
80
~ 55
8\/
IS
z
20
10 27 35
Sicaklik (°C)
Barkod 15ila 35°C, % 20 ila 80 bagil nem (Yogunlasma yok)
yazdirma
Depolama Ambalajli durumda (mirekkep sarj edilmemis): -20 ila 60°C, % 5
ila 85 bagil nem (Yogunlasma yok)
-20°C veya 60°C iken, 120 saat icinde
Mirekkep sarj edilmisken: -20 ila 40°C
-20°Ciken, 120 saat icinde
0ila30°Ciken, 1 ay icinde
40°C iken, 1 ay icinde
Basing Calisirken 850 ila 1060 hPa (deniz seviyesinden yaklasik 0 ila 1500 m
(yUkseklik) yukarida)
Calmazken 850 ila 1060 hPa (deniz seviyesinden yaklasik 0 ila 1500 m
(nakliyede iken | yukarda)
dahil)
Guralta Gahsirken Yaklasik 58 dB (ANSI Bystander pozisyonu)
(otomatik Epson degerlendirme sartlarina gére.
kesme islemi
dahil)
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Kagit Ozellikleri

Bu yazici ile kullanilabilen kagit 6zellikleri asagidaki gibidir.

Siuirekli Kagit

Kagit tlri Diiz kagit / mat kagit

Form Rulo kagit

Kagit genisligi 30ila 108 mm

Kagit kalinhgi 0,084ila 0,124 mm

Rulo kagit gobegi Dis cap: 44,1 mm veya daha fazla

Dis cap Maks. 101,6 mm

Sarma yonu Yazdirma ylzeyi disarn bakacak sekilde olmalidir.
g ONEMLi | Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.
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Siirekli Kagit (Siyah isaretler)

<Arka taraf>

isaret merkez konumu

Kagrt genisligi merkezi

<Yazdirma tarafi>

isaret uzunlugu

Kagit genisligi merkezi , Kagit besleme

/-\'\/ yoni

isaret aralig

Delikli yirtma yeri
0,5 mm veya daha fazla
Akerdeon kagit

,\g\/

O Kagit

isaret genisligi

Kagit turi Diiz kagit / mat kagit
Form Rulo kagit
Kagit genisligi 30ila 108 mm

Siyah isaret genisligi

13 mm veya daha fazla

Etiket uzunlugu

15ila1117,6 mm

Siyah isaret uzunlugu

4 mm veya daha fazla (kenar boslugu kismi 4 mm veya daha fazla)

Siyah isaret merkez konumu

85+1Tmm

Siyah isaret araligi

8ila1117,6 mm

Kagit kalinhgi 0,084ila 0,124 mm

Rulo kagit gobegi Dis cap: 44,1 mm veya daha fazla

Dis cap Maks. 101,6 mm

Sarma yonu Yazdirma ylizeyi disari bakacak sekilde olmalidir.

g ONEMLI | Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.
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Kagt turi Diiz kagit / mat kagit
Form Akerdeon kagit
Kagit genisligi 50ila 108 mm

Siyah isaret genisligi

13 mm veya daha fazla

Siyah isaret uzunlugu

4 mm veya daha fazla (kenar boslugu kismi 4 mm veya daha fazla)

Siyah isaret merkez konumu

85+1Tmm

Siyah isaret araligi

8ila 304,8 mm

Kagit kahinhgi

0,124 ila 0,128 mm

Delikli cizgi araligi

203,2 ila 304,8 mm

Delikli ¢izgi formu

Diiz kagit etiket: 1 mm deliksiz, 5 mm delikli
Mat kagit: 1 mm deliksiz, 5 mm delikli

Katlama sayisi

500 veya daha az

o Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.
e Akerdeon kagit kullanildiginda, siyah isaretler delikli cizgilerden en az 0,5 mm

uzakta olmalidir.
e Akerdeon kagidin otomatik kesme konumunu delikli ¢izginin 0,5 ila 1 mm

g . . gerisindeki bir konuma ayarlayin.
ONEMLI

e Kagidin her iki tarafinda kesilmemis delikler kullanin.

e Siyah isaretlerin konumunun, kagit ters yonde takilmis olsa bile kullanilabilir
olmasini saglamak icin her iki yonden de kagit yerlestirirken delikli cizgilere
(siyah isaret algilayicisi tarafindan algilanabilen konum) goére ayni
tutuldugundan emin olun.
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Tam Sayfa Etiket

- -
—| |

Arkalik kagidi genisligi

- -

_/\/_

—/_\/’ [ Arkalik kagidi

| -— .
Etiket genisligi O Etiket

Atik kismi Atik kismi

Kagit tiri Diiz kagit etiket / mat kagit etiket / sentetik kagit etiket / parlak
kagit etiket

Form Rulo kagit

Arkalik kagidi genisligi 30ila112mm

Etiket genisligi

25,4 ila 108 mm

Sol ve sagdaki atik kismi

2+05mm

Kagit kalinhgi

Diz kagit etiket / mat kagit etiket / sentetik kagit etiket:
0,129ila 0,195 mm

Parlak kagit etiket:

0,184 mm

Rulo kagit gobegi

Diiz kagit etiket / mat kagit etiket / sentetik kagit etiket:
Dis cap: 44,1 mm veya daha fazla

Parlak kagit etiket:

Dis cap: 56,8 mm veya daha fazla

Dis cap

Maks. 101,6 mm

Sarma yonu

Yazdirma ylizeyi disar bakacak sekilde olmalidir.

¢ Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.
g ONEMLI | ® Yapiskanin rulo kagit besleme birimine yapismasini dnlemek icin sol ve sag

atik kisimlari ¢ikariimig etiket kagidi kullanin.
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Kaliph kesim etiket (Bosluk)

Arkalik kagidi genisligi

Kdse yaricapi

i

-

Etiket
uzunlugu

N,
o
-

v,

[ Arkalik kagidi

— |-t

_/\/_

[ Etiket

Etiketler arasi bosluk

-

f

Atik kismi

Etiket genisligi
Atik kismi

Kagit turi Diz kagit etiket / mat kagit etiket / sentetik kagit etiket / parlak
kagit etiket

Form Rulo kagt

Arkalik kagidi genisligi 30ila112mm

Etiket genisligi

25,4 ila 108 mm

Etiket uzunlugu

8ila1117,6 mm

Etiketler arasi bosluk

3ilaémm

Sol ve sagdaki atik kismi

2+05mm

Etiket kose yaricapi 1,5 mm veya daha az
Kagit kalhinhgi Dz kagit etiket / mat kagit etiket / sentetik kagit etiket:
0,129ila 0,195 mm
Parlak kagit etiket:
0,184 mm
Rulo kagit gobegi Dz kagit etiket / sentetik kagit etiket:
Dis cap: 44,1 mm veya daha fazla
Mat kagit etiket / parlak kagit etiket:
Dis cap: 56,8 mm veya daha fazla
Dis cap Maks. 101,6 mm
Sarma yonu Yazdirma ylzeyi disari bakacak sekilde olmalidir.
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e Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.
u ONEMLi | ® Arkalik sentetik kagit veya film ise, delikli cizgiler olsa bile elle kesmek zor olur,

bu nedenle delikli ¢izgiler kullanmayin.

Kalip kesim etiketlerin sekline bagh olarak, etiketler yazicinin icinde arkalik
@ Not kagidindan soyulabilir. Ozelliklere uymayan kalip kesim etiketler kullanmak
istediginizde, tavsiye icin saticiniza basvurun.
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Kaliph kesim etiket (siyah isaretler)

Atik kismi olmayan kagit

Arkalik kagidi genisligi

Kose
yaricapi

Etiket
uzunlugu

_—
-l

N

—

—| -

Etiketler arasi bosluk

.

Etiket genisligi
Atik kismi

f

Atik kismi

<Arka taraf>

isaret merkez konumu

Kagit genisligi merkezi

Mo

l<->|

Sol ve sag atik kisimlari olmayan kagit

Arkalik kagidi genisligi

Etiket kismi

'/\/,

Y

Kose
yaricapl
N

Etiket uzunlugu

—
-l

Atik genisligi _T
Atik klsml*’f\__ﬂ_

>
ko))
=
e
>
N
>
=
g
<
3
Y

A

D

b=

<

-

o

(4]

U

| i

/1
Delikli yirtma yeri

2 mm veya daha fazla
Akerdeon kagit

isaret genisligi

Etiket genisligi

<Yazdirma tarafi>

Kagit genisligi merkezi |

S

-
[l
[

—

Etiketler arasi
bosluk

Atik genisligi
Atik kismi

=

f

[ Arkalik kagidi
[ Etiket
O Atk kismi

I Kagit besleme
yonu

O Arkalik kagidi
O Etiket
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Kagit turi Diiz kagit etiket / mat kagit etiket / parlak kagit etiket:
Form Rulo kagit

Arkalik kagidi genisligi 30ila112mm

Etiket genisligi 25,4ila 108 mm

Etiket uzunlugu 8ila1117,6 mm

Etiketler arasi bosluk 3ila6 mm

Sol ve sagdaki atik kismi 2+0,5mm

Atik genisligi

1,5 mm veya daha fazla

Etiket kose yaricapi

1,5 mm veya daha az

Siyah isaret genisligi

13 mm veya daha fazla

Siyah isaret uzunlugu

4 mm veya daha fazla (kenar boslugu kismi 4 mm veya daha fazla)

Siyah isaret merkez konumu

85+ 1Tmm

Siyah isaret araligi

11ila1123,6 mm

Kagit kalinhgi

Diiz kagit etiket / mat kagit etiket:
0,129ila 0,143 mm

Parlak kagit etiket:

0,184 mm

Rulo kagit gobegi

Diiz kagit etiket:

Dis cap: 44,1 mm veya daha fazla
Mat kagit etiket / parlak kagit etiket:
Dis cap: 56,8 mm veya daha fazla

Dis cap

Maks. 101,6 mm

Sarma yonu

Yazdirma ylzeyi disari bakacak sekilde olmalidir.

g ONEMLI

¢ Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.

o Kalipli kesim etiket kagidinin siyah isaret konumu icin, etiket 6n kenarini siyah
isaret ©n kenariyla eslestirin.

e Her iki tip, atik kismi olmayan kagit ile sol ve sag atik kisimlari olmayan kagit
kullanilabilir.

Z@ Not

Kalip kesim etiketlerin sekline bagh olarak, etiketler yazicinin icinde arkalik
kagidindan soyulabilir. Ozelliklere uymayan kalip kesim etiketler kullanmak
istediginizde, tavsiye icin saticiniza basvurun.

175




Kagit turi Diiz kagit etiket / mat kagit etiket:
Form Akerdeon kagit

Arkalik kagidi genisligi 50ila 112 mm

Etiket genisligi 46ila 108 mm

Etiket uzunlugu 8ila301,8 mm

Etiketler arasi bosluk 3ila6 mm

Sol ve sagdaki atik kismi 2+0,5mm

Atik genisligi

1,5 mm veya daha fazla

Etiket kose yaricapi

1,5 mm veya daha az

Siyah isaret genisligi

13 mm veya daha fazla

Siyah isaret uzunlugu

4 mm veya daha fazla (kenar boslugu kismi 4 mm veya daha fazla)

Siyah isaret merkez konumu

85+ 1Tmm

Siyah isaret araligi

11ila 304,8 mm

Kagit kahinhgi

0,161 ila 0,164 mm

Delikli cizgi araligi

203,2 ila 304,8 mm

Delikli ¢izgi formu

Diiz kagit etiket: 1 mm deliksiz, 5 mm delikli
Mat kagit etiket: T mm deliksiz, 5 mm delikli

Katlama sayisi

500 veya daha az
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e Delikli veya kesik kagitlar kullanilamaz.

o Delikli cizgilerden otomatik kesim sorunlara neden olabilecek kagit artiklari
olusturacaktir. Ayrica delikli ¢izginin dniinden otomatik kesim kagit beslerken
sorunlara neden olabilir. Bu nedenle delikli ¢izginin 0,5 ila T mm gerisinden
otomatik kesim yapin.

e Siyah isaret konumunu delikli ¢izgiden 2 mm veya daha fazlasina ayarlayin.

o Kalipli kesim etiket kagidinin siyah isaret konumui icin, etiket 6n kenarini siyah
isaret ©n kenariyla eslestirin.

e Kagidin her iki tarafinda kesilmemis delikler kullanin.

e Her iki tip, atik kismi olmayan kagit ile sol ve sag atik kisimlari olmayan kagit
kullanilabilir.

e Her iki tarafta siyah isaret bulunmasi, kagidin iki taraftan da takildiginda bile
kullanilmasini saglar.

<Arka taraf>

3 <Yazdirma tarafi>
> o
g . . isaret merkez konumu S Kagit genisligi K?g':( besleme
ONEMLI | kag isligi R y i yonii
git genisligi merkezi | 2 merkezi
>, o Y
Ters yonde . 2 /\.\_/
takildigind | A |
asiyah N ;o . ' ( ' )
isaret | | -, A % |
konumu ' © ]
i - | @ |
1 2« 1
-———-'—,—I-———— \i T —
ST %)
1 1
. K |
Delikli 1 | 1
. N
yirtma yeri I, Normal siyah |
2mm veya "] isaret konumu | : g
daha fazla /—\| . /\,\/
Akerdeon ' T—/ '
kagit | > |
isaret genisligi [] Arkalik kagidi
[ Etiket
Kalip kesim etiketlerin sekline bagh olarak, etiketler yazicinin icinde arkalik
1@ Not kagidindan soyulabilir. Ozelliklere uymayan kalip kesim etiketler kullanmak

istediginizde, tavsiye icin saticiniza basvurun.
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<Arka taraf> <Yazdirma tarafi>

=}
. ,c’ - . s
Kagit genisligi  Isaret merkezkonumu 2 Kagit genisligi
merkezi o 2 merkezi !
| | ; | I Kagit besleme
,_3 yonu

-

-
—f=
|

isaret araligi

:

[ | [CIKagit

isaret genisligi
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Kagit turi

Bileklik

Belirlenmis 6zel kagit

WB-S serisi, WB-M serisi, WB-L serisi

Form

Rulo kagt

Kagit genisligi

36 mm

Siyah isaret genisligi

13 mm veya daha fazla

Siyah isaret uzunlugu

4 mm veya daha fazla (kenar boslugu kismi 4 mm veya
daha fazla)

Siyah isaret merkez konumu 85+ 1mm

Siyah isaret araligi | WB-S serisi 184,1 mm
WB-M serisi 292,1 mm
WB-L serisi 292,1 mm

Kagit kalinhgi 0,225 mm

Rulo kagit gobegi

Dis cap: 56,8 mm veya daha fazla

Dis cap

Maks. 101,6 mm

Sarma yonu

Yazdirma ylizeyi disari bakacak sekilde olmalidir.

Delikler ve kesikler

Delik capi: 2,5 mm veya daha fazla

g . . | Barkod yazdirirken, sessiz bolge dahil barkodun gercek islemde
ONEMLI

okunabildiginden emin olun.
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Yazdirma Konumu ve Kesme Konumu

Siuirekli Kagit ve Rulo Kagit

Kenarliksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
-t . > Kagit besleme
Kagit genisligi /\/ I yonii
merkezi *\|
Otomatik kesme konumup — — — — — — L - - - = - 1
|
{_U —_
©c £ 8 %
: 5 gesL
T X Dy 8
| T x5
ST 2o
1 <|>) T e %
E £ >
| € S o £
EQC S ¢
1 Q o
| 2 <
Otomatik kesme konumuf| - - — — — — ]— —————— y
/\/
|
D Yazdirma alani genisligi o [ Yazdirma alani
Il Kagit
Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
Not geniglig g
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
merkezi —|

Otomatik kesme konumu

Otomatik kesme konumu

1,5 mm

Kagit genisligi

< . = c
— 1
\l lul
_______ Lo = = = = ‘
A

| ﬂ;k— o

! o |c

| & &

f © ©

S| s

| o |o

[ ©

' ole

| > | >

E|E

' E|E

| Q|

o wn

Y— |-

N R | y
r £
| B
= —— | |-—

Yazdirma alani genisligi 1,5 mm

I Kagit besleme
yonu
*1: Otomatik kesme
yapiimadiginda,
5,0 mm veya daha fazla
*2: Otomatik kesme
yapilmadiginda,
8,0 mm veya daha fazla

[ ] Yazdirma alani

[l Kagit
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Siirekli Kagit (Siyah isaretler) ve Rulo Kagit

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
-t - > Kagit besleme
Kagit genisligi . yonu
merkezi h\l/\/
Otomatik kesme konumu [ _ _ _ _ S
b A ©
' ' >
el o ]
N
| s gE
©
: S ¢a®m
| SI9E
. TES s
= o B
| ESTT
1 €0 &
o T E
I C
| ES
Otomatik kesmekonumu |- — — _ _ . _ _ _ _ _ _ Y
Ll
Yazdirma alani genisligi [] Yazdirma alani

[] Kagit

{3 Siyah isaret konumu
(arka taraf)

1@ Not Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
. R > c Kagit besleme
Kagit genisligi : £ yonii
merkezi ~\I/\/ l“l
Otomatik kesme konumu |- — — — — e 1 *1: Otomatik kesme
[ - yapilmadiginda, 5,0 mm veya
! °l=s daha fazla
| ‘E £ *2: Otomatik kesme
! S E yapilmadiginda, 8,0 mm veya
| _r?, g daha fazla
1 q>>)~ 4
| £|E
! €| €
| |2
(o]
. Yy—l-
Otomatik kesme konumu [ [— — _ _ e Rl - Y
N €
L1 I---J ! E
wn
/_\l\// - [ ] Yazdirma alani
—»| (- > |-—
1,5 mm Yazdirma alani genisligi 1,5mm [ ] Kagit

{1 Siyah isaret konumu
(arka taraf)
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Siirekli Kagit (Siyah isaretler) ve Akerdeon Kagit

Kenarliksiz Yazdi

rma Etkinlestirildiginde

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
Kagit genisligi — [ . >
merkezi \‘
/_\I_/
Deliklicizgi [ ________ . ______ |_ _________________
Otomatikkesme |- — — — — 4o — — — — — — —
konumu |

Otomatik kesme
konumu

Delikli cizgi
Otomatik kesme
konumu

0,5ila 1,0 mm

| ——

—

15,0 mm veya daha fazla
(Otomatik kesme yapilmadiginda,

8,0 mm veya daha fazla)

.

ihrac araligi (Ph)

_—

Delikli ¢izgi arahgi (Pm)

Yazdirma alani genisligi

Kagit besleme
yonu

|:| Yazdirma alani

Siyah isaret konumu

(arka taraf)

g ONEMLI

Delikli cizgi araligini, ihrag araliginin tam kati olacak sekilde ayarlayin.

1@ Not

Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi —|
merkezi

Delikli ¢izgi
Otomatik kesme
konumu

Otomatik kesme
konumu

Delikli cizgi |

Otomatik kesme
konumu

1,5mm

Yazdirma alani genisligi

1,5mm

€
S
£ <
Kagit genisligi g e
\i B LT = Kagit besleme
S S yond
PR ','_'!'_":'_'"_"_" """ I A
| 5 AL
i ]
. N [N
S8z
| c|le|E
L | C ~
' 3|38 |D
| S(s|e
(] [ © —_
' ElE|E
| E|E|= =
o
. o |o =
AN g0
| =¥o S
_ _ _ _ —.---.—: ______ Y 5
!
| s
£ a
| £
' \n
| E
€
! n
| —
' !
________________ T I Y

[] Yazdirma alani

[ ] Kagit
{1} Siyah isaret konumu
(arka taraf)

*1: Otomatik kesme yapilmadiginda, 5,0 mm veya daha fazla
*2: Otomatik kesme yapilmadiginda, 8,0 mm veya daha fazla

g ONEMLI

ihrac araligi (Pm) ve delikli cizgi araligini baginti asagida gésterildigi gibi olacak
sekilde ayarlayin.
Pm = Ph x tam kati
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Tam Sayfa Etiket ve Rulo Kagt

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 0 mm (tipik deger)

Arkalik kagidi genisligi

Kagit genisligi merkezi
- 9t 9enisig > IKaglt besleme

Otomatik kesme konumu \/!\/ yonii
—

_—
-

15,0 mm veya daha fazla
(Otomatik kesme
daha fazla)

yapilmadiginda, 8,0 mm veya

_—
i}

Atik kismi Atik kismi

Yazdirma alani genisligi
2,0 mm - genisig - 2,0 mm |:| Yazdirma alani
] Etiket

[] Arkalik kagidi

/@ Not Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 1,5 mm (tipik deger)

Kagit besleme
yonu

Kagit genisligi - | >
merkezi \/\/
I —

Otomatik kesme konumu |- |- — — — — — ' _ _ _ _ _ | L

Arkalik kagidi genisligi I

1,5 mm

|—

_—
-

—
-

12,0 mm veya daha fazla*1
15,0 mm veya daha fazla*2

—
<}

_—
—

Otomatik kesme konumu |4 — — — — — ' _ _ _ _ _ _ 1

—

| :
1S
| n
: *1: Otomatik kesme yapilmadiginda,
| 5,0 mm veya daha fazla
: *2: Otomatik kesme yapilmadiginda,
! 8,0 mm veya daha fazla
T T+~
1,5 mm Yazdirma alani genisligi 1,5 mm [ Yazdirma alan:
Atik kismi —  |—o —»| |a— Atik kismi [] Etiket
2,0 mm 2,0 mm

[ ] Arkalik kagidi
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Kaliph Kesim Etiket (Bosluklar) ve Rulo Kagit

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 0 mm (tipik deger)

Arkalik kagidi genisligi

Kagit genisligi /\4\/

merkezi

0,5ila1,0 mm

1,5 mm

I Kagit besleme
yonu

Delikli yirtma yeri jm e == m= == = [ ——

8,0 mm veya daha fazla
*2: Otomatik kesme yapilmadiginda,
11,0 mm veya daha fazla

Otomatik kesme konumu - — — = — — — - |- === === T 1
1 T A ™
©
| 2 I8
1 o ©
<
| % |8
' eX| &
£ | ET |2
o ! ¥ £
[22) | — o
i ! vy
Otomatik kesme konumu - — — — — — — — |======= Y
1 | f
| £
I ‘2 *1: Otomatik kesme yapilmadiginda,
|
1
|
1
|

A
Y

Atk kismi Yazdirma alani genisligi Atikkismi [] Yazdirma alani
— ] |-— — - .
2,0 mm 2,0 mm I:l Etiket
[ ] Arkalik kagidi
/@ Not Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 1,5 mm (tipik deger)

1S
£
=
=g
Kagit genisligi Arkalik kagidi genisligi nE g
¥ ?“efkg: <1 9 9en™ > OE 1 IKaglt besleme
Delikli yirtma yeri | ¢

Otomatik kesme konumu

o
-

_—
-

Etiketler
arasinda

le— 3,0 mm

12,0 mm veya daha fazla*1
15,0 mm veya daha fazla*2
18,0 mm veya daha fazla*3

—
<7}

——
<}

-
-}

*1: Otomatik kesme
yapilmadiginda, 5,0 mm veya
daha fazla

: Otomatik kesme
yapilmadiginda, 8,0 mm veya
daha fazla

¥3: Otomatik kesme

yapilmadiginda, 11,0 mm veya

L+ daha fazla
1,5mm 11,5 mm

- .
~ -

.

1,5 mm

1,5mm —p

*
N

|
1
|
1
|
1
|
1
Otomatik kesme konumu - 4 — — — — — — |====== _
1
|
1
|
1
|
1
|
1

Yazdirma alani genisligi
Atik kismi 9 9 Atk kismi L] Yazdirma alani
2,0mm 5.0mm [] Etiket

] Arkalik kagidi
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Kalipli Kesim Etiketler (Siyah i§aretler) ve Rulo Kagit

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 0 mm (tipik deger)

Arkalik kagidi genisligi E
Kagit genisligi - I > o
merkezi — L—" = T—000 & g IKaglt besleme
D mj' n yoni
Delikliyirtmayeri = = = = = = e i)
Otomatik kesme konumu [ = = = = = = 7 |- - - - - -~ 1
' A
1
| g — © ~
! Th| €k
| ER| £8
o
| 5| I8
1
| v
Otomatik kesme konumuf-|— —= — = — — — : ———————— Y
e ET
- S
| 5 oo
\ — : Otomatik kesme
| yapillmadiginda, 8,0 mm veya
. daha fazla
: Otomatik kesme
| £ *¥2: O ik k
. E yapiimadiginda, 11,0 mm
| ;# veya daha fazla
Otomatik kesme konumu f~|— — — — — — —; ——————— - T
B
//_\'K‘\_/ [_] Yazdirma alani
Atik kismi | Atkkismi2,0mm  [] Etiket
2,0 mﬂ, B Yazdirma alani genisligi ol |:| Arkalik kagidi

{_} Siyah isaret konumu
(arka taraf)

1@ Not Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 1,5 mm (tipik deger)

S
S
<
s €
5 Arkalik kag isligi n € E
Kagit genisligi B rkalik kagidi genisligi 5 noE -
merkezi ___ | o ¢ n -
Delikliyirtmayeri || o o o o o o o= o = = o el 1 ¢
Otomatik kesme konumu |- = = = = = = 7 |- - - -~~~ 1
' A
' ol
| < |33
' gh| 2| 2
| c N8| s
(@}
| N B E|E
o 2
| Y| =
U \i
Otomatik kesme konumu |- [ — — — — — — : ______ i y
I
| !
: EE
| -
: £ *2
| n
| ¢ *3:
Otomatik kesmekonumu | [ _— — _ — _ " _ _ _ _ _ _ 1|
| T
T
1
_ Yazdirma alani genigligi
1,5mm —»| |e— —»| [@¢—1,5mm
—>| |— —>| |—

Atik kismi 2,0 mm

Atik kismi 2,0 mm

Kagit besleme
yonu

: Otomatik kesme

yapilmadiginda, 5,0 mm veya
daha fazla

: Otomatik kesme

yapilmadiginda, 8,0 mm veya
daha fazla

Otomatik kesme
yapilmadiginda, 11,0 mm
veya daha fazla

[] Yazdirma alani

[] Etiket

[ ] Arkalik kagidi

{1 Siyah isaret konumu
(arka taraf)
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Kaliplhi Kesim Etiketler (Siyah isaretler) ve Akerdeon Kagit

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 0 mm (tipik deger)

€
-
Arkalik kagidi genisligi C_’- 3
Kagit genisligi |~ I > © 3 IK?glnt besleme
merkezi | > n = yonu
1 o N
Delikli¢izgi [0 o m b == = i
Otomatik kesme konumu F — — = — — — — mEes o == A A
| Pl U
< <
! 2| 8|z
| 2 2%
] © | O
L o o=
| of 22
| el €= £
1 (=} (=} -
| 2y 2 %
Otomatik kesme konumu |-|— — — — — — : _______ Y g
s TR
| o
' s =
| - T
| £ = e
| € \n
: -
)
| n
: —i
Delikligizgi | [ - = — — = = = = = v
Otomatik kesme konumu |— — = — — = — : ————————
— f
//\/ [ Yazdirma alan
| Atk ks 2.0 [] Etiket
Atik kismi 2,0 mm Yazdirma alani genisligi tik kismi 2,0 mm §
—>| |- > |e— rkalik kagidi
[] Arkalik kagid

Siyah isaret konumu
(arka taraf)
*1: Otomatik kesme yapilmadiginda, 8,0 mm veya daha fazla
*2: Otomatik kesme yapilmadiginda, 11,0 mm veya daha fazla

o Delikli ¢izgi arahigini, ihrag araliginin tam kati olacak sekilde ayarlayin.

o Delikli cizgi ile yazdirma alaninin (st lste binmesi yliziinden kararsiz yazdirma
g ONEMLI ya da delikli ¢izgi ile otomatik kesim ¢izgisi konumlarinin (st Gste binmesi
yuziinden kesici dmriintin kisalmasinin dnlenmesi amaciyla kagit konumunu
hizalamak icin arka kisminda siyah isaretleri olan kagit kullanin.

1@ Not Yazdirma alani genisliginin maksimum degeri 104 mm'dir.
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklar1 (etiket icinde): 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi

merkezi __|

Delikli ¢izgi
Otomatik kesme konumu

Otomatik kesme konumu

Delikli ¢izgi ]

Otomatik kesme konumu

1,5mm

Kagit besleme
yonu

1,5ila 3,0 mm

1,5ila 3,0 mm

|——

Arkalik kagidi genisligi 2 o
o £ )
I — n) £ =
! o"-’l i
C oo TTofTTTo o I —
] g
! A ol
' L
© © ~
| g% €522
1 > = > = S |®
€ 8| ERlals
| ES| ES|T|S
! o 2 o 2|3 o
| N3l nI|ElE £
0  / < D)
| V= ©
- — — — — — ] \ ©
>
N
IS T ©
S =
n ]
- a

Atik kismi 2,0 mm —»|

-
- |—
-«

—» |
—>

»1

L 1,5mm

e— Atik kismi 2,0 mm

[] Yazdirma alani

[ Etiket

[ Arkalik kagidi

i Siyah isaret konumu
(arka taraf)

*1: Otomatik kesme yapilmadiginda, 5,0 mm veya daha fazla
*2: Otomatik kesme yapilmadiginda, 8,0 mm veya daha fazla
*3: Otomatik kesme yapilmadiginda, 11,0 mm veya daha fazla

g ONEMLI

o Delikli cizgi araligini, ihra¢ araliginin tam kati olacak sekilde ayarlayin.

o Delikli cizgi ile yazdirma alaninin Ust iste binmesi ylziinden kararsiz yazdirma
ya da delikli ¢izgi ile otomatik kesim ¢izgisi konumlarinin st tste binmesi
yuziinden kesici dmriinin kisalmasinin dnlenmesi amaciyla kagit konumunu
hizalamak icin arka kisminda siyah isaretleri olan kagit kullanin.
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Bileklik ve Rulo Kagit (WB-S Serisi)

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
Kagit besleme
36 mm yéni
| —
T Kagit genisligi merkezi
T e
Lo £
1 H €
A .
\_r/ 5,5 mm '0\1 Otomatik kesme
> | -¢ konumu
A ‘ /’_!'.'\ A
i | A
sk
o] 1
1 CP 1
E 1 I
\n (o] ! ~ <
s | e R
I I -
Y]
19
1
Y Lol Y
g A i : A Metin veya barkod icin
N I I | Onerilen yazdirma alani
3 1
- 1
I IAI:// S
£ 11,0 mm : | : IS
E T
] i1 E -
R :
I I o
I : I 3
Y Ll vy
EA 15,0 mm Lo :
€ ) T *
S A Otomatik kesme
it T A konumu
vy I Y
- ’_).g\\ E*
:' ! € | [] Yazdinlabilir alan
<
I d? : N [] Kagit

{1} Siyah isaret konumu
(arka taraf)

g ONEMLI

o Cit citlar takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklidga yazdirma
yapmayin.
e WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
I Kagit besleme
————P
Siyah isaret konumu 0 | Kagit genisligi merkezi
(arka taraf) : |":/ e
_ 1
oy 5
\ Y/ ~ Otomatik kesme
+ |\ -=-! 3,5 mm V konumu
[ -
€ }
EA [ | A
\n I i I
— I I
Lo
(3]
: o1l :
g
1 AR ~ 5
g A5
I I -
1 1
(o]
E I I v
~ L —— \
g‘ A : : Metin veya barkod icin
- : I ! Onerilen yazdirma alani
£ i
e [ -
i 11,0 mm : I :
R >
i1 -
| ) | E (&)}
I I et Q
]! T =
|
Y Ll A
EAE 150mm || 1[0 !
£ - v
~ | E 15mm A /' Otomatik kesme
Q 2v ’ I 1,5mm A
LA > | - \ konumu
4 ~N
+ AR I * [] Yazdinlabilir alan
[ o £
L i § ] Kagit
! o {7} Siyah isaret konumu

(arka taraf)

u ONEMLI

e Cit gitlari takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklhida yazdirma
yapmayin.
o WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Bileklik ve Rulo Kagit (WB-M Serisi)

Kenarhksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
36 mm
ro _—————Kagit genisligi merkezi
: ! g IKagltbesleme
i ] o
Q. © ybnii
~ I - >> mm 2 Otomatik kesme konumu
\ \ e )
Mol ) A
Vo] |
i lof i
i lof i
i o i
i o :
: O :
E i lo :
I
o O £
R o] ! <
- 1 (O : g
1 IS -
9| E
I
ol | #
1 |Of 1
1 1
. 13
E Ol
N Y | QL y
Q Y : : A Metin veya barkod icin
T Onerilen yazdirma alani
o [
i 4
11,0 mm i i
£ w—| e
g ™
> 1
N :
: | 1 o
i ]
I
1| :
15,0 mm : ' ©
s aarnd I
X | Y Y
£ 1O 1
1S 1
< \[9]/ Y Otomatik kesme
Y Y . Y onumu
3~ A
'";‘f‘d) \\I g [] Yazdirilabilir alan
i (i) : 3 [] Kagit

i3 Siyah isaret konumu
(arka taraf)
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n ONEMLI

e Cit gitlari takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklida yazdirma
yapmayin.
o WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda

Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 1,5 mm (tipik deger)

Kagit genisligi I Kagit besleme
- 36 mm . yonii
T Kagrt genisligi merkezi
£ [ |A'K
El jo! £
2 " cb/l £ Otomatik kesme
N 55mm X
i ~JLOL Sy konumu
[} A ] ""/l: — [}
ro | | A
1l
1l
(O] |
1 o] 1
1 |
9]
1l
11o] | é £
£ (9] | 2 £
o O S g
te) 1 [Of 1 ~N 3
) i i
- 110] 1
i [o] |
ol
o] 1
1 |
i |of 1
i o] |
E i lo] ! y
|
— X = ] A Metin veya barkod icin
§ ! | ! dnerilen yazdirma alani
1 | —/
| 4]
11,0 mm iy
Tl
|
1S I I 1 £
S I I
1S
3 il o
2 i 3
! gl
15,0 mm I I 1S
| T s
1 [ Yy
el i [o] |
€ ! | .
© 1,5mm|l &L Y Otomatik kesme
v Py > :T_ > J5mm 4 v konumu
A - A
é A € [ Yazdirilabilir alan
|
n kX £ O Kagit
- N % Siyah isaret konumu
(arka taraf)
o Cit citlar takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklidga yazdirma
g ONEMLI yapmayn.
o WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Bileklik ve Rulo Kagit (WB-L Serisi)

Kenarliksiz Yazdirma Etkinlestirildiginde
Ust, alt, sag ve sol kenar bosluklari: 0 mm (tipik deger)

Kagit genisligi
36 mm

—

|

Kagit besleme
yoni

292,1 mm

%:

Kagit genisligi merkezi

I €
| IS
© .
\l__/ 5,5 mm gl Otomatik kesme
i L1 konumu
[ Hy A
/ )
: ({') : A
K
19| !
(0] |
I
| i |
I
e
1L
| i | £ E
€ | i )
£ o] ! Sl =
o ! i : 2 A
o ! 1 -
2 Ll
9] !
: 1
|
9l
|
! 1
! 1
(O] |
15,0 mm 1] ! Y
! P2 B A Metin veya barkod icin
A : | ! Onerilen yazdirma alani
I I i
I ]
=
! I
€ 280mm | | | !
; I
: I
S o
TR £
240mm | | [ ! €
e | ;: (o)}
y 4V £ N
" g
| 2
I- 1 _, —
c o Yy
.
£ ! i E
%‘ RSV I Otomatik kesme
| v konumu
e
AN £
I | S [ Yazdinlabilir alan
[ n
19 N [ Kagrt

i_21 Siyah isaret konumu (arka taraf)
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n ONEMLI

e Cit gitlari takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklida yazdirma
yapmayin.
o WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Kenarliksiz Yazdirma Devre Disi Birakildiginda
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n ONEMLI

e Cit gitlari takma deliklerinin Gzerine ve deliklerden 2 mm uzaklida yazdirma
yapmayin.
o WB-S/M/L serisi kullanirken, atasman kullanin (OT-WA34).
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Miirekkep kartusu

Model TM-C3500 SJIC22P(K) / SJIC22P(C) / SJIC22P(M) / SJIC22P(Y)
numarasi
TM-C3510 SJIC23P(K)/ SJIC23P(C)/ SJIC23P(M)/ SJIC23P(Y)
TM-C3520 SJIC24P(K)/ SJIC24P(C)/ SJIC24P(M)/ SJIC24P(Y)
Tar 4 ayri renk kartusu

Mirekkep renkleri

Siyah, cam gobegdi, macenta, sari

Mdarekkep tiri

Pigmentli mirekkep

Son kullanma tarihi

Yaziciya takildiktan 6 ay sonra, Gretimden 2 yil sonra, kullanim
suresi dahil

Depolama
sicakhgi

Nakliye -20ila 60°C (60°C iken 5 glin icinde)
Bireysel -20ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)
ambalajda

depolama

Takili durumda

-20ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)

Bakim Kutusu

Model numarasi

SJMB3500

Tar

Entegre atik mirekkep emici materyali ile bakim kutusu

Son kullanma tarihi

Yok

Depolama sicakligi

"Cevresel Ozellikler", sayfa 167 uyarinca
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Desteklenen isletim Sistemleri

Bu yazic1 agagidaki isletim sistemlerini destekler.

isletim Sistemi

Microsoft Windows 11

Microsoft Windows 10 (32 bit/64 bit)

Microsoft Windows 8.1 (32 bit/64 bit)

Microsoft Windows 8 (32 bit/64 bit)

Microsoft Windows 7 SP1 (32 bit/64 bit)

Microsoft Windows Vista SP2 (32 bit/64 bit)
Microsoft Windows XP SP3 (32 bit)

Microsoft Windows XP SP2 (64 bit)

Microsoft Windows Server 2016

Microsoft Windows Server 2012 R2

Microsoft Windows Server 2012

Microsoft Windows Server 2008 R2 SP1

Microsoft Windows Server 2008 SP2 (32 bit/64 bit)
Microsoft Windows Server 2003 R2 SP2 (32 bit/64 bit)
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Sarf Malzemeleri ve Secenekler

Bu dirlintin sarf malzemeleri ve segenekleri mevcuttur. Bunlar satis temsilcilerinden satin alinabilir.

Miirekkep kartusu

Dort miirekkep kartusu rengi kullanilir.
Sahip oldugunuz yazicinin model numarasina uygun miirekkep kartuslarini kullanin.

Miirekkep kartusunu degistirme zamani geldiginde, LCD'de REPLACE INK (Miirekkep
degistir) goriintiilenir. (£ "Miirekkep Kartuslarini Degistirme", sayfa 44)

Orijinal Miirekkep Kartuslari Onerilir

Yazicinin en iyi performansi igin orijinal Epson miirekkep kartuslarinin kullanilmas: énerilir.
Orijinal olmayan Epson miirekkep kartuslarinin kullanilmasi, yaziciy1 ve bask kalitesini
olumsuz sekilde etkileyebilir ve yazicinin maksimum performans: gergeklestirmesini énler.
Orijinal olmayan Epson iiriinlerinin kalitesini ve giivenilirligi Epson tarafindan garanti
edilemez. Orijinal olmayan Epson iiriinlerinin kullanimi nedeniyle bu @iriiniin hasar géormesi
veya bozulmasi durumunda onarimlar, garanti siiresi hala gecerli olsa dahi ticretsiz
olmayacaktir.

Uriiniin renk ayar1 orijinal Epson miirekkep kartuglarinin kullanimina dayanir. Orijinal
olmayan miirekkep kartuslarinin kullanilmasi yazdirma kalitesinin diigmesine neden olabilir.
Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslarinin kullanilmasini 6nerir.

Miirekkep Kartuslarinin Bertarafi

Miirekkep kartusglarini iilkenizdeki ve bolgenizdeki yasalara veya diizenlemelere uyan dogru bir
sekilde bertaraf edin.
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Bakim kutusu atik miirekkep toplamak i¢in kullanilan bir kutudur. Bu tiriin i¢in kullanilan

bakim kutusu:
Model numarasi: SYMB3500

Bakim kutusunu degistirme zamani geldiginde, LCD'de REPLACE MAINTENANCE BOX
(Bakim kutusunu degistir) goriintiilenir. (£3° "Bakim Kutusunu Degistirme", sayfa 45)

Orijinal Bakim Kutusu Onerilir

Yazicinin en iyi performanst i¢in orijinal bir Epson bakim kutusunun kullanilmasi 6nerilir.
Orijinal olmayan bir Epson bakim kutusunun kullanilmasi, yaziciy1 olumsuz sekilde
etkileyebilir ve yazicinin maksimum performansi gergeklestirmesini 6nler. Orijinal olmayan
Epson tiriinlerinin kullanimi nedeniyle bu iriiniin hasar gormesi veya bozulmas1 durumunda
onarimlar, garanti siiresi hala gegerli olsa dahi iicretsiz olmayacaktir. Orijinal olmayan Epson

triinlerinin kalitesini ve giivenilirligi Epson tarafindan garanti edilemez.

Bakim Kutusunun Bertarafi

Bakim kutusunu iilkenizdeki ve bolgenizdeki yasalara veya diizenlemelere uyan dogru bir
sekilde bertaraf edin.

Kullanim Kisitlamasi

Bu iiriin havacilik, demiryolu, denizyolu, otomotiv, vb. ile ilgili nakliye aygitlary; afet 6nleme aygitlars;
cesitli giivenlik aygitlari, vb. ya da fonksiyonel/hassasiyet cihazlari, vb. gibi yiiksek giivenilirlik/
giivenlik gerektiren uygulamalar i¢in kullanildig1 zaman, giivenlik ve toplam sistem giivenilirligini
korumak i¢in bu iiriin yalnizca tasariminizda ariza giivenceleri ve yedeklilikler dahil diisiiniildiikten

sonra kullanilmalidir.
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Notlar

(1) Tim haklar1 saklidir. Bu yayinin hi¢bir boliimii Seiko Epson Corporation sirketinin 6nceden yazili
izni olmadan yeniden iiretilemez, herhangi bir bilgi bulma sisteminde saklanamaz, herhangi bir
bicimde veya elektronik, mekanik, fotokopi, kayit ya da bagka tiirli higbir yolla iletilemez.

(2) Bukilavuzun igerigi 6nceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

(3) Bukilavuzun hazirlanmasinda her tiirlii 6nlem alinmis olmasina karsin, Seiko Epson Corporation
hatalar veya eksikliklerden dolay1 sorumluluk kabul etmez.

(4) Yine bu belgedeki bilgilerin kullanimindan kaynaklanan hasarlar i¢in de hi¢bir sorumluluk kabul
edilmez.

(5) Seiko Epson Corporation sirketinin veya bagli kuruluslarinin, kaza, iiriiniin hatali ya da kétiiye
kullanimz, iirtinde yetkisiz degisiklikler, tamirler ya da diizenlemeler yapilmasi veya (ABD harig
olmak iizere) Seiko Epson Corporation sirketinin ¢aligtirma ve bakim talimatlarina tam anlamiyla
uyulmamasi gibi nedenlerden dolay1 alicinin veya tiglincii taraflarin ugradig: hasarlar, kayiplar,
maliyetler veya masraflar konusunda bu iiriiniin alicisina ya da igiincii taraflara kars1 hi¢bir
sorumlulugu olmayacaktir.

(6) Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya
Epson Onayli Uriinler olarak tanimlanmis iiriinler digindaki herhangi bir istege bagl aygitin veya

sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zarar ve sorunlara kars1 sorumlu olmayacaktr.

Ticari Markalar

Microsoft®, Windows®, Windows Vista® ve Windows Server® Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger
tilkelerde Microsoft Corporation'in kayith ticari markalaridir.

EPSON, Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markasidir. Exceed Your Vision, Seiko Epson

Corporation'in ticari markasi veya tescilli ticari markasidur.

Diger tiim ticari markalar, ilgili sahiplerine aittir ve sadece tanimlama amaciyla kullanilir.

©Seiko Epson Corporation 2017-2022.
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